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WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna ST-00 , Wymagania Ogolne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczeg6lnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt, ktore zostana wykonane w ramach: ,,Przebudowy ze zmiana
funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul. Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni
Psychologiczno-Pedagogicznej.”.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowia czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu
Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Zakres robét budowlano-montazowych remontu pomieszczen elementdw matej architektury przedstawia si¢ nastepujaco:
a) Roboty rozbidrkowe instalacyjne:
- demontaz urzadzen sanitarnych,
- demontaz instalacji ,
- demontaz osprzetu elektrycznego,
- demontaz instalacji elektrycznej.
b) Roboty rozbiérkowe budowlane:
- demontaz stolarki drzwiowej,
- rozbiorka glazury,
- demontaz scianek i obud6w gipsowo kartonowych na ruszcie stalowym,
- rozbidrka scian i scianek murowanych,
- rozbidrka terakoty,
- rozbiodrka warstw posadzkowych,
c) Roboty zabezpieczajace, wywdz gruzu:
- zabezpieczenia okien, posadzek
- wywoz gruzu.
d) Roboty remontowe podstawowe i towarzyszace:
- roboty ziemne
- roboty zbrojarskie i betonowe,
- murowanie $cian nosnych, scianek dziatowych, zamurowania otworéw,
- roboty tynkarskie i ociepleniowe
- wykonanie instalacji elektrycznych, wod-kan., c.o., wentylacji grawitacyjnej i wspomaganej,
- montaz stolarki,
- wykonanie oktadzin z ptytek na sciankach i posadzkach,
- wykonanie posadzki z wyktadziny PCV,
- wykonanie tynk6w, gtadzi i malowania,
- montaz urzadzen sanitarnych i osprzetu elektrycznego,
Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powiazaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:
ST-01 Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe,
ST-02 Roboty zbrojarskie,
ST-03 Roboty zelbetowe i konstrukcje stalowe,
ST-04 Roboty murowe
ST-05 Wykonanie $cian dziatowych, sufitdw i obuddw z ptyt g-k na ruszcie stalowym
ST-06 Roboty tynkarskie
ST-07 Roboty malarskie
ST-08 Oktadziny z ptytek na $cianach
ST-09 Podtogi i posadzki
ST-10 Montaz stolarki
ST-11 lIzolacje powtokowe
ST-12 Instalacje elektryczne wewnetrzne
ST-13 Instalacje wodociagowe wewnetrzne
ST-14 Instalacje kanalizacyjne wewnetrzne
ST-15 Instalacje centralnego ogrzewania
ST-16 Instalacja okablowania strukturalnego

1.4. Niektdre okreslenia podstawowe

Inspektor Nadzoru- osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacja Rob6t i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
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Polecenie Inspektor Nadzoru-wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pisemnej
dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Przedmiar robdt - wykaz Rob6t z podaniem ich ilosci (obmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania
Ksiega obmiaru - akceptowana przez Inspektora Nadzoru ksigga z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznik6w.
Whpisy w Ksiedze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inspektor Nadzoru.
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i prob zwiazanych z oceng jakosci materiatdw oraz Robét.
Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektor Nadzoru.
Odpowiednia (bliska) zgodnosé¢ - zgodnos¢ wykonywanych Rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat, okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robét
budowlanych.
Aprobata techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczng wyrobu stwierdzajacego jego przydatnosé
do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych.
Certyfikat zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z okreslona norma lub
innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobdw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu z PN lub aprobata techniczna.
Znak zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wskazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrd@b, proces lub ustuga sa zgodne z okreslona norma lub innym
dokumentem normatywnym.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Wykonawcza, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Roboty prowadzone beda w wydzielonym budynku ale na terenie Dziecigcego Szpitala Uzdrowiskowego. ,
ktéry musi funkcjonowa¢ bez wzgledu na roboty prowadzone w pawilonie nr 1. Wykonawca rob6t powinien uzgodni¢ z
0soba bezposrednio zarzadzajaca obiektem, w ktérym beda prowadzone roboty harmonogram prowadzenia robét.
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji
Wykonawczej i jeden komplet ST.
1.5.2. Dokumentacja Wykonawcza
Przetargowa Dokumentacja Wykonawcza zwiera :
Projekt remontu budynku, opinie techniczna, przedmiar rob6t,
Specyfikacje techniczne wykonani i odbioru robét,
Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Wykonawca zobowiazany jest w cenie umowy opracowac¢ dokumentacje;
- Projekt organizacji i harmonogram robdt,
- Projekt zaplecza techniczno-socjalnego budowy,
- Dokumentacje zdjeciowa realizacji remontu.
1.5.3. Zgodnosé¢ Robdt z Dokumentacja Wykonawcza i ST
Dokumentacja Wykonawcza, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektor Nadzoru
Wykonawcy stanowia cze$¢ umowy (Kontraktu), a wymagania wyszczegélnione choéby w jednym z nich sa
obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Wykonawczej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektor Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku
rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materialy beda zgodne z Dokumentacja Wykonawcza i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Wykonawczej i w ST beda
uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Wykonawcza lub ST i wptynie to na nie
zadawalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robét oraz
dostarczy na teren budowy w petni wyposazone zaplecze administracyjno-socjalno-magazynowe. Koszt zabezpieczenia
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Terenu Budowy i zaplecza adm.-socja.-magaz. budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
ceng Umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robdt

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

-utrzymywac Teren Budowy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowacé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wok6t Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziafania. Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

- Lokalizacje zaplecza, magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych.

-Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

-zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

-zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

-mozliwoscia powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, w
pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Rob6t ich szkodliwosé zanika (np.
materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych
organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz, bedacych witascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektor Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
2. MATERIALY
2.1. Zrédlta uzyskania materiatow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Rob6t
Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodia uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrddta w sposadb ciagty spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.
2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek Zrddet miejscowych, wiaczajac w to zrddta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczyé
Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrddta. Wykonawca przedstawi
dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode
wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie
wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek Zrédta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w
tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem materialéw do Robdt.
2.3. Inspekcja wytworni materiatow
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Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci.
Whynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwaérni beda zachowane nastgpujace warunki:
- Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materia 16w w
czasie przeprowadzania inspekcji,

- Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢

produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.
2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robdt niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez
Inspektora Nadzoru.
Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatdw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wiasciwos¢ do Robdt i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miegjscach zorganizowanych przez Wykonawce.
2.6. Wariantowe stosowanie materiatlow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej jeden tydzien
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora
Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.
Wszelkie nazwy materialéw wskazujace producenta nalezy traktowaé jako odnosnik do okreslenia wymogow
szczegdlowych dla danego materiatu: typ, material, parametry techniczne, cechy fizyczne itp. W _przypadku
braku okreslenia przez Inwestora lub Projektanta parametru wiodacego dla materialu dopuszcza sie stosowanie
materialdw réwnowaznych tj. spelniajacych tozsama funkcje i/lub posiadajacych tozsame zastosowanie pod
warunkiem dopuszczenia ich do stosowania w_budownictwie. O kazdej zmianie rodzaju materialu/urzadzenia
nalezy zawiadomi¢ Inwestora i Projektanta.

3. SPRZET

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé

wykonywanych Rob6t. Sprzet uzywany do Rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod

wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez

Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany

przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w

Dokumentacji Wykonawczej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i

gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy do Inspektora Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do

uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Wykonawcza lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych

Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed

uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw umowy zostana przez

Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0s$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z

terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposob

ciagly bedzie o0 kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakosé¢

wykonywanych Roh6t i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji

Wykonawczej, ST i wskazaniach Inspektor Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod

warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Og6lne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Rob6t, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji
Rob6t oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw RobGt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji
Wykonawczej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek biedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostana jesli wymaga¢ tego bedzie Inspektora
Nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na whasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokosci
przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdt begda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Wykonawczej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajace narozwazana kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

Roboty beda prowadzone w czynnym obiekcie. Wykonawca w trakcie rob6t musi zapewni¢ mozliwosé
korzystania z pomieszczen nie objetych przebudowa przez caly czas prowadzenia rob6t oraz stosowaé technologie
robot najmniej uciazliwe dla pozostatych uzytkownikéw budynku (w zakresie emisji hatasu i zanieczyszczen).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty przez Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa ST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

Czes¢ ogblna opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robat,

- zastosowane metody i urzadzenia do spetnienia warunkéw BHP

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementéw Robot,

- system (spos6b i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- spos6b oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizmow sterujacych, a
takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji do Inspektora Nadzoru);

Czeé¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

-wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utrata ich whasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow
Robdt,

- sposdb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

Projekt Programu Zapewnienia Jakosci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru najpozniej
razem z Harmonogramem Rob6t w terminie zgodnym z Umowa.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos¢ Rob6t.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg Robo6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek,
badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i
badania materiatdbw oraz RobGt z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosce sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa. Wykonawca
dostarczy do Inspektora Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

PUP ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatow, tel. 530-610-975 8/154



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektor Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wiasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawceg do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru . Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji praz Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ do Inspektora Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
p6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Whyniki badan (kopie) beda przekazywane do Inspektora Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatdw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie
wynikoéw bada f dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sig¢ wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Rob6t z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite
koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

-certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,

-deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,

jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. i ktdre spetniaja wymogi Specyfikacji Technicznej. W

przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot

bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza
posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych
przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce do Inspektora Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Rob6t, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczeg6lnosci:

-date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

-date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

-uzgodnienie przez Inspektor Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robét,
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-terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw Robdt,
-przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
-uwagi i polecenia Inspektor Nadzoru,
-daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
-zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
Robdt,
-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
-stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdélnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
-zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
-dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robdt,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzal,
-wyniki préb poszczegdlnych elementdéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal, inne istotne
informacje o przebiegu Robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone do Inspektora Nadzoru
do ustosunkowania sie. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si ¢.
Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
6.8.2. Ksigga Obmiardéw
Ksigga Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robdt.
Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza si¢ w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Rob6t i wpisuje
do Ksiegi Obmiarow.
6.8.3.  Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, opr6cz wymienionych wyzej,
nastepujace dokumenty: -pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
-protokoty przekazania Terenu Budowy,
-umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy
cywilnoprawne, -protokoty odbioru Rob6t, -protokoty narad i
ustalen, -korespondencje na budowie.
6.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektor Nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja Wykonawcza i ST w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.
Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisesmnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét
i 0 terminie obmiaru co najmniej trzy dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robdt. Btedne dane
zostana poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.
7.2. Zasady okreslania ilosci Robdt i materiatow
- dtugos¢ rurociagbw mierzona w osi trasy rurociagu w [m],
- ilos¢ urzadzen saniataranych w [szt],
- ilos¢ armatury w [szt],
- diugos¢ otulin izolacyjnych rur w [m] oraz ksztattek i armatury w [szt],
- 4cianki g-k i murowane [m?],
- tynki, oktadziny z ptytek malowanie [m?],
- montaz stolarki odpowiednio [szt., m?],
- roboty zewnetrzne odpowiednio [m, m?, m],
- szczegbtows charakterystyke obmiaru i rozliczania rob6t poza wymienionymi zawiera Przedmiar Rob6t.
roboty towarzyszace - wg obmiardw rzeczywistych.
7.3. Urzadzenla I sprzet pomlarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét beda zaakceptowane przez Inspektor
Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
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wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania Robdt.
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w przypadku wystgpowania
dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiegi
Obmiaru, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
-odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi
wstepnemu,
-odbiorowi
koncowemu.
8.2. Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.
Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Rob6t. Odbioru Rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektor Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciagu trzech
dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakosé i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Wykonawcza
ST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czesciowego Robét dokonuje si¢
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdét. Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny Robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.
Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Rob6t uzupetniajacych i Rob6t poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych lub Rob6t uzupetniajacych w warstwie $cieralnej
lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i usta a nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Rob6t w poszczeg6inych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Wykonawcza i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartosé
wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
8.4.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru ostatecznego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
-Dokumentacje Wykonawcza podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w
trakcie realizacji Umowy.
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
-Recepty i ustalenia technologiczne.
- Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
-Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiar6w (oryginaty).
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-Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST. Deklaracje zgodnosci lub
certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

- Opinie technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

-Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych .

- Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robdt.
Wszystkie zarzadzone przez komisjg Roboty poprawkowe lub uzupemiajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbiér koncowy
Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwiazanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny Rob6t".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia Ogélne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalona dla danej
pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowadé:
-robocizne bezposrednia wraz z kosztami,
-warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na
plac budowy,
-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
-koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
-podatki obliczane zgodnie z cbhowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Ostateczna forme rozliczenia zadania ,, ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” okresli Inwestor w projekcie umowy
(kontraktu) stanowiacym zatacznik do SIWZ na etapie postepowania przetargowego. Dopuszcza sie rozliczenie
kosztorysowe lub rozliczenie ryczattowe dla catego zadania.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
11. Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralna czescia i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak
gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia i wymaganiami.
Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz 30dni przed data sktadania ofert), o
ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami lub
odpowiednimi normami krajow UE.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-01
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych i rozbiorkowych wykonywanych ramach: ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze
w budynku przy ul. Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.”.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
remontowych.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z przebudowa stotowki w
Szkole Podstawowej w Drzonowie.
Zakres robot - zgodny z przedmiarem rob6t:
a) Roboty rozbiérkowe instalacyjne:
- demontaz urzadzen sanitarnych,
- demontaz instalacji ,
- demontaz osprzetu i opraw elektrycznych,
- demontaz instalacji elektrycznej.
b) Roboty rozbiérkowe budowlane:
- demontaz stolarki drzwiowej,
- rozbiorka glazury,
- demontaz scianek i obud6w gipsowo kartonowych na ruszcie stalowym,
- rozbidrka scian i scianek murowanych,
- rozbidrka terakoty,
- rozbidrka warstw posadzkowych,
- rozbidrka stropow,
- rozbidrka stropodachu wraz z pokryciem
- rozbidrka chodnika,
c) Roboty zabezpieczajace, wywdz gruzu:
- zabezpieczenia okien, posadzek
- wywoz gruzu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST ,,Wymagania og6lne".
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich sktadowania, podano w ST ,,Wymagania ogélne".
3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Zgodnie z technologia zatozona w Dokumentacji Projektowej do
wykonania robdt rozbidrkowych i wycinek proponuje si¢ uzy¢ nastepujacego sprzetu:
-drabiny,
-szlifierki katowe,
-palniki,
-systemowe narzedzia monterskie.
-profesjonalne pity do ciecia betonu,
-mioty udarowe,
-taczki, topaty,
-rusztowania,
4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne". W szczeg6lnosci przyjmuje sig, ze
wystarczajacy dla tego typu i zakresu robdt bedzie:
-samochod wywrotka lub ciagnik kotowy z przyczepa
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Roboty rozbiérkowe elementdw obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw, zgodnie z dokumentacja
projektowa lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.
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Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w ST lub przez Inspektora
Nadzoru. Elementy i materiaty, ktdre staja si¢ wiasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.
Materiaty z rozbidrki przeznaczone do powtdrnego wykorzystania nalezy oczysci¢ i zmagazynowa¢ na terenie budowy
do czasu ich wbudowania lub odebrania przez Inwestora w przypadku rezygnacji z ich montazu. Materiaty nadajace sie
do ponownego wykorzystania nalezy przewiez¢ w miejsce wskazane przez Inwestora. Materialy nie nadajace si¢ do
ponownego wykorzystania, a bgdace materiatami do wtérnego przetworzenia powinny zosta¢ oddane do odpowiedniego
skupu, za$ wynagrodzenie uzyskane ze sprzedazy tych materiatdw jest dochodem Inwestora.

Za wszelkie uszkodzenia w trakcie rob6t elementéw/urzadzen nie podlegajacych przebudowie odpowiada
Wykonawca i przypadku zaistnienia takiego faktu Wykonawca bedzie musial zakupié¢ na wlasny koszt
uszkodzony element/urzadzenie i przekazaé¢ Inwestorowi nie zadajac za ten element/urzadzenie wynagrodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci Rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbidrkowych. Ze wzgledu na
zatozone wykorzystanie do ponownego montazu czesci elementdw/urzadzen nalezy oceni¢ ich stan przed bezposrednim
wejsciem Wykonawcy na plac budowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne".
7.2. Jednostka obmiarowa
Przyjete jednostki obmiarowe:
-dla rob6t zwiazanych z rozbidrka urzadzen sanitarnych [szt],
-dla rob6t zwiazanych z rozbidrka osprzetu elektrycznego [szt],
-dla rob6t zwiazanych z demontazem instalacji [m],
-dla rob6t zwiazanych z demontazem écianek, oktadzin [m?],
-dla wywozu gruzu i ztomu [m?], [t]
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdine".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST
»Wymagania ogélne". Cena robét obejmuje:
-prace pomiarowe i pomocnicze,
-0czyszczenie demontowanych elementow,
-transport wewnetrzny materiatéw z rozbidrki i usuniecia ich na zewnatrz obiektu,
-zaladunek i odtransportowanie gruzu z roztadunkiem na wysypisku $mieci,
-koszt optat za sktadowanie jak i koszt utylizacji,
-zatadunek i odtransportowanie ztomu z roztadunkiem na skupie ztomu,
-uporzadkowanie miejsca prowadzenia rob6t.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-IEC 60364-7-704:2010 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-02
ROBOTY ZBROJARSKIE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST-02 sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zbrojarskich.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie wykonania zbrojenia.
1.3.  Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maj a zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektéw budowlanych.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Roboét
zwiazanych z:

»  przygotowaniem zbrojenia,

* montazem zbrojenia,

»  kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

1.4.  Okreslenia podstawowe

» prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

» siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia ztozone z pretdw podtuznych i poprzecznych, potaczonych za pomoca,

zgrzewania

* spajanie - taczenie pretdw ze soba lub z innymi elementami stalowymi za pomoca spawania lub zgrzewania

» ciegna sprezajace - druty, sploty, prety lub ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymatosci, przeznaczone do

sprezania konstrukgcji

e Kklasa stali - okreslanie witasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w  konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone litera A i cyfra 0 lub cyfra rzymska (w jednym przypadku uzupetniona litera N)
PRZYKLAD -A-llI

« charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica plastycznosci
stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajacego odksztatceniu trwatemu stali
zbrojeniowej 0,2 %

e obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla
stali zbrojeniowej.

« wytrzymale$é charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozciaganie - gwarantowana wytrzymatosé stali
zbrojeniowej na rozciaganie, nie wigksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci

e charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajacej - gwarantowana warto$¢ naprezenia
odpowiadajacego odksztatceniu trwatemu stali sprezajacej 0,1 %

e obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali sprezajacej przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla
stali sprezajacej.

* wytrzymalesé charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymatosé stali

sprezajacej na rozciaganie

e czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali - wspotczynnik uwzgledniajacy mozliwos¢ wystepowania
nizszej granicy plastycznosci stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze odchytki wymiaréw
przekroju preta i elementu konstrukcji (nie wieksze jednak od dopuszczalnych). Pozostate okreslenia sa zgodne
z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00,,Wymagania og6lne"

1.5,  Ogdblne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1.  Warunki og6lne stosowania materialéw

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich normach. Prety
zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wiazkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace znak
wytworcy, srednice minimalna, znak stali, numer wytopu i znak obrébki cieplnej oraz posiada ¢ atest hutniczy.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materiatow

2.2.1.  Stal zbrojeniowa Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem

(Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gestos¢ wynosi 7850
kg/m3. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wihasciwosci mechanicznych, zalicza si¢ do odpowiedniej klasy jakosci.
Rozroéznia si¢ piec klas tej stali: A-0, A-1, A-11, A-111 i A-I1IN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyréznia sig jej
gatunki.

2.2.2.  Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkéw stali

Klasa i gatunek oraz srednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem. Nizej podano og6line
zasady doboru stali gatunkdw najczesciej stosowanych w praktyce.
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Prety ze stali klasy A-0O gatunek sa uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z
betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu. Prety ze stali klasy A-I
gatunku St3SX-b, St3SY-b i St3S-b stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia
gazow lub cieczy oraz w konstrukcjach pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych
konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy wykonywaé¢ uchwyty montazowe elementéw
prefabrykowanych.

Prety ze stali klasy A-11 gatunku 18G2-b stosuje sig jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie
cisnienia gazow i cieczy, gwattowne dziatanie cisnienia powietrza (podmuch) oraz pracujacych w srodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja. Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w
konstrukcjach z betonu sa prety ze stali :

klasy A-1IIN (RB500W) zamiennie BSt500S dopuszcza sig stosowaé w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem
statym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od -60°C do + 100°C

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w normie
lub aprobacie technicznej.

W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sig¢ wykonywac ze stali jednego gatunku.

Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowa¢ wytacznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcdwka w kregach $rednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci
pretow diugoscil0 do 12 m Prety ze stali klasy A-0 i A-1sa okragte, gtadkie, a ze stali wyzszych Kklas -okragte, zebrowane.
Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowa¢ wytacznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.2.3. Deklaracja zgodnosci
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.
2.3. Skladowanie materiatow
Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowana wg wymiardw i gatunkow. Odgiete prety zbrojeniowe
powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i
pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w kregach, posortowane wg wymiardw i
gatunkdw.
3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania
obowiazujace w budownictwie ogélnym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t zbrojarskich
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

e urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich /walcdwki/ oraz do prostowania pretow cienkich

dostarczanych w odcinkach prostych

e urzadzenia do ciecia pretdw zbrojeniowych na odpowiednia dtugos¢

e Uurzadzenia do ksztattowania pretdw zbrojeniowych

e urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretdéw zbrojeniowych.
4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".
4.1. Transport materiatéw
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio
przystosowane do przewozu elementdw, konstrukcji itp. niezbednych do wykonania rob6t Przewozone srodkami
transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach
zgodnych wymaganiami producenta. Zaleca si¢ dostarczanie materiatéw do stanowisk montazowych bezposrednio przed
ich montazem w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6ine".
5.2. Szczegblowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia
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Zbrojenie elementow zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich, wyposazonych w
niezbedne urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sa urzadzane na placu budowy badz na terenie zaplecza przedsigbiorstwa
wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna
by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym, na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m)
badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowac wedtug klas i gatunkéw, srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sig na placu
magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.

Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmuja takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, cigcie, giecie i montaz.
5.2.2. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspotprace (przyczepnosé) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy
wiec usuna¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farba olejna itp., a takze tuszczaca sie rdza (lekki nalot
rdzy nietuszczacej sig nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje si¢ opalanie
lampami benzynowymi (po wypaleniu si¢ zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to niezbedne - réwniez papierem
sciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna usuna¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowaé
piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda
stodka. Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocona, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Kierownika Projektu.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku
wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowaé przed przystapieniem do dalszej obrobki (ciecia
itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wyciaganie za pomoca np. wciagarki. lub mechaniczne
prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwlaszcza prety wigkszych
srednic, prostuje sie recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami.

5.2.4. Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretdw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie
sie na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje si¢ do tego
celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretdw wiekszych srednic) nozyce mechaniczne o napedzie
elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje si¢ nozyce hydrauliczne przewozne. Cigcia mozna réwniez przeprowadzi¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym

5.2.5. Odgiecia pretéw, haki

Promienie giecia pretow wg wytycznych PNB-03264.

Wymiaru pretéw odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowiazuja wymiary liczone po
wewnetrznej krawedzi preta.

Wewnetrzna érednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy
zwrdci¢ szczegolna uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw, na ich zewnetrzna strone. Niedopuszczalne sa tam
peknigcia powstate podczas wyginania. Pociete prety sa nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w
projekcie.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego
lub za pomoca gigtarek recznych lub za pomoca gigtarek mechanicznych . Mozna przy tym jednoczesnie wyginaé wiecej
niz jeden pret. Wygicte prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w
postaci szkieletow zbrojeniowych. Szkielety krétkich belek i stupéw mozna montowaé na dwaéch lub trzech koztach. Na
tych koztach uktada si¢ prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym boku stupa, a nastepnie
naktada sie strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem okreslonym w projekcie. Po potaczeniu strzemion z pretami
szkielet odwraca si¢ i wsuwa w strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem wigzatkowym) ze strzemionami.
Gotowy szkielet wstawia si¢ w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza si¢ kreda lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie
rozktada si¢ prety nosne i na nich uktada si¢ i od razu faczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. P6zniej montuje
si¢ prety rozdzielcze w zagieciach pretow nosnych, a na koncu prety u gory ptyty. Podobnie montuje si¢ szkielety
zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie deskowania wyznacza sig rozstaw pretow. Ustawia sig prety pionowe, a
nastepnie, poczynajac od spodu, taczy z nimi prety poziome. Pionowe prety $cian i stupdw przywiazuje si¢ do pretéw
wystajacych z fundamentu lub poprzedniej kondygnacji. Dtugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu
zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca si¢ zatozy¢ na prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego.
Prety taczy sie w szKielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Potaczenia zgrzewane i spawane sa
sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewaé za pomoca przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sa instalowane
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zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa si¢ zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali
spawalnej mozna taczy¢ za pomoca spawania. Wykorzystuje si¢ do tego celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy
wiaza¢ wyzarzonym drutem o srednicy 1 mm, stosujac np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny badz wezty krzyzowe
albo martwe . Zbrojenie elementéw zelbetowych powinno skiada¢ sig, jesli to mozliwe, z pretdw nieprzerwanych na
dtugosci jednego przgsta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki
pretow trzeba w zasadzie taczy¢ za pomoca spawania lub zaciskow mechanicznych. Dopuszcza sig tez taczenie pretow na
zaktad. Zaleca sig, aby potaczenia pretow znajdowaty sie w przekrojach, ktorych nosnosé pretéw nie jest catkowicie
wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sa podane w PN-B-03264:2002.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1.Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sig rdzy. Nie mozna whudowywac stali zattuszczonej
smarami lub innymi érodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona
na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego jak podano w projekcie.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialtdbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob
zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i
szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.
5.3.2.Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Wykonawczej. Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé
drutem wiazatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy | mm,
uzywa sig¢ do taczenia pregtow o srednicy do 12mm, przy srednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o srednicy 1,5 mm.

5.4. Zasady zbrojenia elementow

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogolnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtdwnym) i uzupetniajace. Gdzie
zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupemniajace stosowane jest
jako technologiczne.

5.5. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej
ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas
ciecia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretéw o
srednicy wigkszej niz 20mm jest zabronione. Przy mechanicznym cieciu pretow nie wolno chwyta¢ reka pretow w
odlegtosci mniejszej, niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o srednicy wigkszej, niz 20mm moga by¢ giete tylko
mechanicznie. Zaktadanie pretéw na mechanicznej gietarce dopuszczane j est tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki.
Zabronione jest przebywanie pracownikéw na terenie ogrodzonym wzdtuz wyciaganego preta w czasie prostowania
zbrojenia Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne"

6.2.  Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

6.2.1. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczona na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma
zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych lub gdy stal peka przy gieciu. Kontrola jakosci Rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.2.2. Tolerancje cigcia, giecia i montazu zbrojenia

[Parametr [Zakres tolerancji  |Dopuszczalna |

PUP ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatow, tel. 530-610-975 20/154



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

odchytka

Dlugos¢ po przycieciu (L-dtugos¢ preta wg Dokumentacjildla L<6,0 m dla|£20 mm £30 mm 6.2.3.
Projektowej) L>6,0m ontrol
Miejsce odgiecia (w stosunku do wymagan Dokumentacji|dla <0,5 m|+ 10 mm £ 15 mm %| a
Projektowej) dla0,5m<L<1,5m |20 mm jakosc
dla L>1,5m |
Utozenie pretow: (w stosunku do wymagan Dokumentacji <5mm rob6t
Projektowe) a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru Zbr_OJa
b) otulina zbrojenia - zwigkszenie wymiaru w zaleznosci od|dlah<0,5m +5 mm - + 10mm +| rskich
catkowitej grubosci elementu (h) dla0,5 m<h<1,5m |15 mm +20 mm Zbroj
dlah>1,5m enie
c) odlegtos¢ pomigdzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0,05 m|+5 mm+ 10mm+20| nalez
0,05<a<020 m|mm £30 mm y

0,20<a<0,40 m qklad
a>0,40m ac po
d) odchylenia utozenia pretéw zbrojenia w stosunku do wymiaréw|b<0,25 m|{x 10 mm £ 15 mm nga"Y
elementu (b-catkowita grubos¢ lub szerokos¢ elementu) 0,25<a<0,50 m|+20 mm £30 mm zeni
0,50<a<1,50m a !
b>1,5m odbio
rze

deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i
zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia
pretow betonem, stosowaé nalezy roznego rodzaju wkiadki i podkiadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wiazatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe
przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sig w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego
zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubosé
otuliny), rozstaw strzemion, potozenie zlaczy, dtugos¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i
jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbiér zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy
odnotowaé w dzienniku budowy.

Od wymiar6w siatek i szkieletow wiazanych lub zgrzewanych +10 mm
a) diugos¢ elementu +5 mm £10 mm
b) szerokos¢ (wysokosc¢) elementu

— przy wymiarze do 1 m
— wymiarze powyzej 1m

W rozstawie pregtow podtuznych, poprzecznych i strzemion +10 mm
a) przy 0 <20 mm +0,50

b) przy 0 > 20 mm

W potozeniu odgigé pretow +20

W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W potozeniu potaczen (stykdw) pretow +25 mm

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogolne".

2. Jednostka obmiaru jest:

Jednostka obmiarowa jest 1 kg (kilogram).

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. taczna diugos¢ pretow
poszczegolnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich maseg jednostkowa kg/m. Nie dolicza sig stali uzytej na
zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej
ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
Dokumentacji Wykonawczej.

8. ODBIOR ROBOT

. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne"
. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.
. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

b) sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

c) sprawdzenie wymiarow wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
d) prdéba rozciagania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,
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e) préba zginania na zimno wg PN-H-04408.
f)  kontrole usytuowania zwoddéw instalacji odgromowej w poszczeg6lnych elementach .
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki nalezy pobraé z r6znych miejsc kregu.
Jakos¢ pretow nalezy ocenic¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
w niniejszej ST. Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastepujace
wymagania:
» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekraczaé 3%,
* liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé¢ 25% ogoélnej ich liczby na tym precie,
*  rbznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,
*  rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonang i odebrana
instalacjg nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét
9.1. Cena jednostki obmiarowej cbejmuje
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram. Cena jednostkowa obejmuje:
e zakup i dostarczenie materiatow,
e oczyszczenie i wyprostowanie pretow zbrojeniowych,
e wygiecie, przycinanie pretow,
e laczenie spawane ,na styk" lub ,na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacja Wykonawcza i niniejsza Specyfikacja,
e oczyszczenie terenu robdt
e w cenie jednostkowej mieszcza sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do
wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiorka oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sa
niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji
Wykonawczej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
m PN-EN 10020:2002 Definicja i klasyfikacja gatunkdw stali PN-EN 0021:2007 Ogolne techniczne warunki dostaw
stali i wyrobow stalowych
m  PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Znaki stali.
m  PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
m  PN-EN 10079:2007 Terminologia wyrobow stalowych
m  PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
m  PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
m  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane
m  PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
m  PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki:
PN-1S0-6935-2/Ak:1998/Apl:1999)
m  PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-03
ROBOTY ZELBETOWE i KONSTRUKCJE STALOWE
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zelbetowych i betonowych oraz robét
konstrukcyjnych stalowych.
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie robot zelbetowych i
betonowych oraz robét konstrukcyjnych stalowych.
1.3.  Zakres Robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu roboét zelbetowych i betonowych.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robot
zwiazanych z:

»  betonowaniem nadprozy, uzupetnienie stropow, fundamenty pochyli i podestu,.
1.4.  Okreslenia podstawowe

«  Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

»  Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

* Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C20/25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na sciskanie; pierwsza liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ charakterystyczng w MPa otrzymana przy
badaniu probki walcowej, druga liczba po znaku"/" oznacza wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa otrzymana
przy badaniu prébki szesciennej

» Stopien mrozoodpornosé¢ - symbol literowo-liczbowy (np. FSO) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbg cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych.

e Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotna zwigkszona wartosé cisnienia wody w
MPa, dziatajacego na prébki betonowe.

« Klasy ekspozycji - symbol literowo-liczbowy (np. xA2) okreslaja zagrozenia oddziatywaniem $rodowiska na
element konstrukcji wg PN-EN 206-1

e Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00

»Wymagania ogélne".

1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne" .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

1.5.1. Opis prac przewidzianych w projekcie

a) Zabezpieczenie wykopu i drenaz budynku.

Z uwagi na wysoki poziom wody gruntowej zastosowano drenaz opasujacy budynek. Posadowienie budynku
zaprojektowano przy zatozeniu , ze projektowany drenaz obnizy poziom wody do poziomu spodu fundamentéw.
Realizacje projektowanej zabudowy nalezy rozpocza¢ od wykonania sieci kanalizacyjnej wraz z gtéwnymi ciagami
drenazowymi. Skutkiem obserwacji pozioméw wod gruntowych po zatozeniu drenazy powinno sig okresli¢ skutecznos¢
ich dziafania. Jezeli zaistniata sytuacja pozwoli stwierdzi¢ ze poziom wod gruntowych obnizy si¢ do poziomu spodu
fundamentow to nalezy uzna¢ ze gtéwne ciagi drenazowe spetniaja swoje zadanie i mozna przystapi¢ do wykonywania
wykopdw oraz ptyty fundamentowej.

Dobrze wykonany drenaz powinien o tyle obnizy¢ lustro wody, by zaprojektowana izolacja byta skuteczna, a
odprowadzana woda nie wyptukiwata drobnych czasteczek gruntu spod fundamentu .

Zatem istotne jest takie utozenie drenazu , ktdére nie doprowadzi do niekontrolowanego obnizenia poziomu wdd
gruntowych pod fundamentami budowli i utrzyma ich poziom powyzej poziomu posadowienia.

Dobdr technologii zabezpieczenie wykopu pozostawia si¢ do wyboru Wykonawcy robot.

b) Podtoze w obrebie posadowienia klatki schodowej i szybu dzwigu osobowego.

W przypadku wystapienia w poziomie posadowienia gruntu nie nosnego, wybra¢ go do poziomu gruntu nosnego. Odbior
wykopu komisyjny w obecnosci uprawnionego geotechnika. Z dna wykopu wykonaé¢ sondowanie w celu sprawdzenia
stopnia zageszczenia podtoza oraz stwierdzenia przydatnosci podtoza do bezposredniego posadowienia. Po usunieciu
nasypu i gruntdw nie nosnych wykonaé¢ nasyp budowlany wykonywany warstwami o miazszosci 30 cm o wskazniku
zageszczenia 1—0.98 (1,=0.7). W przypadku stwierdzenia wystepowania ponizej dna wykopu gruzu , kawern , istniejacy
grunt wybra¢ i zastapi¢ podsypka zwirowo-piaskowa o wskazniku zageszczenia 1—0.98 (1,—0-7 ).

Uwaga !

Materiat gruntowy , ktory przewidywany jest do wbudowania na nasypy budowlane powinien by¢ sprawdzony na poletku
prébnym pod katem mozliwosci uzyskania projektowanego stopnia (wskaznika) zageszczenia, a rowniez wychwycenia
wilgotnosci optymalnej i przetestowanie sprzetu zageszczajacego

c) Posadowienie.

Projektuje si¢ posadowienie bezposrednie na ptycie fundamentowej oraz tawach fundamentowych z betonu B30
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zbrojonych stala A-11IN (RB500W) zamiennie BSt500S. Z ptyty/taw nalezy wypusci¢ prety tacznikowe scian i stupéw
zelbetowych. Ptyte nalezy wykonac z betonu C25/30 wodoszczelnego W8 na bazie cementu hutniczego CEM III/A 32.5
z dodatkiem s$rodkéw uszczelniajacych. Szczeg6towe rozwiazanie wg projektu konstrukcyjnego. W miejscu przerwy
roboczej pomigdzy piyta fundamentowa a $ciana zastosowaé weze iniekcyjne lub inne réwnowazne materiaty
zapewniajace szczelnos¢ w miejscu przerwy roboczej. Ptytg fundamentowa wykonaé w jednym ciagu betonowania.
d) Konstrukcyjne elementy zelbetowe.
Konstrukcja budynku z zelbetowymi $cianami szybu dzwigu osobowego, stropem w konstrukcji zelbetowej ptytowej
wylewanej " na mokro " oraz stropem gesto zebrowym na belkach stalowych typu WPS. Konstrukcja biegéw klatki
schodowej zelbetowa ptytowa wylewana na budowie. Szczegdtowe rozwiazanie elementéw pokazano w projekcie
konstrukcyjnym. Przejscia pionéw wentylacyjnych oraz przejscia wod. -kan. wg. projektu instalacji, projektu
architektury oraz wg. projektu wykonawczego instalacji oraz projektu wykonawczego architektury. Nalezy zwrdcié
uwage na zbrojenie stref w poblizu otworéw stropowych ( wentylacja oraz szachty instalacyjne ) oraz w obrebie stupdw .
Betonowanie $cian i stropow ( prowadzi¢ odcinkami nie dtuzszymi niz 15 m z pozostawieniem przerw do pdzniejszego
zabetonowania ) nalezy wykona¢ po doktadnym odbiorze zbrojenia przez nadzor Inwestorski. Podczas betonowania
stropdw nalezy przestrzega¢ zabiegdw pielegnacyjnych betonu, przerw roboczych oraz wytycznych sktadu betonu, ktdre
zostana podane w osobnym punkcie opisu technicznego.
e) Konstrukcje stalowe dla stropdw WPS.
Projektuje sie wymiane stropdw o konstrukcji drewnianej na stropy gesto zebrowe typu WPS na belkach stalowych.
Szczeg6towe rozwiazanie elementéw pokazano w projekcie konstrukcyjnym. Belki opiera¢ na $cianach za
posrednictwem podlewki z zaprawy montazowej CERSIT CX15.
f) Dylatacje
Szyb windowy oddylatowa¢ od elementéw klatki schodowej wktadka ze styropianu gr. 2cm.
g) Uwagi koncowe.
- W trakcie prac przestrzega¢ warunk6w technicznych wykonania i odbioru prac budowlano-montazowych tom 1 i 1.
« W przypadku stwierdzenia warunkéw odmiennych od zatozonych w projektach niezwtocznie powiadomié
Projektanta.
- Roboty betonowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-63/B06251 - Roboty betonowe i zelbetowe . Wymagania
techniczne .
«  Prace ziemne prowadzi¢ zgodnie z PN-68/B06050 - Roboty ziemne w budownictwie . Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze .
« Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wéd pochodzacych z opadéw
atmosferycznych.
- Dylatacje wykona¢ z materiatu scisliwego.
«  Przerwy robocze w betonowaniu stropu uzgodnié¢ z projektantem konstrukcji w odniesieniu do stosowanej metody
betonowania stropu.
« Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory. Rodzaj wibratoréw i sposéb wibrowania wykonawca
rozwiaze we wtasnym zakresie .
« Podczas betonowania stropéw zaleca si¢ uzywaé¢ widkien rozproszonych jako zbrojenia przeciwskurczowego w
pierwszej fazie betonowania .
« W celu unikniecia podtapiania wykopow przed rozpoczeciem prac ziemnych nalezy uja¢ i odprowadzi¢ wode
gruntowa systemem drenazy.
«  Przy fundamentach wykonac¢ staty drenaz opaskowy budynku.
- Sciany i posadzke pomieszczen piwnicznych oraz styki dylatacyjne scian uszczelnic.
- Wszelkie prace zwiazane z realizacja drenazu odwadniajacego nalezy wykona¢ przed przystapieniem do wykonania
fundamentow.

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatow

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacym odpowiednim normom.
Zbrojenie powinno odpowiada¢ warunkom zgodnym z ST-02. ROBOTY ZBROJARSKIE. Elementy stalowe do
mocowania marek zakotwione w betonie winny spetni¢ wymogi projektowe.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw

Cement - Nalezy stosowa¢ cement hutniczy CEM III/A 325 , ktéry musi odpowiada¢ PRPN-B-19-701 lub
PRPN-B-19-705 Kruszywo -Kruszywo uzyte do betonu nie moze zawiera¢ wigcej niz: /max % wagowo/

Woda - Woda uzyta do betonu musi by¢ czysta , a w szczeg6lnosci wolna od olejéw , alkaloidéw , soli , organicznych
czescei itp.

Stal zbrojeniowa - Stal zbrojeniowa musi odpowiada¢ PN-EN 1992-1:2010 zgodnie z klasami podanymi w projekcie.
Wykonanie siatek

zgrzewanych musi by¢ zgodne z odpowiednim swiadectwem stosowania tych siatek w budownictwie.

Dodatki do betonu - Dodatki do betonu beda stosowane zgodnie z instrukcja ich uzycia i zaaprobowane przez Inspektora
Nadzoru inwestorskiego.

Klasy betonu stosuje si¢ odpowiednio:
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C8/10 -jako beton podktadowy

C16/20, C20/25 W8 -jako beton konstrukcyjny

Kontrola jakosci betonu musi by¢ wykonywana dla kazdych 50m3 wbudowanego betonu . Prébki powinny by¢ pobierane
w miejscu roztadunku betonu , a testy wykonywane zgodnie z PN-EN 206-1:2003.

2.2.1. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa winna by¢ modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana na podstawie odrebnego projektu do
wymogow konstrukcji budynku. Ustalona receptura mieszanki betonowej winna by¢ przechowywana przez wykonawce
rob6t i dotaczona do dokumentacji powykonawczej obiektu. Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w
ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania. W okresie
przygotowywania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik zmian
atmosferycznych. Mieszanka betonowa winna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

2.3. Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:

a) zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane wiasciwosci sa w normie gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i
nie zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwosci rzeczywistych

b) atestem - gdy w projekcie lub; w kontrakcie wymaga si¢ okreslenia rzeczywistych cech stali wedtug wytopdw na
podstawie proby rozciagania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz préby udarnosci dla stali grupy
jakosciowej wyzszej niz JR,

c) atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025
(V) odnoszace si¢ do analizy wytopowej lub badan wyrobdw w partii dostawy

d) $wiadectwem odbioru i deklaracja zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie zastosowano stale wg
PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2

2.4. Materialy do powlok ochronnych

Przewiduje sig system epoksydowo-poliuretanowy o wysokiej trwatosci (powyzej 15lat) przewidziany do stosowania w
warunkach klasyfikowanych przez 1SO 12944-2 jako C3 ($rodowisko o $redniej agresywnosci korozyjnej).
Przygotowanie podtoza:

-Powierzchnie podtoza przed malowaniem powinny by¢ czyste, suche i pozbawione zanieczyszczen. Takze zaolejenia i
zattuszczenia podtoza powinny by¢ usunigte.

- Przygotowanie podloza metoda strumieniowo-$cierna do stopnia czystosci Sa2,5 wg PN-1SO8501-1. Jezeli
powierzchnia ulegnie utlenieniu w czasie pomigdzy $rutowaniem a aplikacja powinna by¢ doczyszczona do
specyficznego standardu wizualnego. Defekty podtoza ujawnione w czasie oczyszczania strumieniowo-sciernego
powinny by¢ zagruntowane, zaszpachlowane lub potraktowane w odpowiedni sposdb. Sposob przygotowania podtoza
wg PN-ISO 8501-1- Sa 2.5

Zestaw malarski wg pkt 5.8.5. Zabezpieczenia antykorozyjne elementdw stalowych niniejszej ST.

Rozpatrywa¢ tacznie z "Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca powtok malarskich™
oraz instrukcja 1TB 305 ,,Zabezpieczenie przed korozja stalowych konstrukcji budowlanych”. Po wykonaniu potaczen
montazowych spawanych, wzdhuz wykonanych spoin na szerokosci 5 cm z kazdej strony nalezy dokona¢ powtdrnego
zabezpieczenia antykorozyjnego zestawem malarskim o ukladzie warstw jak wyzej (nadzdr budowy powinien odebra¢
zamalowane miejsce pod wzglgedem prawidtowosci wykonania).

Przechowywanie materiatéw powinno by¢ zgodne z warunkami technicznym okreslonymi dla danego materiatu.

2.5. Podlewki i iniekcje

Jesli w projekcie nie podano inaczej, do podlewki cementowej migdzy powierzchnia podpory, a belka stalowa zaleca sig
stosowanie cementu portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5, przy czym rodzaj podlewki zaleznie od grubosci warstwy
t powinien by¢ nastepujacy:

t <25 mm - Zaczyn cementowy,
25 <t <50 mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1,
t>50mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy nie

nizszej niz B20.
Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujacego lub zywic, powinny by¢ wykonywane wedtug szczeg6towych
instrukcji stosowania.'
2.6. Stal konstrukcyjna
Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowac stal zgodna z projektem konstrukcyjnym.
2.7. Tryb postepowania przy dostawach stali
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji podlegaja odbiorowi. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza:
1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi
2) mie¢ trwate ocechowania
3) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z
PN-H-01102
4) spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
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- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-H-92120, PN-H-92203

- dla walcowki, pretdw i ksztattownikdw wg PN-H-93000 i PN-H-93001

- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-H-93401.
2.8. Materialy montazowe
ZamoOwienia na Iaczniki (sruby montazowe ) sktada Wytwdrca stalowej konstrukcji. Na Wytworcy konstrukcji ciazy
obowiazek egzekwowania od dostawcdw i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz
z dostawa kazdej partii materiatow. Badania, ktére warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub materiatow
spawalniczych przeprowadza na wtasny koszt. Spetnione musza by¢ wymagania PN-S-10050 i norm przedmiotowych:
- dla nakretek do srub wg PN-M-82144
- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-M-82153
-dla podktadek pod $ruby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M-82006, PN-M-82008, PN-M-82009,
PN-M-82018
- dla srub montazowych wg PN-M-82101
- dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-M-69433
- dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420
- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-M-69355
- dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.
Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Sruby powinny
by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja w sposob
umozliwiajacy segregacjg na poszczego6lne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
2.9. Sktadowanie materiatow
Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej wytworni.
Elementy stalowe kotwiace sktadowaé¢ pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach zamknigtych w sposob
uniemozliwiajacy uszkodzenie powtoki antykorozyjnej.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine".

3.2, Sprzet do wykonania robot zelbetowych

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomoca pomp. Przekréj przewoddw powinien by¢ dobrany
do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory powinny byé
dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

4.1. Transport materialéw

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona taczkami. Przewo6z w
poziomie odbywa si¢ po utozonych deskach. Wigksze ilosci mieszanki przewozi si¢ wozkami dwukotowymi, tzw.
japonkami. Mieszanke betonowa mozna podawaé za pomoca pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujac rurociag
sktadajacy si¢ z prostych odcinkéw ditugosci od 0,5 do 3 m i kolan o réznym kacie nachylenia. Pompy z rurociagami sa
zazwyczaj umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowa za pomoca pompy
mozna podawac na znaczne odlegtosci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage
sume dtugosci poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zataman rurociagdw i katy nachylenia
kolan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

5.2.  Szczego6towe zasady wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie betonowania
Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robét poprzedzajacych betonowanie, a w
szczegolnosci:
* wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow
wykonanie zbrojenia
przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
wykonanie robdt zanikajacych
prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢é mocowan elementéw kotwiacych zbrojenie i deskowanie
gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania
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Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy.
Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona srodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania.
5.2.2. Betonowanie
Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wigksza, niz1,5mao
kompensacji ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowa¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata
prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna byé
niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierna utrata wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczyé
mieszanke przed woda opadowa. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w
dzienniku rob6t. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wiasciwa pielegnacjg betonu.
5.2.3. Uk{adanie mieszanki betonowej
Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajacymi 30 cm , w sposéb zapobiegajacy rozwarstwieniu sie
mieszanki betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunieciem . Przerwa pomiedzy wytworzeniem
betonu a jego utozeniem nie powinna przekracza¢ 30 minut . Utozony beton nalezy wibrowa¢ mechanicznie.
Mieszanke betonowg uklada si¢ po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementdw. Sktad mieszanki
powinien by¢ zgodny z opracowana recepta robocza. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zaggszczona za pomoca
odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratordw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.
Zageszczanie reczne (za pomoca Sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem
drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub gdy
zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.
Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢ zaczynem cementowym, wibrowanie
mozna zakonczyé¢. Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.
Cienkie elementy pionowe grubosci do 25 cm, zageszcza sig wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma
deskowania stupa badz stezen deskowania scian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasigg wibracji wynosi od 100 do
150 cm. Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktory przesuwa si¢ po powierzchni
elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio.
Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje si¢ i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke betonowa mozna tez
zageszczaé przez odpowietrzanie, stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajace.
5.2.4. Kontrola i pielegnacja swiezych betondw Pielegnacja betonu
Powierzchnia $wiezo utozonego betonu musi by¢ chroniona przed stoficem i suchymi wiatrami , a ponadto polewana
woda. Inspektor nadzoru inwestorskiego moze wyrazi¢ zgode na stosowanie srodkéw chemicznych zabezpieczajacych
mieszanke betonowa przed utrata wody w czasie wiazania cementu . Czas i sposéb pielegnacji musi by¢ zaaprobowany
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
5.2.5. Pielegnacja i dojrzewanie betonu.
W okresie pielegnacji betonu nalezy :
« chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkdw atmosferycznych , a szczegdlnie
wiatru i promienistonecznych (\a w okresie zimowym -mrozu ) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory
roku .
e utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu cementdw portlandzkich
i 14 dni w przypadku stosowania cementéw hutniczych.
Polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy , rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego utozenia :
e przy temperaturze +15 C i wyzej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzief i co
najmniej jeden raz w nocy , a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
* przy temperaturze ponizej +5 C betonu nie nalezy polewac .
Duze powierzchnie betonu moga by¢ powlekane srodkami btonotwdrczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody.

5.2.6. Deskowania i rusztowania

Szalowanie

Lokalizacja osi konstrukcyjnych oraz gtownych elementéw konstrukcji obiektu powinna byé wytyczona przez
pracownikéw obstugi geodezyjnej budowy. Szalunki musza by¢ wykonane tak , aby elementy betonowe miaty wymiary i
potozenie zgodne z rysunkami konstrukcyjnymi. Odchytki w wymiarach i usytuowaniu elementéw konstrukcyjnych nie
moga przekraczaé wartosci podanych w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano -
Montazowych. Tom I.

Deskowania i zwiazane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ wymiardw konstrukcji podczas
uktadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji. Deskowania powinny
by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca sig, aby szerokosé
desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wigksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie moze by¢
zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci.

Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé¢ odbioru).
Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.3. Rozszalowanie
Usuwanie deskowan powinno odbywac si¢ pod scistym nadzorem technicznym.
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Usuwanie deskowan zabetonowanych stropdw budynkdw wielokondygnacyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy
zachowaniu nastepujacych zasad :

e -usuniccie podpér deskowania stropu znajdujacego si¢ bezposrednio pod betonowanym stropem jest

niedopuszczalne .

* -podpory deskowania nastepnego , nizej potozonego stropu moga by¢ usunigte tylko czesciowo , gdyz pod
wszystkimi belkami i podciagami o rozpigtosci 4 m i wigkszej powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci
nie wiegkszej niz3m.

» -catkowite usuniecie deskowan stropow lezacych nizej moze nastapi¢ pod warunkiem osiagnigcia przez beton
tych stropow za tozonej w projekcie wytrzymatosci.

Usunigcie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sig po osiagnieciu przez beton:

e dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w stropach i 2 MPa w

$cianach.

e dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur - 17.5 MPa w
stropach i 10 MPa w $cianach.

o dla belek i podciagbw o rozpigtosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu , a dla konstrukcji
nosnych o rozpigtosci powyzej 6.00 m - 100% projektowanej wytrzymatosci.

5.4. Wymagania ogolne dotyczace stali konstrukcyjnej
Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji dopuszczone begda wytacznie zaktady i przedsigbiorstwa posiadajace
odpowiednie Swiadectwo (certyfikat). Konstrukcje stalowe moga byé wytwarzane jedynie w wytworniach
zakwalifikowanych, posiadajacych odpowiednie swiadectwo (certyfikat). Termin waznosci $wiadectwa i jego zakres
musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.
5.5. Obrdbka elementow
5.5.1.  Sprawdzenie wymiarow wyrobdw ze stali konstrukcyjnej
Whytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci zastosowanych wyrobéw ze
stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby w ktorych odchytki wymiardw i ksztattow nie
przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050 pkt 2.4.2.
5.5.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegéw
Cigcie elementow i obrabianie brzegdw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak, by
zachowane byly wymagania PN-S-10050 pkt 2.4.1.1. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z naderwan.
Doktadnos¢ ciecia:
Wymiar liniowy elementu [m] <1 <5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 +2
Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia Si¢ zapas montazowy.
Powierzchnie cigcia oraz ich krawgdzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan, zadziordw, zuzla,
naciekdw i rozpryskow metalu).Nadmierne nieréwnosci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycig¢ wklestych powinny
by¢ zaokraglone i w miarg potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac¢ 3 %.
Elementy stalowe moga by¢ ksztattowane plastycznie (gigte, prostowane, prasowane) na goraco lub na zimno, pod
warunkiem ze wiasciwosci materiatu nie ulegna pogorszeniu ponizej wymaganego poziomu.
Ksztattowanie na goraco stali niestopowych nalezy wykonywaé zgodnie z wiasciwosciami wyrobu. Ksztattowanie na
goraco stali wg PN-EN 10113-3 nie jest dopuszczalne. Wymagania dotyczace warunkdw ksztattowania na goraco podano
w PN-EN 10137-2. Ksztattowanie na zimno nalezy wykonywa¢ zgodnie z wtasciwosciami materiatu. W szczegolnosci
promien gigcia, r blach i ksztattownikéw walcowanych na goraco powinien spetnia¢ warunki:

« > 25b przy gieciu wokdt osi symetrii,

« > 45 b przy gigciu wokot osi nie bedacej osia symetrii, w ktorych:
b - wymiar grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika prostopadtej do osi gigcia.
Przy prostowaniu minimalny promien gigcia powinien by¢ 2-krotnie wigkszy.
W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 promienie gigcia nalezy przyjmowaé wg
wymagan tych norm.
Wykonywanie otworéw
Postanowienia tego rozdziatu dotycza wykonywania otworéw pod sruby, sworznie i nity przez wiercenie, wykrawanie i
przebijanie. Otwory moga by¢ wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyjatkiem tych stref elementéw, w
ktorych projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu.
Otwory, z wyjatkiem zastrzezen podanych ponizej, moga by¢ wykonywane przez wykrawanie z zachowaniem warunku t
< d, gdzie d - nominalna $rednica otworu okragtego lub minimalna srednica otworu owalnego.
Jesli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu w wyniku procesu wykrawania otwordw, to moga by¢ one wstepnie
wykrawane o srednicy o 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego, a nastepnie rozwiercane lub przewiercane. W
konstrukcjach narazonych na obciazenia dynamiczne nalezy wszystkie otwory wykonywane przez przebijanie
rozwierca¢ 0 min 2 mm.
Otwory owalne moga by¢ wykonane w jednej operacji wykrawania badz przez wiercenie dwdch otworéw i wykonczenie
otworu recznie palnikiem, badz mechanicznie. Przed ztozeniem czgsci, z otwordw powinny by¢ usunigte zadziory z
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wyjatkiem otwordéw wierconych w jednej operacji poprzez pakiet czesci, ktore moga nie by¢ z innych wzgledéw
rozdzielane po wykonaniu otworéw. Otwory okragte dla srub wpuszczanych moga by¢ wykonane przez wiercenie lub
przez wykrawanie przed wykonaniem stazowania.

5.5.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiary liniowe element6w konstrukcyjnych, ktérych doktadnosé nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub
innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozr6znia sig:
wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji Tabela 2. Dopuszczalne odchytki
wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (£), [mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie wigcej niz 50

5.5.4. Dopuszczalne odchyiki prostosci

Dopuszczalne odchyitki prostosci elementdw (pasow $ciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen
wynosza 1/1000 diugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozciaganych odchytki moga by¢ dwukrotnie
wieksze.

5.5.5. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju)
1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.5.6. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano
w tablicy 3 z PN-S-10050.

5.5.7. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykona¢ z taka doktadnoscia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych si¢ elementéw nie
przekraczaty 1mm. Zaleca sie¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych sie
elementdw (dotyczy szczegoblnie stykow montazowych). Diugos¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej
strony styku montazowego dla spoin taczacych srednik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢
nastepnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu potaczen srodnika i paséw stykajacych sig elementow.
5.5.8. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm po potozeniu liniatu o dtugosci | m.
5.5.9. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadzoru wraz z
Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone
odchytki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o ich
pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi
jednoczesnie podstawe do obnizenia umoéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora Nadzoru stanowia czesé
dokumentacji odbioru obiektu.

5.5.11.Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do skfadania konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbidr elementéw w - zakresie
usuniecia grafu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-S-10050, PN-M- 04251, PN-M-69774.

5.6. Sktadanie konstrukcji - spawanie

5.6.1. Spawanie

Metody spawania powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN 24063.

W przypadku czesci spawanych narazonych na znaczne rozciaganie w Kierunku grubosci blachy nalezy zapobiegaé¢
mozliwosci peknie¢ lamelarnych m.in. okreslajac w projekcie odpowiednia we wilasciwych miejscach jakos¢ stali i
kontrolne badania na sktonnos¢ do rozwarstwienia przed i po spawaniu. Przygotowanie technologii oraz realizacja
procesOw spawania i procesow pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011-1 i PN-EN 1011-2.

Badania kontrolne jakosci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ odpowiednio wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8 i
PN-EN 288-9 przed rozpoczeciem wihasciwego spawania.
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Badanie nalezy przeprowadzi¢ dla najwigkszej grubosci spoiny.

Dla wyrobéw walcowanych, odkuwek i staliwa 0 Re> 355 MPa, spawanych wszystkimi metodami nalezy uznanie
technologii przeprowadzi¢ odpowiednio Wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9.

Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287+A1, a operatorzy automatéw spawalniczych,
zgrzewarek oraz urzadzen do spajania kotkoéw uprawnienia wg PN-EN 1418. Dokumentacja technologiczna oraz
dokumenty potwierdzajace kwalifikacje spawaczy powinny by¢ dostepne do kontroli.

Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktdrego organizacje, kwalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslaja PN-87/M-69009 i PN-EN 719.

5.6.2. Przygotowanie do spawania

Powierzchnie i brzegi czgsci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od widocznych peknig i
karbow. Czesci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN-I1SO 9692-2 . Materiaty z oznakami uszkodzen
(peknigcia i odpryski otuliny, zardzewiaty lub zanieczyszczony drut itp. ) nie powinny by¢ stosowane. Czgsci ztozone do
spawania powinny by¢ tak unieruchomione za pomoca spoin szczepnych lub odpowiedniego oprzyrzadowania, aby
podczas spawania byt zachowany wiasciwy odstep pomiedzy brzegami materiatu, a po ukonczeniu spawania odchyiki
wymiardw elementu miescity si¢ w granicach dopuszczalnych. Element powinien by¢ ztozony do spawania tak, aby byt
fatwy dostep i widok dla spawacza.

5.6.3.  Wykonywanie spawania

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0° C., a
stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.

Woprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu sa niedopuszczalne. Jesli sktad
chemiczny stali i warunki stygniecia moga spowodowaé¢ nadmierne utwardzenie stali, to nalezy zastosowa¢ podczas
spawania (wtacznie ze spoinami szczepnymi) wstepne podgrzewanie stali, tak by w strefie wptywu ciepta twardos¢ stali
nie wzrosta ponad wymagania PN-EN 288-3. Szerokos¢ strefy podgrzanej kazdej czgsci powinna by¢ nie mniejsza niz 75
mm od osi spoiny. Parametry wstepnego podgrzania powinno si¢ okresli¢ wg PN-EN 1011-2. Pomiar temperatury nalezy
wykona¢ wg PN-EN 1SO 13916.

Powierzchnie taczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu. Ukosowanie brzegéw
elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling i nieréwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w
podspoinie wg PN-M-69775 wg klasy wadliwosci W | dla ztaczy specjalnej jakosci i klasy wadliwosci W2 dla ztaczy
normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka lub frezarka albo zastosowaé inna obrobke mechaniczna pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Przygotowanie
elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkow do spawania) nalezy wykonaé¢ wg PN-M-69013,
PN-M-69014, PN-M-69015, PN-M- 69016, PN-M-69017, PN-M-69018.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnieé. W spoinach
nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementdéw. Wady spoin
pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace badania okresla sie wg
PN-M-69703. Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-M-69775.

5.7. Potaczenia na faczniki mechaniczne

5.7.1. Wymagania ogolne

Potaczenia nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem i wymaganiami PN-90/B-03200.

Laczniki nalezy stosowa¢ odpowiednio do rodzaju potaczenia, wielkosci i rodzaju obciazen oraz warunkéw wykonania
wg PN- 907B-03200 i norm wyrobu. Laczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny by¢ stosowane zgodnie z
warunkami technicznymi okreslonymi dla tych wyrobow.

5.7.2.  Polaczenia na sruby
Nakretki i podktadki zaleca sie stosowaé odpowiednio do klasy wytrzymatosci $rub i rodzaju potaczenia

Rodzaj Sruby Nakretki Podkiadki
potaczenia
Klasa Norma Klasa Norma Klasa Norma

46 |PN-ENISO4016{U) 4

7.8 |PN-ENIS04018(U)? 57 PN-EN 1SO 7091 (V)

o~ PN-EN 1SO 4034 (U)| 100 |PN-79/M-82009%
Nie sprezane 5 PN-79/M-82018%°

Pre 5.8 |PN-EN 1SO 4014 (U)
8,8 |PN-EN ISO 4017 (U)? 8 PN-EN 1504032 (U)| 2007 PN-EN ISO 7089 (U)
10° PN-EN 1SO 7090 (U)
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10,9 10
12 |PN-EN 1SO 4034 (U)
Sprezane | gg 8 300 |PN-EN'TSO 7090 (U)
10,9 od 315
PN-83/M-82343 10 |PN-83/M-82171% | 4, 370/PN-83/M-82039

Y Z gwintem na catej dtugosci

2 Dla $rub d > 16 mm ki. 4.

¥ Podktadki klinowe

9 Twardos¢ zalecana.

® Do czasu ustanowienia PN-EN.

® Zalecane do $rub z powtoka metaliczna

Przed rozpoczeciem sprezania potaczenia sruby powinny by¢ wstepnie dokregcone recznie . Dopuszcza sig pozostawienie
lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na catej powierzchni, a styk zostanie
zabezpieczony przed korozja. Dokrecanie srub w potaczeniu sprgzanym nalezy wykonywaé sukcesywnie od srodka
kazdego ztacza wielo- srubowego, powtarzajac cata procedurg az do uzyskania rownomiernego napiecia srub.
Dokrecanie $rub moze by¢ wykonywane jedna z nastgpujacych metod:

a) kontrolowanego momentu dokrecania,

b) kontrolowanego obrotu nakretki,

c) kombinowana wg a) i b),

d) bezposrednich wskaznikéw napigcia.

Metoda dokrecania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta srub. Wybor metody dokrecania $rub nalezy do
wykonawcy robét, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Sruby dokrecone do wartosci sity S, nie powinny by¢
powtdrnie stosowane do sprezania potaczen.

5.7.3.  Metoda kontrolowanego momentu dokrecenia

Moment dokrecenia potrzebny do osiagnigcia w srubie sity sprezenia powinien by¢ przyjety wg zalecen producenta lub
okreslany doswiadczalnie. Do érub nie ocynkowanych, fabrycznie nowych z gwintem zwyktym walcowanym mozna
stosowa¢ momenty dokrecenia odpowiednio do sposobu smarowania.

. . Sruby klasy 10.9 Sruby klasy 8.8
Srednica/™ - moment dokrecenia ] e moment dokrecenia®
gwintu fsila sprezenia |y qipm sifa sprezenia My (Nm)

fruby [P (0 e i pastamos, P (N e i |pastaMos,
M12 60 130 110 A7 100 Y4
M16 110 320 260 88 250 210
M20 172 1620 510 137 500 410
M24 247 11070 900 198 880 720
M27 321 1560 1300 257 1250 1050
M30 393 2120 1750 314 1700 1400

Przy sprezaniu sita 0,5 S, moment dokrecenia wynosi 0,5 Mo. 2 Réwniez przy smarze grafitowym.

Moment dokrecenia srub ocynkowanych nalezy przyjmowac wg zalecen producenta lub okresla¢ doswiadczalnie wg
C.1. Klucze dynamometryczne stosowane do dokrecania srub powinny byé wykalibrowane z doktadnoscia, nie
mniejsza niz = 5 %. Klucze dynamometryczne i skutecznos¢ dokrecania srub w potaczeniach powinny by¢
kontrolowane.

5.7.4. Metoda kontrolowanego obrotu nakretki

Wszystkie sruby w potaczeniach powinny by¢ jednakowo dokrecone “do pierwszego oporu®. Potozenie nakretek
wzgledem gwintu srub nalezy po dokreceniu oznaczy¢ w sposéb trwaty i widoczny dla kontroli. Koncowe dokrecenie
srub klasy 8.8 nalezy wykonaé przez obrét nakretek wzgledem gwintu srub o kat podany w tablicy, zaleznie od
catkowitej grubosci ztacza t (tacznie z podktadkami). Gdy powierzchnia docisku tba lub nakretki nie jest prostopadta
do osi $ruby, kat obrotu nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Catkowita grubos¢ ztacza Kat obrotu nakretki
t< 2d 120°
2d<t< Ad 150°
4d<t< 6d 180°
6d<t< 8d 210°
8d<t<10d 240°

Sposdb dokrecania srub klasy 10.9 nalezy przyjmowac wg zalecen producenta lub okresla¢ doswiadczalnie wg C.1,
lub tez stosowaé¢ metode kombinowana.

5.7.5.

Metoda kombinowana

Wstepne dokrecenie srub nalezy wykona¢ momentem 0,75 My wg 6.3.3, uzywajac klucza dynam o metrycznego, a
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nastgpnie oznaczy¢ potozenie nakretek wzgledem gwintu érub jak w 6.3.4. Koncowe dokrecenie srub nalezy
wykona¢ przez obrét nakrgtek wzglgdem gwintu srub o kat okreslony doswiadczalnie lub zalecony w tablicy zaleznie
od catkowitej grubosci ztacza t (tapznie z podktadkami). Gdy powierzchnia docisku tba lub nakrgtki nie jest
prostopadta do osi $ruby, kat obrotu nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Catkowita arubo$é¢ ztacza Kat obrotu nakretki
t< 2d 60°

2d <t < 6d 90°

6d <t <10d 120°

5.7.6.  Potaczenia na sruby pasowane i sworznie

Trzpienie srub i sworzni pasowanych powinny by¢ wykonane w polu tolerancji h11 wg PN-EN 20286-2. Gwint srub
nie powinien znajdowaé si¢ w plaszczyznie $cinania. Sworznie nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem.
Otwory na $ruby i sworznie pasowane nalezy wierci¢ z doktadnoscia w polu tolerancji h 13 wg PN-EN 20286-2. W
przypadku grupy otwordw wszystkie otwory z grupy w obu taczonych czesciach zaleca sig wykonywac wspdlnie.

Klasa Najmniejszy
powierzchni | wspdtczynnik tarcica k Sposéb obrobki
ciernej

- $rutowanie lub piaskowanie bez sladéw rdzy i wzerow
A 0.50 - Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe aluminium

- Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe produktem
cvinleonanim nn hadaniach k> 0 B0

B 0,40 - $rutowanie lub piaskowanie i malowanie farba krzemianowa)
alkaliczno-

C 0,30 - oczyszczenie szczotka druciana lub opalanie bez $ladéw rdzy

D 0,20 - bez obrobki

Otwory do rozwiercania na montazu powinny mie¢ srednice 0 3 mm mniejsza. Laczniki pasowane nalezy osadza¢ w
otworach bez uzycia nadmiernej sity, nie uszkadzajac gwintu. Przy wymianie tacznikdw nalezy stosowac wybijaki.
5.7.7.  Zakotwienia srubowe

Sruby i elementy kotwiace nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomoca
szablonéw. Srednica studzienki na srube kotwiona mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w
fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Gtebokos¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150 mm od
glebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody. Aby umozliwié regulacje potozenia
sruby, srednica studzienki lub gniazda wokdt gornej czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie
mniej niz 75 mm lub trzykrotna srednica sruby.

Przy zakotwieniach na sruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednia regulacje w
otworach powiekszonych w blasze podstawy.

Do regulacji podczas montazu moga by¢ stosowane podkiadki stalowe lub dodatkowe nakretki na $rubach
zabetonowanych przed montazem. Dtugos¢ sruby ponad fundamentem i ditugos¢ czesci gwintowanej powinna
umozliwia¢ regulacjg podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

5.7.8.  Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach
montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywaé w spos6b zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniami. Laczniki i elementy ztaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w
warunkach suchych zgodnie z PN-82/M-82054.20. Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposéb
naprawy powinien by¢ uzgodniony z osoba uprawniona do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obciazeniami montazowymi,
sprzetem i materiatami.

5.7.9. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja - ocynk ogniowy wykonywane jest w Wytwdrni. Po
ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjna nalezy skontrolowa¢, ewentualne ubytki oczyscié i pokry¢ specjalna farba -
ocynk na zimno.

5.8. Ochrona przed korozja

5.8.1. Wymagania og6lne

Zasady ochrony przed korozja powinny bys zgodne z wg PN-EN 1SO 12944-3 oraz zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO
12944-8. Dla stali powinno sig okresla¢:

- kategori¢ korozyjna srodowiska wg PN-EN SO 12944-2 lub opisowo dla srodowisk innych niz atmosfera.

- oczekiwany okres trwatosci cto pierwszej wiekszej renowacji (Ri3 wg PN-1SO 4628-3),

- wymagany sposob przygotowania powierzchni wg PN-EN ISO 12944-4 i PN-EN ISO 8504 (U), umiejscowienie tego
procesu, rodzaj zalecanego scierniwa (typ, granulacja) oraz rodzaj gruntu czasowej ochrony (jesli wystepuije),

- sposOb zabezpieczenia (np. powtoki lakierowe, powtoki metalowe, powtoki metalizacyjno - organiczne, ochrona
kompleksowa, tzn. powtoki i ochrona elektrochemiczna),

- wymagania dotyczace powtok lakierowych: nazwa producenta, nazwa i symbol farby, ilos¢ warstw, grubos¢ jednej
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warstwy, kolor, numer PN lub aprobaty technicznej, umiejscowienie procesu w cyklu montazu konstrukcji. Przy doborze
powtok nalezy uwzglednia¢ PN-EN ISO 12944-5,
- wymagania dotyczace powtok metalowych wg PN-EN 1SO 1461, PN-EN 1SO 14713 i PN-H-04684,
- sposob zabezpieczenia potaczen i tacznikow,
- Kklasg potaczen ciernych (jesli wystepuja),
- wymagania dotyczace odpornosci ogniowej (jesli wystepuja): klase odpornosci ogniowej, rodzaj pasywnej ochrony
(inertna lub aktywowana termicznie), grubos¢ powtok wchodzacych w sktad systemu (zgodnie z informacjami podanymi
w aprobacie technicznej).
Sposadb i warunki przechowywania materiatdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami ich producentéw. Aplikacja farb i
wykonywanie ewentualnych poprawek powinny byé zgodne z wymaganiami PN-EN SO 12944-7 i zapewni¢
deklarowana jakos¢ pokrycia oraz spodziewany okres trwatosci. Procedury przygotowania powierzchni, naktadania farb,
usuwania uszkodzen powtoki i wykonywania poprawek powinny by¢ opracowane w ramach dokumentacji wykonawczej.
5.8.2.  Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia stali przed naktadaniem powtok lakierowych powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami
podanymi w projekcie, metodami podanymi w PN-EN ISO 12944-4 i PN-EN ISO 8504. Parametry jakosciowe
powierzchni powinny by¢ okreslone zgodnie z PN- 1SO 8501, PN-EN ISO 8502 i PN-EN 1SO 8503. Powierzchnie
przeznaczone do natryskiwania cieplnego powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-EN 13507. Profil powierzchni
okreslony wzorcem chropowatosci G wg PN-EN 1SO 8503-2 powinien odpowiada¢ stopniowi “posredniemu™ lub
"gruboziarnistemu”. Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone co
najmniej do stopnia St 3 wg PN-ISO 8501-1 i pozostawione nie malowane, o ile w projekcie nie podano inacze;j.
5.8.3. Wykonywanie powtok
Wykonawstwo prac malarskich powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN 1SO 12944-7. Nalezy spetnia¢
wszystkie wymagania podane w kartach katalogowych wyrobdw opracowanych przez producentéw farb, a szczegdlnie
przestrzegac¢ czasow do natozenia nastepnej warstwy oraz warunkow w trakcie aplikacji, schniecia i utwardzenia powtok.
Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajacego
powietrza. Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania zanurzeniowego oraz niezbedne otwory technologiczne
powinny by¢ uzgodnione z cynkownia. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO
1461 i PN-EN ISO 14713. Powtoki metalowe natryskiwane cieplnie powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 22063,
PN-EN 15014922-1,2.3,4, PN-EN ISO 14713.
5.8.4.  Zalecenia szczeg6towe
Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowana gtebiej niz 30 mm. Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz
krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powtoke spawalna lub powinna by¢ zabezpieczona
tasma. Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem
Spos6b przygotowania podtoza i naktadania powtok na powierzchniach ciernych powinien by¢ zgodny z technologia
zapewniajaca uzyskanie wymaganej klasy powierzchni wg 6.4. Powierzchnie cierne powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone na okres przed montazem potaczen. Dolne czesci konstrukcji ze stali trudno rdzewiejacej narazone na
diugotrwate dziatanie wilgoci powinny by¢ zabezpieczone powtokami malarskimi. W celu uzyskania jednolitej barwy
powierzchnie eksponowane powinny by¢ po wykonaniu montazu piaskowane. Szczeliny w stykach taczonych, miejsca
osadzenia tacznikdw mechanicznych oraz nieszczelnosci spoin w konstrukcjach narazonych na wptywy atmosferyczne
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przenikaniem wody. Rodzaj i sposéb ochrony korozyjnej tacznikéw
mechanicznych powinien by¢ dostosowany do sposobu zabezpieczenia catej konstrukcji i wymaganej trwatosci.
Elementy zakotwien nie dostepne do konserwacji powinny by¢ zabezpieczone przed korozja trwale na caty okres
uzytkowania obiektu. Srub fundamentowych nie nalezy zabezpiecza¢ przed korozja w strefie przewidzianej do
zabetonowania, jezeli w projekcie nie podano inaczej.
5.8.5.  Zabezpieczenia antykorozyjne elementow stalowych zewnetrznych.

Kategoria korozyjnosci atmosfery C3

Sposob przygotowania podtoza wg. PN-ISO 8501-1 — Sa 2.5

Zestaw malarski wg dostawcy systemu zapewniajacy ochrone antykorozyjna oraz

zabezpieczenie przeciw ogniowe do klasy R30 .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialow konstrukcji stalowej

6.2.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w niniejszej ST. Ponadto nalezy sprawdzié, czy uzyte elementy stalowe
jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sa zgodne z Dokumentacja Projektowa co do gatunku i odpowiadaja whasciwym
normom przedmiotowym podanym w niniejszej ST.

6.2.2. Badania kontrolne

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestéw producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek. Do kazdej partii
wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajace co najmniej:

- date wystawienia zaswiadczenia,

PUP ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatow, tel. 530-610-975 34/154



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

- nazwe i adres Wytworni,
- 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
- mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,
- wyniki badan,
- podpis i piecze¢ Wytworni.
6.2.3. Badanie materialéw spawalniczych (spoiwa)
Badanie materiatow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadaja atesty wystawione przez Wytwdrce tych
materiatow. Atesty musza potwierdza¢ zgodnos¢ danego materiatu z normami przedmiotowymi okreslonymi w punkcie
2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu. Jezeli materiaty spoiwa me maja atestow
lub jezeli okres gwarancji podany w atestach zostat przekroczony, to nalezy w Wytworni dokonaé¢ przy uzyciu tych
materiatow badania spoiwa i ztacz spawanych wg PN-S-10050.
6.3. Sprawdzenie wymiarow konstrukcji
Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec dtugosé¢, wysokosé, rozstaw
elementdw, przekroje blach, ksztattownikéw. Sprawdzeniu podlega rozstaw tacznikow. Wyniki pomiaréw powinny byé
zgodne z Dokumentacja Projektowa i rysunkami warsztatowymi.
6.3.1. Tolerancje usytuowania podpor
Odchyiki osi podp6r powinny byé mierzone W odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentow siatki stupdw wg
PN-ISO 4464. Odchylenie od wtasciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub kotwiacych nie powinno by¢ wigksze
niz £ 6 mm. Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie srub kotwiacych powinna by¢ mierzona w odniesieniu do
punktu centralnego grupy srub. Dopuszczalne pochylenie osi sruby kotwiacej w stosunku do wymaganego kierunku
powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm na 20 mm.
6.3.2.  Powierzchnie stykéw dociskowych
Powierzchnie styku powinny by¢ prostopadte do kierunku docisku. Ptaskos$¢ powierzchni przewidzianych do stykowania
elementdw powinna by¢ taka, aby szczelina pod liniatem przytozonym do powierzchni w dowolnym kierunku nie byta
wiegksza niz 0,5 mm. Jesli blachy stykowe podparte zebrami usztywniajacymi sa dopasowywane w celu przenoszenia
docisku, to szczelina miedzy powierzchniami stykowymi nie powinna nigdzie przekracza¢ 1 mm i powinna by¢ mniejsza
niz 0,5 mm na co najmniej dwoch trzecich nominalnej powierzchni stykoweyj.
6.4. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw konstrukcji stalowej
Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw ewentualnych wybrzuszen
$rednikéw dzwigaréw z ich plaszczyzny, odchylenia ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji
Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).
Przy odbiorze wykonywanych elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodnos$¢ z projektem oraz przeprowadzi¢ kontrole
wymiaréw geometrycznych z uzyciem wtasciwych metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie i czestos¢ pomiaréw
powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegdlnych wymagan zawartych w projekcie oraz
obejmujacych probny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.
Gdy dopuszczalne odchytki okreslone w sa przekroczone, to nalezy postegpowac nastepujaco:

a) jesli nadmierne odchytki mozna usunaé bez wiekszych trudnosci, to nalezy je usunaé, a element powtornie

skontrolowac,
by jesli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie
modyfikacje, kompensujace wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji.

6.5. Badanie spoiwa i zlgczy spawanych
Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wykonywana wedtug programu badan przez
wykwalifikowany personel majacy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.
Dopuszczalne odchyiki przygotowania brzegéw do spawania powinny by¢ przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN 1SO
9692-2 i PN-EN 25817 lub odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w programie badan.
Nalezy wykona¢ nastepujace badania:
a) sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),
b) wihasnosci mechaniczne spoiwa (R,,), R<, A5, 2),
c) proébe statyczna rozciagania doczotowych ztaczy spawanych (R|,,),
d) prébe zginania doczotowych ztaczy,
e) probe udarnosci ztaczy na prébkach z karbem w ksztatcie litery V w temp. -20 °C,
f) plastycznosé ztaczy spawanych,
g) rozklad twardosci w ztaczu spawanym,
h) badania metalograficzne.
Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wynikéw badan wg
PN-S-10050. Ponadto wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniom i ocenie wg zasad podanych w niniejszej ST.
6.6. Badanie potaczen na taczniki mechaniczne
6.6.1 Ocena potaczen srubowych niesprezanych
Wszystkie potaczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidiowego przylegania czesci,
kompletnosci oraz wtasciwej klasy srub i nakretek. Dokrecenie srub nalezy sprawdzaé miotkiem. Potaczenia poprawiane
lub uzupetniane nalezy podda¢ powtérnemu odbiorowi.
6.6.2 Ocena potaczen srubowych sprezanych

PUP ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatow, tel. 530-610-975
35/154



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

Prawidtowos¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowac codziennie przed rozpoczeciem pracy.
Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ kontrolowane po kazdej zmianie momentu. Po wstgpnym scaleniu i
montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci taczonych oraz zadysponowacé niezbedne przektadki.
Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowac czyszczenie powierzchni, naktadanie powtok oraz stan powierzchni
bezposrednio przed scaleniem potaczen. W przypadkach stwierdzenia niezgodnosci nalezy wykona¢ badania wg C.2.
Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac¢ co najmniej 10 % srub, a jezeli liczba srub jest
mniejsza niz 20 - dwa potaczenia. W miejscu, w ktorym nakretka sruby obrdci sie podczas kontroli wiecej niz o 15°,
nalezy sprawdzi¢ cata grupg srub. Jesli sruba zostanie zakwestionowana, cata grupa srub powinna by¢ wymieniona.
Sposéb sprawdzania srub dokrecanych metoda inng niz metoda kontrolowanego momentu powinien by¢ podany w
projekcie.
6.6.3. Ocena potaczen na sruby pasowane i sworznie
Ocena powinna obejmowa¢ sprawdzenie dopasowania czgsci taczonych i otwordw do osadzenia tacznikéw, a po ich
osadzeniu, szczelnos¢ wypeltnienia otworéw przez trzpienie tacznikéw. Szczegdtowe wymagania dotyczace kontroli
potaczen powinny by¢ podane w projekcie.
6.7. Ksztalt otworow
Jesli do wykonywania otworow stosuje sig procesy obrobki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to powinny by¢ one
systematycznie kontrolowane w nastepujacy sposéb:
a) wykonuje sie, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem prébek z materiatu odpowiadajacego obrabianemu
materiatowi pod wzgledem $rednicy otworu oraz grubosci i gatunku materiatu,
b) sprawdza sie¢ wymiar otworoéw na obu koncach kazdego otworu.
c) odchytki wymiardw i rozmieszczenia otwor6w nie powinny przekracza¢ dopuszczonych wartosci
Jezeli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by¢ wstrzymany i poprawiony. Moze on by¢ nadal
stosowany wytacznie do materiatéw, w przypadku ktérych spetnia te wymagania.
6.8. Ocena zabezpieczania powierzchni
Ocene stanu przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg norm: PN-1SO 8501-1, PN-1SO 8501-2, grupy norm
PN-EN ISO 8502 i PN-EN ISO 8803. Ocena wykonywania prac powinna obejmowa¢ kontrole warunkéw otoczenia w
trakcie czyszczenia, malowania, schniecia i utwardzania pokry¢, kontrole przestrzegania czaséw pomiedzy naktadaniem
poszczegblnych warstw farb, grubosé mokrej powtoki.
Ocenie przygotowania powierzchni podlegaja:
- stopien przygotowania powierzchni wg PN-1SO 8501-1 lub PN-ISO 8501-2;
- stopien odpylenia wg PN-EN SO 8502-3;
- profil powierzchni wg PN-EN 1SO 8503-2;
- obecnos¢ zanieczyszczen jonowych (jezeli jest wymagane) wg PN-EN SO 8502-9 (lub innej normy z grupy PN-EN
ISO 8502). Ocena jakosci pokrycia metalowego obejmuje:

oceng wygladu;

ocene grubosci wg PN-EN 22063; |

oceng przyczepnosci (w przypadkach uzasadnionych).
Ocena jakosci pokrycia organicznego obejmuje:

oceng wygladu;

ocene grubosci wg PN-EN ISO 2808;

oceng przyczepnosci wg PN-EN SO 2409 (metoda siatki naciec) lub PN-EN 24624 (metoda odrywowa); ze wzgledu
na niszczacy charakter badania nalezy przeprowadzaé tylko w przypadkach uzasadnionych.
Ocene wynikow pomiaru grubosci nalezy interpretowa¢ zgodnie z PN-EN 1SO 12944-7:

wszystkie wyniki pomiaréw mniejsze niz 0,8 nominalnej grubosci powinny by¢ odrzucone a powierzchnie te powinny
by¢ dodatkowo malowane;

wszystkie wyniki pomiaréw zawarte pomiedzy 0,8 a 1,0 wartosci nominalnej powinny by¢ przyjete jezeli srednia
arytmetyczna z wszystkich pomiaréw jest réwna wartosci nominalnej lub od niej wyzsza;

wyniki réwne wartosci nominalnej lub wyzsze powinny by¢ przyjete; pojedyncze wyniki nie powinny przekraczaé¢
trzykrotnej wartosci nominalne;.
We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana powtérnie.
6.9. Ocena montazu konstrukcji
6.9.1. Wymagania ogdine
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,

stan podpdr oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie,

zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
- stan element6w konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
- wykonanie i kompletnos¢ potaczen,
- wykonanie powtok ochronnych,
- naprawy elementéw konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.
6.9.2. Pomiary kontrolne
Potozenie elementdéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca odpowiedniego
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sprzgtu pomiarowego z doktadnoscia niezbedna do zachowania wymaganych tolerancji montazu. Przed rozpoczgciem
montazu nalezy wykona¢ operat geodezyjny okreslajacy usytuowanie i rzedne wysokosciowe wszystkich podpor
konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje montazowe stupdw. Dokladnos¢ potozenia elementéw
konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana pod obciazeniem cigzarem wiasnym, jezeli w projekcie nie podano
inaczej. Przemieszczenia od obciazenia uzytkowego, jesli maja znaczenie, powinny byé podane w projekcie. Tolerancje
montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do srodkéw przekrojow na koncach lub osi srodkowych na gérnym lub
zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem istotnego wptywu temperatury. System pomiardw kontrolnych podczas
montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru koncowego po ukonczeniu montazu moga obejmowaé tylko gtdwne
elementy szkieletu konstrukcyjnego.
6.10. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy dla robét betonowych
Jakos¢ powierzchni betonowej
Powierzchnia betonowa musi by¢ gtadka bez "rakoéw". Szczegdlna uwage nalezy zwr6ci¢ na powierzchnie betonéw
przewidziane do bezposredniego malowania.
* Prace wykonczeniowe
Wszystkie uszkodzenia powierzchni betonowej musza by¢ naprawiane natychmiast po rozszalowaniu w uzgodnieniu z
Inspektorem nadzoru inwestorskiego. W elementach zelbetowych takich jak tarcze, belki, niedopuszczalne jest
jakiekolwiek inne niz oznaczone w projekcie bruzdowanie wiercenie lub inne naruszanie przekroju konstrukcyjnego
elementu bez zgody Konstruktora.
Podczas rob6t betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczna kontrolg:
- jakosci sktadnikdw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania

dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej

jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania

cech wytrzymatosciowych betonu

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czgsciowego lub catkowitego

obciazenia konstrukcji.
Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢ przeprowadzana na probkach pobranych przy danym
stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 prébka na 50m? betonu, 3 probki na dobe oraz
6 prdbek na parti¢ betonu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogolne". Jednostka obmiaru jest:
[m?]-(metr szescienny) wbudowanego betonu na podstawie Dokumentaciji Wykonawczej i pomiaru w terenie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robdt

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Odbidr koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

b) dziennik budowy,

c) protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentéw, zbrojenia elementdw konstrukcji),
f) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwiazane z procesem budowy, majace wplyw na
udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawa Prawo budowlane.
Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np. szczelin dylatacyjnych
C) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np.
raki, rysy);

taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, aw
konstrukcjach cienkosciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych podano w tabeli ponizej.

Odchylenia Dopuszczalna odchytka, mm
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego
pochylenia

a) na 1 m wysokosci

b) na cata wysokos¢ konstrukeji i w fundamentach

c) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz 120
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stupow
podtrzymujacych stropy monolityczne 15

d)w scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu $lizgowym lub |I/500 wysokosci obiektu
budowlanego, lecz nie wigcej

przestawnym niz

100 mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu 5
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 15

b) na cata ptaszczyzne

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu tata
diugosci 2 +4
m z wyjatkiem powierzchni podporowych +8
a) powierzchni bocznych i spodnich
b) powierzchni gérnych

Odchylenia w dtugosci lub rozpigtosci elementow | x20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementéw | 15

8.3. Wymagania dotyczace konstrukcji dzwigarow
Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujacym
wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢
do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny
spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane. Odbidr koncowy
konstrukcji powinien obejmowa¢ sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu
ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegdlnosci
powinny by¢ sprawdzone:
podpory konstrukgji,
odchytki geometryczne uktadu,
jakos¢ materiatéw potaczen i spoin,
stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,
stan i kompletnos¢ potaczen.
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:
przedmiot i zakres odbioru,
dokumentacjg okreslajaca komplet wymagan,
dokumentacjeg stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,
protokoty odbioru czgsciowego,
parametry sprawdzone w obecnosci komisji,
stwierdzone usterki,
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sig odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed skierowaniem
do produkcji. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzi¢:
zgodnos¢ wyrob6w z zamdwieniem i dokumentacja dostawy,
kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,
stan techniczny wyrobdw (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) znakowanie i opakowanie.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Ptatnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla rob6t betonowych
Ptatnos¢ za 1 m3 (metr szescienny) betonu nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robot.
Cena jednostkowa obejmuje:
e opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki betonowej,
dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, - opracowanie projektu deskowan i rusztowan,
wykonanie deskowan, rusztowan,
przygotowanie, transport i utozenie mieszanki z odpowiednim zageszczeniem i pielegnacja,
wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Dokumentacja Projektowa otwordéw jak réwniez
whbetonowanie potrzebnych zakotwien, marek itp.,
* rozbiorke deskowan, rusztowan,
* wykonanie wszystkich badan przewidzianych w Specyfikacji,
e oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie bedacych wiasnoscia Wykonawcy materiatéw rozbiorkowych.
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*  Wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w budownictwie. Instrukcja ITB nr 356/98.
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.

PN-ENV-206-1 Beton, wiasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci*)

PN-88/B-06250 Beton zwykty (zmiany: 1 - BI 9/89 poz. 78; 2 - B112/90 poz. 95; 3 - B110/91 poz. 67)**)

PN-88/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymaga

PN-80/M-47340-02 Betonownie. Ogélne wymagania i badania

PN-76/M-47361-01 Wibratory do zageszczania betondw. Wibratory pograzalne. Parametry podstawowe

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen powiok
zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe

-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniecte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniecte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne. Terminologia, podziat i
gléwne elementy sktadowe

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry

PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne zasady uzytkowania konserwacji i
napraw.

PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia og6lne dotyczace
spawania

PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadz6r spawalniczy - Zadania i odpowiedzialnos¢

PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i stosowania

PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Peine wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie

PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 1011-1 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali-Czesci: Ogolne wytyczne dotyczace spawania
tukowego

PN-EN 1011-2 (U) Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali
ferrytycznych

PN-EN 1043-1 Spawalnictwo - Badania niszczace metalowych ztaczy spawanych - Préba twardosci - Proba
twardosci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN 10137-1 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci w stanie
ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Ogélne warunki dostawy

PN-EN 10137-2 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci w stanie
ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Warunki dostawy stali ulepszonych cieplnie

PN-EN 20898-2 Witasnosci mechaniczne czesci ztacznych - Nakretki z okreslonym obciazeniem prébnym -Gwint
zwykty

PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy

PN-EN 24624 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 26157-1 Czesci ztaczne - Nieciagtosci powierzchni - Sruby, wkrety i sruby dwustronne ogdlnego stosowania

PN-EN 26520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztaczach spawanych metali wraz z objasnieniami

PN-EN SO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej -Sruby i
$ruby dwustronne

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe)
-Wymagania i badania

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacigé

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN- EN ISO 3269 (U) Czesci ztaczne - Badanie zgodnosci

PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje (wszystkie
arkusze)

PN-EN I1SO 4759-1 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czes¢ 1: Sruby, wkrety, sruby dwustronne i nakretki -Klasy
doktadnosci ABi C

PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czes¢ 3: Podkiadki okragte do srub, wkretdw i nakretek Klasy
doktadnosci Ai C

PN-EN 1SO 12944-2 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN 1SO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
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systemdw malarskich. Czgs$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich
PN-1SO 2408 Liny stalowe og6lnego przeznaczenia - Charakterystyki
PN-1SO 2701 Drut ciagniony na liny stalowe ogdlnego przeznaczenia - Warunki odbioru
PN-I1SO 3108 Liny stalowe ogdlnego przeznaczenia - Okreslenie rzeczywistego obciazenia niszczacego
PN-1SO 3178 Liny stalowe og6lnego przeznaczenia - Warunki odbioru
PN-1SO 3578 Liny stalowe - Oznaczenia podstawowe'
PN-1SO 3755 Staliwo weglowe konstrukcyjne ogolnego przeznaczenia
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-04
ROBOTY MUROWE
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych scian.
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmianga funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie robdt murowych
uzupetniania $cian konstrukcyjnych i dziatowych.
1.3.  Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu rob6t murowych $cian
konstrukcyjnych i dziatowych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie Robét zwiazanych z:

* budowg $cianek dziatowych.
1.4.  Okreslenia podstawowe

* Element murowy - jest to drobno- lub sredniowymiarowy wyr6b budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.

e Zaprawa murarska - jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach budowlanych do
spajania elementow murowych.

* Wyroby pomocnicze - sa to réznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w
konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajace, tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza, wzmocnienia
spoin.

* Warstwa konstrukcyjna - czes¢ sciany oparta na fundamencie, przenoszaca obciazenia witasne muru,
obciagzenia od stropéw, od zabudowy otwordw i mocowanych elementéw instalacyjnych i wyposazenia,

» Warstwa izolacyjna - natozona na warstwe konstrukcyjna i trwale z nia potaczona powtoka lub warstwa
materiatu, ktérego zadaszeniem jest przede wszystkim nadanie wtasnosci izolacyjnych murowi,

«  Kotwienie - mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementdw instalacji i wyposazenia w warstwie nosnej.

e Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
00.01.00 ,,Wymagania og6lne"

1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne™ .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow

Elementy murowe

Rozroznia sie kategorie | i kategorie 11 elementéw murowych.

Do kategorii | zalicza si¢ elementy murowe, ktorych producent deklaruje, ze w zaktadzie stosowana jest kontrola jakosci,
ktorej wyniki stwierdzaja, ze prawdopodobienstwo wystapienia sredniej wytrzymatosci na sciskanie mniejszej od
wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%.

Do kategorii Il zalicza si¢ elementy murowe, ktorych producent deklaruje ich wytrzymatos¢ $rednia, a pozostate
wymagania kategorii | nie sa spetnione.

Wrhasciwosci  elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach
przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

Klasy elementow oraz ich wiasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji,
przewidywanych wartosci obciazen dziatajacych na konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw

2.2.1. Sciany z bloczkéw cegief ceramicznych.

Podstawowym dokumentem specyfikuj cym ceglty z ceramiki wypalanej o wymiarach tradycyjnych jest
PN-B--12050:1996. Cegty o wymiarach modularnych objete norma przedmiotowa PN-B-12030:1996. W przypadku
cegiet o innych wymiarach, zgodnie z nowymi zaleceniami normalizacyjnymi, nalezy stosowa¢ PN-B-12050:1996.

Z uwagi na rodzaj otworow rozréznia si¢ cegty bez otworéw, petne, drazone oraz szczelinowe z otworami i bez otworéw.
Podstawowe wymagania wobec cegiet ceramicznych budowlanych przedstawiono w tablicy 1.

Wymagania zawarte w obu wymienionych normach sa niemal identyczne. Roznice w zasadzie dotyczy jedynie
wymiaréw. Podany w tablicy 1 podziat na cegty bez otwordw (B), petne (P), drazone (D) i szczelinowe (S) rézni si¢ od
podziatu na cegty petne (grupa I) i drazone (grupa Il) podanego zgodnie z P N-B-03002:1999.

Przy ocenie jakosci cegiet nalezy korzysta¢ z obowiazujacej PN-B-12050:1996 lub PN--B-12051:1996.

Rodzaj wymiaréw |grupa dtugos szerokosé Wysokos
¢ ¢
Wymiary A, B, C,[250, 300, 400, 500,(50, 65, 80, 90, 100, 120,|50, 65, 104, 138, 220, 300, 500,
tradycyjne, mm D 600, 750, 800, 1000 |150, 180, 200, 250, 300,400|750,900, 1000
Wymiary AB 288, 388, 488, 588,(88, 138, 188, 238, 288, 388 (104, 138, 188, 220, 288, 388,
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modularne,mm

688, 788, 888, 988

488, 588, 688, 788, 888

96, 146, 196, 246, 296, 396

108, 146, 196, 220, 296, 396,
496, 596, 696, 796, 896

C,ED, F|296, 396, 496, 596,

696, 796, 896, 996

88, 138, 188, 238, 288, 388

104, 138, 188, 220, 288, 388,
488, 588, 688, 788, 888

96, 146, 196, 246, 296, 396

108, 146, 196, 220, 296, 396,
496, 596, 696, 796, 896

Cegta dtugos¢ do 250 mm, szerokos¢ do 120 mm, wysokosé do 220 mm przy wymiarach tradycyjnych
oraz dtugos¢ do 300 mm, szerokos¢ do 100 mm i wysokos¢ do 220 mm przy wymiarach
modularnych.

Blok diugos¢ do 500 mm, wysokos¢ do 300 mm

Element wyréb wielkowymiarowy; dtugos¢ wigksza lub réwna 500 mm, wysokos¢ wigksza lub réwna
300 mm

Wymiar odchytki wymiaréw elementow|odchytki wymiardw elementoéw do cienkich spoin
do zwyktych spoin

do 150 +2 +1

od 151 do 300 +3 +2

od 301 do 500 +4

od 501 do 750 5

od 751 do 1000 +6

Nasiakliwosé¢

wyroby klasy 51 7,5 - nie okresla sig

wyroby wyzszych klas - do 16 %

wyroby rodzaju N - nie sprawdza sie¢

wyroby rodzaju M - 25 cykli zamrazania i rozmrazania

2.2.2. Zaprawy do murowania:

Rozroznia si¢ zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie. Stosowanie zapraw
produkowanych fabrycznie oraz zapraw produkowanych na budowie (dla ktérych kontroluje si¢ dozowanie sktadnikdw i
wytrzymatos¢ zaprawy) upowaznia do zakwalifikowania wykonania rob6t do kategorii A (przy spetnieniu pozostatych
wymogow zgodnie z PN-B-03002: 1999).Stosowanie zapraw produkowanych na budowie, dla ktorych ustala si¢ marke
zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego sktadu objgtosciowego, kwalifikuje wykonanie robét do kategorii B.

Przyporzadkowanie Whytrzymatos¢  srednia|Zakres zmian

zaprawy 0 danej|[MPa]

wytrzymatosci  $redniej

do odpowiedniej klasy

zaprawy powinno by¢

zgodne z zakresem zmian

wytrzymatosci  zaprawy

podanym w tablicy 2.

Tablica 2 Zakres zmian

wytrzymatosci

przypisany klasie

zaprawy Klasa zaprawy
wytrzymatosci
w trakcie badania
[MPa]

Ml 1 od 1,0do 1,5

M2 2 od 1,6 do 3,5

M5 5 od 3,6 do 7,5

M10 10 od 7,6 do 15,0

M20 20 od 15,1 do 30,0

Zaprawy murarskie do cienkich spoin sa przeznaczone do taczenia elementdw murowych na cienkie spoiny grubosci od 1
do 3 mm. Zaprawe otrzymuje sie w wyniku wymieszania z woda na placu budowy fabrycznie zaprojektowanej i
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przygotowanej mieszanki suchej. Mieszanka taka sktada si¢ ze spoiwa mineralnego (cementu lub z cementu i wapna),
spoiw polimerowych, drobnoziarnistych wypetniaczy mineralnych (piasku) o uziarnieniu do 1,0 mm oraz z dodatkéw i
domieszek technologicznych. Mieszanka sucha poza cementem moze zawiera¢ réwniez spoiwo wapienne. Najczesciej sa
stosowane domieszki uplastyczniajace i zwigkszajace przyczepnosc¢ zaprawy do podtoza.

Zaprawa moze by¢ stosowana do recznego taczenia elementéw murowych, pustakéw i bloczkéw, wedtug zasad
okreslonych w PN-B-03002:1999. Wigkszos¢ zapraw jest przeznaczona do murowania scian wewngtrznych w
pomieszczeniach w $rodowisku powietrzno-suchym oraz do wznoszenia muréw zewngtrznych, nadziemnych
otynkowanych lub w inny sposéb zabezpieczonych przed bezposrednim oddziatywaniem wody opadowej i mrozu.
Rozroznia sie zaprawy do murdw z elementéw ceramicznych, silikatowych, z betonu zwyktego, z betonu lekkiego, z
betonu komaérkowego i z kamienia naturalnego. Sa rowniez zaprawy uniwersalne, np. do murdw z silikatéw i z betonu
komorkowego.

Tolerancje wymiarowe elementéw murowych, przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny, nie powinny
przekracza¢ w przypadku wysokosci i ptaskosci £1,5 mm zalecane +1,0 mm).

Specyfikacja zapraw do cienkich spoin wg ZUAT-15/1.09/2002

Zaprawy ogniotrwate naleza do grupy zapraw specjalnych i stuza w zasadzie jedynie do murowania ksztaitek
ogniotrwatych. W poréwnaniu z zaprawami zwyktymi zaprawy ogniotrwate maja nizsza wytrzymatos¢ i przyczepnosc.
Wykazuja duza wrazliwos¢ na oddziatywanie wody opadowej, sa jednak znacznie bardziej odporne na dziatanie
wysokich temperatur, spalin i kwaséw. Zaprawy takie zazwyczaj wytwarzaja producenci cegiet i ksztaltek
ogniotrwatych. Poniewaz wyroby te sa objete zaleceniami przedmiotowych aprobat technicznych, dlatego tez zaprawy
ogniotrwate nalezy przechowywac i stosowa¢ doktadnie wedtug instrukcji producenta.

2.3. Skladowanie materiatow

Elementy murowe - licowe, moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny byé zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Dlatego tez elementy takie sktaduje si¢ zafoliowane na paletach ustawionych na rdwnym, suchym podtozu. Od gory
palety powinny by¢ nakryte przenosnymi daszkami.

Elementy drazone ceramiczne, silikatowe, betonowe, bloczki z betonu komérkowego powinny by¢ przechowywane na
paletach pod dachem (wiaty), zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem sniegu i deszczu i odizolowane od wody
gruntoweyj.

Elementy gipsowe powinny by¢ sktadowane na paletach w zamknigtych pomieszczeniach. Cement, wapno i gotowe
zaprawy zaleca sig¢ przechowywaé w workach w zamknigtych i zabezpieczonych przed wilgocia magazynach. Kruszywa
moga by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytacznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine".

3.2, Sprzet do wykonania rob6t zelbetowych
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw i ptaszczyzn sa stosowane nastepujace narzedzia: pion murarski, tata
murarska, linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania plaszczyzn, waz wodny do wyznaczania
jednakowych pozioméw, poziomnica uniwersalna, tata kierunkowa, warstwomierz do wyznaczania poziomow
poszczegblnych warstw, do zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku, sznur murarski, katownik murarski, wykrgj.
Do przechowywania materiatow budowlanych w poblizu stanowiska roboczego stuza: kastra i szafel do zaprawy,
szkopek do wody, palety na elementy murowe.
Murarz stosuje bezposrednio przy murowaniu: kielnie murarskie réznej wielkosci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i
topate do zapraw. Do obrobki elementéw murowych sa uzywane: miotek murarski, kirka, oskard murarski, przecinak
murarski, pucka murarska, drag murarski oraz inne specjalistyczne narzedzia, np. do obrdébki kamieni naturalnych.
Waznym elementem na stanowisku murowania sa rusztowania. Przy murowaniu zwyktym budynkéw o wysokosci
kondygnacji ok. 3 m stosuje si¢ trzy poziomy: murowanie ze stropu na wysokos¢ nie wieksza niz 1,2 m i dalej murowanie
z rusztowan wysokosci 1 - 1,2 m oraz 2,0 -2,4 m. Rusztowania powinny wytrzymywac obciazenia technologiczne nie
mniejsze niz 2 kKN/m2. W budynkach ze scianami szczelinowymi jest konieczne murowanie z zewnetrznych rusztowan,
co stwarza istotne problemy techniczne, zwtaszcza w przypadku obiektéw wysokich. Wtedy nalezy stosowaé specjalne
rusztowania i zabezpieczenia. W skfad podstawowego zestawu murarskiego dla pustakow silikatowych lub
gazobetonowych wchodzi:

e dozownik do zaprawy tradycyjnej - na grubosci $ciany - 180 i 240 mm - do stosowania na tradycyjna spoine

(zaprawa cementowo-wapienna),

* dozownik do zaprawy cienkospoinowej - na grubosci scian od 150 mm do 240 mm - do stosowania na zaprawe

cienkospoinowa,

» Kkielnia z graca - do naktadania zaprawy cienkospoinowej na grubos¢ 80 mm i 120 mm,

« gilotyna - do przycinania bloczkéw pod zadany wymiar na placu budowy;,

e chwytak - do przenoszenia bloczkow jedna reka i uktadania ich w warstwie muru.

»  Pifa do ciecia wyrobéw gazobetonowych
4. TRANSPORT
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Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00

»Wymagania ogélne". 4.1. Transport materiatdw

Wyroby budowlane do robét murowych moga by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Przewozi sig je luzem, ale z
uwagi na mozliwos¢ uszkodzen w czasie transportu, zatadunku i roztadunku, a pdzniej w czasie magazynowania, nalezy
raczej dostarczac¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach faduje si¢ i roztadowuje jedynie mechanicznie. Palety nalezy
ustawia¢ $cisle jedna obok drugiej, rownomiernie na catej powierzchni, miedzy burtami pojazdu transportowego a
paletami trzeba zachowa¢ odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy wytadunek
obustronny. Zatadunek i wytadunek wyrobéw luzem odbywa sig recznie. Wyroby nalezy uktadaé scisle jeden obok
drugiego, dtuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokos¢ tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

e Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wiazania i wymaganych grubosci
spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ sciany nosne i filary
(stupy). Sciany dziatowe nalezy murowaé po zakonczeniu $cian konstrukcyjnych poszczegdlnych kondygnacii,
a §ciany dziatowe z elementdw gipsowych nalezy murowa¢ po wykonaniu stanu surowego budynku.

e Mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich diugosci i powierzchni budynku. Rdznica pozioméw
wznoszenia nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegty i 3,0 m w przypadku muréw z blokéw i
pustakow. W miejscach potaczen murdéw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaé zazghione strzepia
koncowe. Przy wiekszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowac¢ strzepia schodowe lub przerwy
dylatacyjne.

e Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkéw
atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

e Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewniac¢
wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi

+  Sciany z elementéw murowych powinny by¢ usztywnione na poziomie stropow kazdej kondygnacji za pomoca
wiencow zelbetowych.

e Szybkos¢ wznoszenia muréw

Powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej Wytrzymatosci. Dla przecietnych warunkdw
szybkos¢ ta nie powinna

Rodzaj zaprawy  |Najkrotszy okres (w dobach) od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do
rozpoczecia na tym samym odcinku muru nastgpnej kondygnacji przy wysokosci
h muru dolnej kondygnacji

h<35 3,5<h<5 5<h<7
Cementowo—wapi|5 6 7
enna
Cementowa 3 3,5 4

Grubos¢ spoin:

* Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu
zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,

*  Spoiny pionowe uwaza si¢ za wypetnione, jezeli zaprawa si¢ga co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym
razie spoiny nalezy uwaza¢ za niewypetnione. Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubo$¢ nominalna
spoin wspornych nie powinna by¢ wigksza niz 3 mm z odchyleniem -1 mm.

e Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny byé spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywac
réwnoczesnie ze wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie
wody opadowej poza obreb spoiny.

*  Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywa¢ na spoiny niepetne,
pozostawiajac spoing niewypetniona zaprawa na gtgbokosé¢ ok. 15 mm od lica.

e W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wigksza od srednicy zbrojenia

umieszczonego w spoinie.

5.2. Szczegblowe zasady wykonywania robot
5.2.1.  Warunki przystgpienia do rob6t murowych
Przed rozpoczeciem robGt murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

*  zgodnosci wykonania rob6t ziemnych i usytuowania fundamentdw,

*  zgodnosci usytuowania, wymiarow i katow skrzyzowania écian,

e zgodnosci wiasciwosci elementow murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,

e sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ w projekcie konstrukcyjnym, zgodnie z PN-B-03002:1999, zatozenia dotyczace przyjetej kategorii wykonania
robGt murowych oraz kategorii elementéw murowych. W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete w projekcie zatozenia sa
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korzystniejsze od zaistniatych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa konstrukcji dla nowych
warunkoéw wykonana przez projektanta konstrukcji.

Sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajac od producentow wyrobow certyfikatdw zgodnosci lub
deklaracji zgodnosci lub tez prowadzac badania we wtasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.2.2. Wykonanie muréw jednolitych Mury z cegéy ceramicznej pelnej

Uk/ad cegie w murze powinien odpowiada¢ zasadom prawidtowego wiazania zgodnie z PN-68/B-10020. Mozna
stosowa¢ uktady tradycyjne (kowadetkowy, krzyzykowy, polski, holenderski) oraz uktad wielorzgdowy (w filarach).
Specjalne dekoracyjne uktady cegiet w $cianach nietynkowanych moga by¢ stosowane pod warunkiem zachowania zasad
prawidtowego wiazania. W pofgczeniach muréw warstwa wozoéwkowa jednego muru powinna by¢ przeprowadzona
przez miejsce potaczenia (styku) bez przerw, a warstwa gtéwkowa drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna
dochodzi¢ tylko do potaczenia. Spoiny poprzeczne nie powinny pokrywacé si¢ z przedtuzeniem lic obu murdw, lecz by¢
przesuniete 0 1/4 lub 3/4 cegly. Scianki dziafowe o grubosci 1/4 cegly nalezy murowa¢ na zaprawie cementowej marki nie
nizszej niz M3. W przypadku gdy wysokos¢ §cian przekracza 2,5 m lub szerokos¢ 5,0 m, nalezy stosowaé zbrojenie z
bednarki lub z pretéw okragtych w co czwartej spoinie. Scianki te powinny byé potaczone ze scianami konstrukcyjnymi
za pomoca strzepi, a zbrojenie zakotwione na gtebokosci co najmniej 70 mm. Liczba cegiet potdwkowych uzytych do
wykonywania muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

5.2.3.  Mury z ceramicznych pustakéw sciennych pionowo drgzonych:

Bloki silikatowe (gazobetonowe) dzieki swojej ergonomicznej konstrukcji znakomicie utatwiaja prace murarzom. Z
reguty bloki sa zaopatrzone w uchwyty montazowe lub w otwory montazowe przeznaczone do wspotpracy z chwytakiem
oraz uksztattowane sa na zasadzie pozwalajacej teczyc je na piéro - wpust. W obu przypadkach kazdy blok mozna
przenosi¢ jedna reka, gdyz zaréwno uchwyt montazowy, jak i raczka chwytaka znajduja sie w srodku cigzkosci bloczka.
5.2.3.1 Uktadanie pierwszej warstwy

Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki sposdb, aby zniwelowaé wszelkie
nierdwnosci podtoza i otrzyma¢ idealnie réwna i wypoziomowana gérna powierzchnie warstwy. Pozwoli to na
wykorzystanie wszystkich zalet systemu piéro - wpust w nastepnych warstwach $ciany; umozliwi zwilaszcza
zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie przekraczajacej 2 mm. W celu uzyskania zadanej doktadnosci konieczne jest
poziomowanie na biezaco kazdego bloczka. Mozna tez postuzy¢ sie tzw. metoda uktadania "pod sznurek™.

5.2.3.2 Uktadanie kolejnych warstw

Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujacego schematu:

natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dtugosci ok. 2m, uktadanie bloczkdw,
dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym miotkiem.

5.2.3.3 Scianki dziatowe

Murowanie $cianek dziatowych wykonuje sie w bardzo prosty sposéb. Po wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze
na zaprawie tradycyjnej) murowanie kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowa
rozprowadza sie wygodna tyzka z graca. Co druga warstwe nalezy zakotwi¢ do §ciany nosnej przy uzyciu specjalnych
tacznikdw ze stali nierdzewnej.

5.2.3.4 Konstruowanie nadprozy

Do konstruowania nadprozy stuza ksztattki nadprozowe traktowane jako tracony szalunek. Konstrukcyjnym elementem
nosnym jest belka zelbetowa, ktérej wymiary i ksztalt zostaje nadany przez ksztattki. Spos6b montazu nadproza z
ksztattek:
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e podszalowanie gdra otworu drzwiowego lub okiennego,
e ulozenie na deskowaniu ksztattek nadprozowych,
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*  wypoziomowanie utozenia ksztattek,

e zamocowanie zbrojenia zgodnego z obliczeniami konstrukcyjnymi,

. zalanie mieszanka betonowa

Jezeli w trakcie murowania wystepuje koniecznos¢ docigcia blokéw do odpowiedniego wymiaru, mozna to wykona¢ na
kilka sposobdw: za pomoca szerokiego przecinaka i mtotka, za pomoca pity tarczowej do kamienia, za pomoca gilotyny.
5.2.3.5 Whbudowywanie drzwi

przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie wytrzymatosci i trwatosci (np. cigzar
skrzydta i obciazenia eksploatacyjne), a w przypadku drzwi zewngetrznych réwniez wymagania dotyczace szczelnosci i
izolacyjnosci oraz wszelkie zalecenia producenta. Wymiary drzwi sa okreslone jako wymiary $wiatta oscieznicy; przy
ustalaniu $wiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwagg zaréwno wymiary przekroju elementdw oscieznicy, jak i wymiary luzu
na wbudowanie. W wysokosci oscieza powinien by¢ uwzgledniony poziom posadzki (podtogi) wykonczonej ostatecznie
i ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko niektore rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odcia¢ od dotu i tylko
niektdre maja konstrukcyjnie zatozona mozliwos¢ regulacji wysokosci (rozsuwane kasetony).

Oscieznice osadza si¢ w oscieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprozu

po 1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujace grubos¢ sciany osadza si¢ po wykonaniu tynkéw na ptaszczyznach
scian, oscieze moze pozosta¢ nieotynkowane. Oscieznice stalowe moga by¢ dostosowane do réznych sposobow
wbudowania w czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane oscieze z zamocowaniem na zaprawe cementowa w
gniazdach w osciezu kotew przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane lub sruby, do zamocowania oscieznice
powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw punktéw mocowania
oscieznic stalowych sa okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sa to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakow. Oscieznice szerokosci wigkszej niz 1 m nalezy mocowaé réwniez w nadprozu, rozstaw punktow
mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm. schemat oscieznicy stalowej z kotwami i uksztattowanie oscieza do jej
osadzenia przedstawiono narys. 5.

Luzy na wbudowanie w drzwiach zewngtrznych wejsciowych do budynkéw powinny byé uszczelnione wg zasad
przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezna pianka poliuretanowa, wetna mineralna lub wata
szklana. Przy drzwiach o zwigkszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszaé¢ parametrow
ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie powinien by¢ szczelnie wypetniony
np. welna mineralna niepalna o gestosci min. 60 kg/m3.

5.2.3.6 Elementy uzupetniajace systemdw do wznoszenia $cian z bloczkow:

o kotwy i taczniki murarskie - poniewaz sa to elementy bardzo odpowiedzialne konstrukcyjnie, majace pracowaé
przez diugi okres czasu w zamknigtej przestrzeni, stosuje si¢ tutaj wytacznie kotwy ze stali nierdzewnej. W
zaleznosci od sposobu montazu oferuje sie dwa rodzaje kotew: wktadane w spoiny (do spoin zwyktych i
pocienionych) oraz do p6zniejszego montazu (wbijane i wkrecane). Do taczenia scian dziatowych ze $ciana
nosna stuza specjalne taczniki (na zataczonym zdjeciu po prawej stronie),

»  krazki dociskowe - do mocowania izolacji termicznej, wyposazone w kapinos odprowadzajacy krople wody w
strone muru zewnetrznego,

»  puszki wentylacyjne - stuza do przewietrzania pustki powietrznej.

5.2.3.7 Murowanie na cienkie spoiny

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowe marki co najmniej M10 o gestosci zapewniajacej nieprzenikanie zaprawy do
szczelin. Zaleca sig, aby zanurzenie stozka pomiarowego wynosito od 60 do 80 mm. D. W $cianach zewnetrznych
szczeliny pustakdw powinny by¢ usytuowane rownolegle do lica $ciany oraz przebiegaé¢ pionowo. Przy wykonywaniu
zakonczen lub wigzah muréw o réznej grubosci nalezy stosowaé cegte ceramiczna modularna. Filary miedzyokienne
nalezy wykonywa¢ z catych pustakdw klasy nie nizszej niz 7,5. W celu zachowania prawidlowego wiazania nalezy
stosowac cegte petna modularna klasy wyzszej niz 7,5. Murowanie na cienkie spoiny grubosci od 1 do 3 mm przy uzyciu
specjalnej zaprawy stosuje sie¢ przy wznoszeniu $cian z: bloczkéw z betonu komorkowego, elementdw silikatowych,
elementéw betonowych, pustakéw ceramicznych. Ogoélne zasady murowania na cienkie spoiny sa nastepujace:

» pustaki (bloczki) pierwszej warstwy uktada si¢ bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej (np. 1:3), tak
by wyeliminowa¢ nieréwnomierne osiadanie elementéw murowych,

» potozenie elementéw pierwszej warstwy w pionie i w poziomie nalezy doktadnie kontrolowaé¢ za pomoca
poziomnicy, gumowego miotka i ewentualnie niwelatora,

o jezeli uzywa si¢ bloczkéw z betonu komérkowego, mozna pierwsza warstwe dodatkowo przeszlifowac,

»  zaprawe do cienkich spoin rozprowadza si¢ specjalna kielnia z zabkowana krawedzia dopasowana do szerokosci

muru,

» nastepnie uktada sie pustaki (bloczki) drugiej i kolejnych warstw; jezeli jest to konieczne, potozenie elementdw
mozna korygowac¢ w ciagu pierwszych 7 - 15 min (czas ten jest podany na opakowaniu zaprawy).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" Inspektor Nadzoru moze w
dowolnym czasie dokonywa¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajacych zachowanie reziméw wymiarowych - pionu, poziomu
scian i ich elementdéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
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6.2.1. Tolerancje wykonania Wymagania ogdlne

Rozrdznia sig tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Jesli w ustaleniach projektowych wymagania dotyczace
tolerancji nie sa podane, stosuje si¢ klase N1. Klase tolerancji N2 zaleca si¢ w przypadku wykonywania elementéw
szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach zniszczenia oraz
konstrukcji o charakterze monumentalnym. Klasg tolerancji specjalnych nalezy poda¢ w ustaleniach projektowych w
zaleznosci od specyfiki wymagan zwiazanych z uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy wykonywaniu murdw
z kamienia o nieregularnych wymiarach itd.) Doktadnos¢ pomiardw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ 1 mm.
Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny byé mierzone w stosunku do osi podiuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami scian lub filaréow.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu
odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.
System odniesienia

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa geodezyjna,
stanowigace przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementdw konstrukcji zgodnie z PN-87/N-02351
i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Sciany
Dopuszczalne odchytki wymiardw i usytuowania scian jednej kondygnacji nie powinny byé wigksze od podanych w
tablicy. Dopuszczalne odchylenie usytuowania $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci hi
[mm] w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wigksze niz: hi/300 n przy Klasie tolerancji
N1, hi/400 n przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchytki wymiarowi usytuowania écian jednej kondygnaciji

Odchytka [mm] Klasa tolerancji

N1 N2
Wysokos¢ i dtugos¢ dla kazdego pomieszczenia 20 10
Usytuowanie sciany w planie w stosunku do osi pomiarowej |10 5
Odlegtos¢ sasiednich scian w $wietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygigcie z ptaszczyzny $ciany 10 lub h/750 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchytki grubosci murdw nie powinny przekracza¢:
e 10 mm w przypadku murdw petnych oraz
e 20 mm w przypadku murdw szczelinowych.
Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢
wieksze niz:
a) na odcinku 1 m:
» 5 mm przy klasie tolerancji N1,
e 3 mm przy klasie tolerancji N2,
b) na odcinku catej $ciany:
e 20 mm przy tolerancji N1,
e 10 mm przy tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno
by¢ wigksze niz:
e 20mmprzy L :S30m,
 0,25(L +50) przy L > 30 m, i nie wigksze niz :!: 50 mm.
Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otwordw w $wietle oscieznic nie powinno by¢ wieksze niz:
a) przy wymiarze otworu do 1,0 m
e +15,-10 mm przy klasie tolerancji N1.
e +6, -3 mm przy klasie tolerancji N2,
b) przy wymiarze otworu powyzej 1,0 m
e +15,-10 mm przy klasie tolerancji N1,
e +10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylnie muru o diugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie
nie powinno byéwieksze niz:
e L/100<20 mm przy klasie tolerancji N1,
e L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2. Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
e 20 mm przy Kklasie tolerancji N1,
e 10 mm przy Kklasie tolerancji N2.

6.2.2. Kontrola, badania i odbiér robot Klasy kontroli

W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozréznia si¢ dwie klasy kontroli wykonania elementow konstrukcji:
e | - klasa kontroli zwyktej,
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» I - klasa kontroli rozszerzone;.
Kontrola dotyczy wiasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatdw oraz wykonania robét. Klasa kontroli moze odnosi¢
sig do wykonanej konstrukcji, okreslonych elementdw konstrukcji lub okreslonych operacji. Jesli w ustaleniach
projektowych nie stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu robdt murowych stosuje si¢ klase kontroli 1. Kontrole
rozszerzona zaleca si¢ w przypadku wykonywania konstrukcji lub elementow konstrukcji szczeg6lnie istotnych z punktu
widzenia niezawodnosci i o powaznych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne itd.) oraz w
przypadku szczegdlnych wymagan funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych itd.).
Dokumentacja z dziatan i wynikéw kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty planowania, rejestr wynikow oraz
rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych. Doktadnos¢ wymiardw i usytuowania naroznikéw oraz wybranych scian
budynku podlega kontroli ciagtej. Badania materiatow i wyrobow
Badania wiasciwosci materiatéw i wyrobdw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w
normach i aprobatach technicznych. Potwierdzenie wtasciwosci materiatdw i wyrobow z kazdej dostawy powinno by¢
podane:
» w zaswiadczeniach z kontroli,
e w zapisach w dzienniku budowy,
e w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatdw lub wyrob6w powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje
zgodnosci. Transport, dostawa, odbidr i przechowywanie materiatéw i wyroboéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm i aprobat technicznych. Przy odbiorze elementéw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, rodzaju,
klasy, wymiar6w i asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji
technicznej. Badania konstrukcji murowych
Oceng prawidtowosci wiazania muru w szczegélnosci w stykach i naroznikach na zgodnos¢ z ustaleniami nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.
« Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawa nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i pomiaru tasma z
podziatka
milimetrowa. W przypadku murdw zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na losowo
wybranej scianie za pomoca tasmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac srednia grubosé spoiny ustalona przy
zatozeniu érednich wymiardw cegty na odcinku $ciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.
« Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez
przyktadanie taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni muru, a
nastepnie pomiar przeswitu miedzy tata i powierzchnia lub krawedzia muru z doktadnoscia do 1 mm.
« Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnacji nalezy przeprowadzaé za
pomoca pionu
murarskiego i przymiaru z podziatka milimetrowa.
 Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz usytuowania $cian
poszczegblnych kondygnacii
nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca pomiar6w geodezyjnych.
* Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomoca poziomnicy murarskiej lub wezowej
oraz taty kontrolnej, a w
przypadku budynkdw o dtugosci powyzej 20 m - za pomoca niwelatora.
» Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przewodow, przerw
dylatacyjnych oraz osadzania
oscieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.
« Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy przeprowadzaé¢ w
trakcie rob6t i na podstawie
zapisOw w dzienniku budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne". Jednostka obmiaru jest:
[m?] muru o odpowiedniej (zgodnej z dokumentacja dtugosci)
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ustalenia og6lne dotyczace odbioru rob6t
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".
Odbidr rob6t murowych powinien odbywaé si¢ przed wykonaniem tynkdw oraz innych robot
wykonczeniowych scian Podstawa do odbioru rob6t murowych sa nastepujace dokumenty:
Dokumentacja techniczna
Dziennik budowy
Zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrob6w dostarczonych na budowe
Protokdty odbioréw poszczeg6inych etapdw robét zanikajacych
Protokdéty odbioréw materiatow i wyrobow
Whyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byly wykonywane Wszystkie roboty objete
niniejsza ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych
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9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacjg nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla rob6t murowych

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materialu oraz wykonanie konstrukcji zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i niniejsza specyfikacja. W cenie jednostkowej mieszcza sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i
pomostéw niezbednych do wykonania robdt oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do
kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

» metod badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN
1015-4:2000, PN-EN 1015-

6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;
» metod badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN
772-10:2000,
» PN-EN 1059:2000 Metody badania murdw. Okreslanie wytrzymatosci na sciskanie
» PN-B-10106:1997 ,, Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych".
» PN-B-12030:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".
» PN-B-12030:1996/Azl:2002 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport (Zmiana Azl)".
* PN-B-12050:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane".
» PN-B-12051:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty modularne”.
* PN-B-12054:1996 ,Wyroby budowlane silikatowe. Ksztattki $cienne, pustaki wentylacyjne, pustaki
ogrodzeniowe".
PN-B-12055:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne™.
PN-B-12055/A1:1998 ,,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki scienne modularne (Zmiana Al)".
PN-B-12066:1998 ,,Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy".
PN-B-12066:1998/Azl: 1999 ,,Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy (Zmiana Azl)".
PN-B-12066:1998/Az2:2000 ,,Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy (Zmiana Az2)".
PN-B-12066:1998/Az3:2001 ,,Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy (Zmiana Az3)".
Pr PN-EN 845-2 ,,Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia muréw. Czes¢ 2: Nadproza™.
Pr PN-EN 845-3 ,,Specyfikacja techniczna wyrobéw dodatkowych do wznoszenia murdw. Czes¢ 3: Stalowe
zbrojenie do spoin

wspornych".
 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/1.09/2002 ,,Zaprawy murarskie do cienkich spoin™.
« Instrukcja ITB 282/1988 ,Wytyczne wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-05
WYKONANIE SCIAN DZIALOWYCH, SUFITOW | OBUDOW z plyt
gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych wykonaniu $cian
dziatowych, instalowaniu sufitdw i obudéw w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej).
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie $cian dziatowych,
instalowaniu sufitow i obudéw w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej).
1.3.  Zakres Rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu scian dziatowych, instalowaniu
sufitdbw i obudéw w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej). Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja
obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Rob6t zwiazanych z:
*  budowsa $cianek dziatowych i obudéw w systemie g-k.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Dla zachowania bezpieczenstwa pozarowego budynkéw musza by¢ one zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby w
przypadku pozaru:
*  przez zatozony czas byta zapewniona nosnos¢ konstrukeji;
» bylo ograniczone powstawanie i rozprzestrzenianie si¢ ognia i dymu w budynku;
* bylo ograniczone rozprzestrzenianie sie ognia na budynki sasiednie;
e mieszkancy lub uzytkownicy mogli opusci¢ budynek lub by¢ ewakuowani;
« byl zapewniony odpowiedni poziom bezpieczenstwa dla ekip ratowniczych.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00 ,,Wymagania
0g6lne"
1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne™ .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
2. MATERIALY
2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow
Wewnetrzne $ciany dziatowe oprdcz swojego ciezaru musza przejmowaé takze obciazenia wynikajace z obszaru
zabudowy typu 1 lub 2. Pomieszczenia typu 1:
Sa to obszary, gdzie nie wystgpuja duze skupiska ludzi. Zalicza sig tutaj: pomieszczenia w mieszkaniach, hotelach,
biurach, szpitalach oraz pomieszczenia podobnie wykorzystywane tacznie z korytarzami. Sciany dziatowe w tych
obszarach musza przenies¢ na sasiednie elementy konstrukcyjne obciazenie poziome ciagte 0,5 kN/m przytozone do nich
na wysokosci 0,9 m. Pomieszczenia typu 2:
Sa to obszary, gdzie wystepuja duze skupiska ludzi. Zalicza sig tutaj: sale wyktadowe, konferencyjne i szkolne oraz
pomieszczenia wystawowe i sklepowe. Do §cian dziatowych w obszarze zabudowy typu 2 zalicza si¢ takze $ciany
stawiane pomiedzy pomieszczeniami o rdznicy wysokosci a 1,0 m. Sciany dziatowe w tych obszarach musza przeniesé na
sasiednie elementy konstrukcyjne obciazenie poziome ciagte 1,0 kN/m przytozone do nich na wysokosci 0,9 m.
2.2. Wymagania szczeg6towe dla elementéw suchej zabudowy
2.2.1. Cechy piyt g-k
Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje ptyty o nastepujacych wymiarach: grubos¢ 9,5; 12,5; 15,0; 18,0
mm (dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szerokosé: 600; 900; 1200 i 1250 mm, dtugosé od
2000 do 4000 mm.
2.2.1.1 Piyty gipsowo-kartonowe
Ptyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i NORM B 3410. Zgodnie z norma
PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 naleza one do klasy materiatow budowlanych niepalnych. Wyr6zniamy nastepujace
rodzaje piyt:
e GKB - piyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70%
(karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktorego powierzchnia i
krawedzie wzdtuzne pokryte sa kartonem. Ptyty tego typu stosowane sa jako oktadziny scian i sufitow na
konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.
e GKBI - ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktdra mozna stosowaé w
pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz
85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciagu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Plyta ta ma
ograniczona nasiakliwos¢ do 10%, poprzez dodatek srodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od
strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). P tyty tego typu stosowane sa w
tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla ptytek
ceramicznych
* GKEF - piyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrdéd ogniowych. Posiada dodatek odcinkdw
widkna szklanego w rdzeniu
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gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz

70%.(napisy czerwone).

2.2.2.

GKFI - ptyta ognioochronna i impregnowana, taczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z
rdzeniem impregnowanym srodkiem hydrofobowym i zbrojonym wtéknem szklanym, co zapewnia op6znione i
zmniejszone wchtanianie wilgoci. Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktorych dodatkowo istnieja wymagania ochrony przeciwpozarowej. Piyty
typu NIDA Woda Ogien mozna stosowa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo (do
10 godz. na dobg) o0 podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Profile stalowe

Aby mozna byto wykona¢ $ciang, sufit, czy inna obudowg pozioma lub pionowa konieczne jest wybudowanie
odpowiedniej konstrukcji, ktdra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych,
systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej),
profilowanej na zimno. Producenci ptyt g-k, bedacy jedynymi dostawcami kompletnych systeméw suchej zabudowy
wnetrz, oferuja nastepujace rodzaje profili zamieszczone w Tabeli 1. Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich scian dziatowych.

profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych oraz oktadzin sciennych i sufitowych.
Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami
Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancja+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancja+0,03 mm.

profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania
wzmocnien rusztu scian w nietypowych rozwiazaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian i sufitdw z ptyt g-k, dobiera si¢ je na podstawie indywidualnych Aprobat
Technicznych. Przy zakupie profili nalezy zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie
niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na cata konstrukcje i
utrate jej parametrow technicznych (odpornosé ogniowa i izolacyjnosé¢ akustyczna).

2.3. Skladowanie materiatow

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomoca odpowiednich
srodkow transportowych (wdzek podnosny, wozek do ptyt lub wézek do transportu ciezkich pakietow piyt).
Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi. Niewtasciwe
sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktore utrudniaja prawidtowy montaz
i prowadza do powstania usterek.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknigciom), ptyty gipsowo-kartonowe musza
by¢ sktadowane na ptaskim podiozu (palecie) lub na kantowkach rozmieszczonych co 50 c¢cm. Podczas
sktadowania piyt trzeba zwraca¢ uwage na nosnos¢ podtoza (stropu). 50 ptyt ognioodpornych o grubosci 12,5
mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obciaza strop nosny ok. 5,00 kN/m2 (500 kg/m2).

Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia i wptywami atmosferycznymi. Ptyty wilgotne
nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim poditozu.

Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach.
Zakres klimatyczny korzystny dla obrobki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci
wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.

Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem wilgoci.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

3.2.

Sprzet do wykonania robot:

Narzedzia
Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:

Do ciecia ptyty g-k uzywane sa noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica.

Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowa wiertarke z
mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe.

Do prawidlowego ustawienia mocowanych piyt g-k stosowany jest powszechnie miotek gumowy, fata i

poziomica.

Do przykracania piyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacja gtebokosci wkrecania.

Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier scierny.

Dodatkowo moga by¢ uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas zabudowy poddasza),
strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski (do wyznaczania poziomoéw).

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

4.1. Transport materiatéw

Transport i sktadowanie ptyt g-k

Wysoka jako$¢ wykonczeniowa wnetrz w technologii suchej zabudowy mozna zapewni¢ stosujac odpowiednie zasady
postepowania z ptytami g-k podczas ich transportu na plac budowy i w trakcie samego montazu.
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e Ptyty g-k przenosimy boczna krawedzia pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych wozkach
widtowych,
» paletach lub innych wozkach transportowych.
*  Piyty g-k powinny by¢ sktadowane na ptaskim podiozu (najlepiej palecie) lub na podktadkach drewnianych
rozmieszczonych
» maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk 50 standardowych ptyt g-k na podtoze to okoto 5,65 KN/m2.
» Piyty g-ki Kkleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocia. Nie wolno stosowaé piyt g-k
zamoczonych lub zawilgoconych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogo6lne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
5.2. Szczegdtowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Przycinanie i obrdbka piyt

gipsowo-kartonowych Przycinanie

Piyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cia¢ za pomoca noza do ptyt lub noza do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty
powinny leze¢ ptasko na rownym podtozu, np.: na palecie lub na specjalnym stole do przycinania. Aby przycia¢ ptyte
nalezy: (1) nacia¢ karton strony licowej (zastosowac fate); (2) ptyte ztamaé w rdzeniu gipsowym; (3) rozciaé karton
strony tylnej. Aby dokona¢ doktadnego przycigcia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy (4) lub pity tarczowej z urzadzeniem
odsysajacym. Obrdbka krawedzi

Krawedzie cigte sfazowa¢ za pomoca struga. Karton na stronie licowej obrobi¢ postugujac sig papierem $ciernym,
strugiem badz tarnikiem. W ptytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy
oszlifowa¢ krawedz kartonu na stronie licowej. Przed spoinowaniem nalezy usuna¢ pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez
szczotkowanie lub lekkie zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowej. Wycigcia

Woycigcia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy¢, wykresli¢ i wycia¢ postugujac sie pita otwornica
(5) lub pitka do wycinania (6). Srednica otworu powinna by¢ ok. 10 mm wieksza niz érednica rury.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawaé obrobce w temperaturze otoczenia powyzej +10°C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.

5.2.2. Mocowanie p#yt i wykonywanie pofqczer.

5.2.2.1. Mocowanie

Ptyty gipsowo-karto moga by¢ mocowane do konstrukcji nosnej wykonanej z metalu badz z drewna. Moga by¢ one takze
przyklejane bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomoca Kleju gipsowego( np. Ansetzgips 60).
Nie wolno przykleja¢ ptyt gipsowo-kartonowych do skosnych lub poziomych elementéw konstrukcyjnych (stropy i
dachy). Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy pamieta¢, aby byty one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby
przylegaty do konstrukcji nosnej. Nalezy zachowa¢ nastepujace odstepy elementéw mocujacych od krawedzi piyty:
krawedzie ostonigte kartonem co najmniej 10 mm, krawedzie nie ostonigte kartonem co najmniej 15 mm. Wkrety lub
klamry umieszczaé prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczaé tylko na taka giebokosé, aby nie uszkodzié¢ kartonu
gtowka elementu mocujacego. W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen piyt
gipsowo-kartonowych (speczenia, naprezenia). Diugos¢ elementu mocujacego zalezy od grubosci ptyty lub grubosci
oktadziny oraz od wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

Gtebokosci osadzenia elementéw mocujacych w konstrukcje nosne

Element mocujacy Minimalna gtebokos¢ osadzenia S
Blachowkrety »10mm

Wkrety do drewna, klamry >5 x dN

dN = érednica nominalna wkretéw, klamer S = minimalna gleboko$¢ osadzenia

5.2.2.2. Polgczenia

Profile przytaczeniowe z metalu lub drewna powinny by¢é mocowane do podtoza i stropu w odstepie <1000 mm;
przylaczenia boczne musza mie¢ co najmniej trzy punkty mocowania. Sciany dziatowe powinny byé szczelnie potaczone
ze wszystkimi ograniczajacymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczelniajacy musi na catej swojej szerokosci
wypetniaé nierownosci podtoza.

Powstajace styki nalezy wypetni¢ masa szpachlowa. Tam, gdzie wystepuje oktadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma
wymagan przeciwpozarowych, styki potaczeniowe zewnetrznej oktadziny mozna wypetni¢ elastyczna masa spoinowa.
5.2.2.3. Polgczenia elastyczne

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo przemieszczen elementéw graniczacych ze $ciana dziatowa zakresie > 10 mm, to
pomiedzy $cianami dziatowymi a stropem nalezy stosowac¢ potaczenia elastyczne. W tym wypadku uktada sie pod profile
paski z ptyt gipsowo-kartonowych o odpowiedniej grubosci. Okladzina sciany nie powinna przeszkadza¢ w ruchu
graniczacych elementéw.

5.2.3. Rozstawy elementéw mocujqcych
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W przypadku oktadziny wielowarstwowej odlegtosci pomigdzy elementami mocujacymi w wewngtrznych warstwach

powinny by¢ trzykrotnie
zwigkszone
Element mocujacy Maksymalny rozstaw na konstrukcji nosnej
Sciana Sufit
Wkrety <250[<170
Dlugos¢ wkretdw w zaleznosci od grubosci pt yt i rodzaju konstrukcji
Oktadzina / grubos¢ ptyty (mm) Konstrukcja nosna
Metalowa (mm) Drewniana(mm)
Pojedyncza
10,0-12,5-15,0 25 35
18,0-20,0-25,0 35 45
Podwojna
2x12,5 35 45
2x20.0 50 70

5.2.4. Ksztaftowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej scian i sufitdw styki sasiednich plyt musza by¢ przesunigte wzgledem siebie,
tak by nie powstaty spoiny krzyzowe (wymagane przesuniecie s 400 mm). W przypadku oktadziny wielowarstwowej
poszczeg6lne warstwy ptyt uktada sig z wzajemnym przesunigciem. Nalezy zwraca¢ uwage na staranne ustawienie piyt,
aby niepotrzebnie nie utrudnia¢ spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (tazienka, natrysk) ptyty
gipsowo-kartonowe nalezy umieszcza¢ na konstrukcjach sciennych z zachowaniem odstgpu ok. 10 mm od gornej
powierzchni podtoza.

Piyty gipsowo-kartonowe moga by¢ umieszczane w pozycji poziomej i pionowej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji
pionowej ich styki wzdtuznych krawedzi nalezy umieszczaé na profilach pionowych konstrukcji nosnej. W przypadku
uktadania ptyt w pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny by¢ tak rozmieszczone, aby przylegaty do
profili, z ktorych zbudowana jest konstrukcja nosna sciany dziatowej. W przypadku oktadzin dachu i stropu z ptyt typu
kompakt mozliwe jest utworzenie spoin pionowych jako ,,ztacza ruchomego" (z wykluczeniem przypadku, w ktérym
istnieja wymagania ochrony przeciwpozarowej).

5.2.5. Szczeliny dylatacyjne

Nalezy uwzglednia¢ szczeliny dylatacyjne elementdw konstrukcyjnych budynkéw. Tam gdzie wystgpuja wymagania
odpornosci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosowa¢ si¢ do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez
ITB.

5.3. Mocowanie obciazen.

5.3.1. Mocowanie pfaskich przedmiotdw na scianach dziafowych z p#yt gipsowo-kartonowych
Przedmioty ptaskie, nie odstajace bardzo od $ciany, np. obrazy moga by¢ mocowane za pomoca gwozdzi lub wieszakdw
do obrazdw w dowolnym miejscu poszycia z ptyt gipsowo-kartonowych.

5.3.2. Mocowanie przedmiotéw na suchym tynku i okfadzinach sciennych

Mocowanie obciazen na suchym tynku i na oktadzinach sciennych jest analogiczne jak mocowania obciazen na $ciankach
dziatowych. W tym przypadku ze wzgledu na stosunkowo mata odlegtos¢ ptyty g-k od $ciany masywnej istnieje
mozliwos¢ bezposredniego zakotwienia obciazenia do $ciany masywnej za pomoca odpowiedniej kotwy.

5.3.3. Obcigzenia na sufitach

Obciazenia do 0,06 kN na pole ptyty lub metr biezacy moga by¢ mocowane bezposrednio do oktadziny o grubosci 12,5
mm za pomoca kotkéw uchylnych lub kotkéw rozporowych do ptyt gipsowo-kartonowych. Nalezy przestrzega¢
maksymalnych dopuszczalnych rozstawdw zamocowan. W przypadku systemoéw sufitowych, dla ktérych nie ma
wymagan przeciwpozarowych, obciazenia ponad 0,06 kN nalezy mocowa¢ bezposrednio do stropu kondygnacji. Na
stropach objetych ochrona przeciwpozarowa nie mozna montowaé¢ zadnych przedmiotéw, chyba ze przewiduje to
dokumentacja techniczna.

5.4. Instalacje elektryczne.

5.4.1. Przewody, przefgczniki, puszki instalacyjne

Instalacje elektryczne w $ciankach dziatowych i sufitach podwieszanych powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm i przepiséw branzowych. Przewody nalezy prowadzi¢ w wolnych przestrzeniach konstrukcyjnych $cianek
dziatowych i sufitdw podwieszanych. Puszki gniazdek, rozgateziaczy, przetacznikow itp. nie moga by¢ umieszczane
naprzeciw siebie po obu stronach $cianki, gdyz spowoduje to utrate izolacyjnosci akustycznej $ciany. Puszki nalezy
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przesuna¢ o min. 600 mm w stosunku do siebie. Ze wzgledu na izolacyjnos¢ akustyczna, warstwe materiatu izolacyjnego
wewnatrz $cianki, mozemy $cisnaé jedynie do 2/3 jej poczatkowej grubosci.
Przed zamocowaniem ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zaznaczy¢ na nich miejsca, w ktérych mocowane beda gniazdka
i puszki elektryczne. Dopuszczalne jest mocowanie puszek elektrycznych zaréwno przed jak i po przykreceniu piyty g-k
do $ciany. Puszki elektryczne nalezy uszczelni¢ za pomoca masy szpachlowej lub kleju gipsowego.
W scianach, ktore musza spetnia¢c wymagania odpornosci ogniowej, a w ktorych nie ma wetny mineralnej lub skalnej,
puszki powinny by¢ obtozone od wewnatrz warstwa masy szpachlowej o grubosci nie mniejszej niz grubos¢ oktadziny z
piyt g-k z jednej strony $cianki. Dodatkowo puszki po dwoch stronach sciany powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie
0 min. 60 mm. W przypadku, gdy w scianie znajduje sig¢ warstwa wetny skalnej a grubos¢ wetny pomigdzy puszkami z
dwdch stron jest wigksza niz 30 mm, puszek nie trzeba okleja ¢ z tylnej strony masa szpachlowa.

Sciana dziatowa El 30 z wbudowana puszka elektryczna.
‘ 1 .Piyta gipsowo-kartonowa
. * L % .Te%. ., . 2. Materiat izolacyjny

- 3. np. Ansetzgips NIDA 60 lub

**# Planfixfresh 4. Puszka elektryczna

. " %Y. ; P R 5.4.2. Prowadzenie przewodow Sciany dziafowe

@’ @5 ‘@ In_stalach elektryczngc nalezy_ prow_adzié_ po zbudowani_u konstrukcji nosnej

ciany i zamocowaniu na niej z jednej strony pityt gipsowo-kartonowych.

Instalacje elektryczna nalezy prowadzi¢ przez specjalne, fabrycznie wykonane otwory w profilach pionowych. Jezeli
zachodzi koniecznos¢ robienia otworéw w profilach pod instalacjg elektryczna nalezy obrobi¢ je tak, aby przewody nie
ulegty uszkodzeniu o ich ostre krawedzie.
5.4.2.1 Sufity podwieszane i pokrycia stropow
W ptytach gipsowo-kartonowych nalezy wykona¢ otwory, przez ktére prowadzona bedzie instalacja lub osadzane beda
oprawy $wietlne. W przypadku sufitbw z wymaganiami przeciwpozarowymi, otwory przez ktére poprowadzone zostaty
pojedyncze przewody elektryczne musza by¢ catkowicie wypetnione masa szpachlowa. Wiazki przewoddw przebijajace
piyty musza by¢ zabezpieczone w sposob spetniajacy wymagania przeciwpozarowe. Jezeli sufit z wmontowanymi
oprawami oswietleniowymi ma spetnia¢ wymagania przeciw-pozarowe, to nalezy stosowaé¢ obudowy lamp wykonane
zgodnie z oficjalng Klasyfikacja Ogniowa lub Aprobata Techniczna. Sufit podwieszony mozna dostosowaé do
dodatkowych obciazen (instalacja, oprawy $wietlne) poprzez zageszczenie rozstawdw pomiedzy wieszakami i profilami
nosnymi. W przypadku sufitow sklasyfikowanych z obciazeniem ogniowym od dotu, nalezy zwraca¢ uwage, aby
maksymalne dopuszczalne obciazenie ogniowe w pustej przestrzeni sufitu, np. od przewoddw elektrycznych nie zostato
przekroczone. Maksymalna wartos¢ obciazenia to 7 kWh/m2. Jezeli obciazenie ogniowe zostanie przekroczone, nalezy
zastosowa¢ kanaty kablowe lub osobne sufity sklasyfikowane z obciazeniem ogniowym od gory.

5.5. Spoinowanie.
5.5.1. Spoinowanie standardowe
Elementy mocujace, taczenia i przejscia przed przystapieniem do spoinowania fugi nalezy wyréwnaé¢ do poziomu
pokrywajacych ptyt. Podczas padania $wiatta pod pewnym katem mozliwe jest powstawanie cieni na powierzchni sciany.
Powierzchnie tak wykonczone nadaja si¢ do: pokrywania tapetami (oprocz jedwabnych, winylowych i metalowych),
malowania matowego i teksturowanego.
5.5.2.  Spoinowanie specjalne
Ten rodzaj spoinowania stosuje sie tam, gdzie podtoze powinno by¢ dopasowane do szczegdlnych warunkdw oswietlenia
(waski strumien $wiatta) i musi by¢ mozliwie gladkie. Efekt taki osiaga si¢ poprzez szerokie szpachlowanie spoin lub
pokrywanie masa szpachlowa catej powierzchni sciany.
5.5.3. Spoinowanie mechaniczne
Przy powierzchniach powyzej ok. 400 m2 racjonalne i ekonomiczne staje si¢ zastosowanie maszyn do spoinowania.
Dzigki wykorzystaniu skrzynek szpachlujacych o réznej szerokosci mozna optymalnie wykona¢ wszystkie czynnosci w
procesie spoinowania. Po uzyciu przyrzady nalezy umy¢ czysta woda.
5.5.4. Szpachlowanie
Proces wypetnienia i wykanczania potaczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi jest waznym elementem podczas
wykonywania prac montazowych z ptyt g-k. Prawidtowe wykonanie spoiny gwarantuje trwate i estetyczne wykonczenie
powierzchni ptyt g-k. Krawedzie ciete (KC)
Zardwno przy spoinowaniu z zastosowaniem tasmy zbrojacej, jak i bez niej, krawedzie cigte najpierw nalezy sfazowacé i
oczysci¢ z pytu.
5.5.5. Tasmy zbrojqce
Dopuszczone jest stosowanie tasmy zbrojacej z papieru lub wiékna szklanego. Przy spoinowaniu mechanicznym
stosowane sa tasmy zbrojace z papieru. Tasmy zbrojace z wtdkna szklanego nadaja si¢ tylko do spoinowania recznego.
Spoinowanie krawedzi fazowanych fabrycznie z u zyciem tasmy zbrojacej Rozrézniamy 3 rodzaje tasm zbrojacych:

»  Tasme papierowa

»  Tasme samoprzylepna siateczkowa z wtdkna szklanego

»  Tasme z widkna szklanego (z fizeliny)
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5.5.6. Wykonanie spoinowania

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu i pytu gipsowego. Ze

wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozrézniamy

spoinowanie z tasma zbrojaca oraz bez tasmy zbrojacej. W obydwu przypadkach w l
pierwszym kroku rozprowadzamy mase szpachlowa poprzecznie do linii styku piyt,

wciskajac ja jak najglebiej i szczelnie wypetniajac cata szczeline. Nastepnie ruchem )

jednostajnym, najlepiej jednym pociagnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mase | —>
szpachlowa wzdtuz catej spoiny.

5.5.6.1 Spoinowanie z tasma papierowa
Tasma papierowa nie moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen piyt w ! i
konstrukcjach, ktore musza spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej. (
e Odcinamy tasme papierowa na dtugos¢ wykonywanej spoiny i zamaczamy ja w | i
pojemniku z czysta woda.
* W trakcie namaczania tasmy naktadamy gips szpachlowy Start na krawedzie

styku dwoch plyt. ‘ :
»  Zapomoca szpachelki wciskamy tasme papierowa w gips szpachlowy rozprowadzony %
- \

uprzednio na potaczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykdw powietrza ’
tworzacych si¢ pod tasma papierowa. Powierzchnige tasmy pokrywamy cienka T
warstwa gipsu szpachlowego i czekamy do wyschniecia spoin.
* Nastepnie naktadamy kolejna warstwe gipsu szpachlowego o 50-60 mm szersza niz spoina i czekamy do jej
wyschniecia.
»  Za pomocs gipsu stuzacego do wykanczania spoin naktadamy ostatnia warstwg wykonczenia spoiny szerzej o
60-80 mm niz poprzednia warstwa.
e W celu zlicowania spoiny z powierzchnia ptyty jej szerokos¢ na krawedziach cigtych powinna wynosic¢
minimum 40 cm.
e Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepujemy do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomoca
zacieraczki i drobnoziarnistego $ciernego papieru siateczkowego.
5.5.6.2 Spoinowanie z samoprzylepna siateczkowa tasma z widkna szklanego
Samoprzylepna siateczkowa tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w
konstrukcjach, ktére musza spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowe;j.
«  Samoprzylepna taséme siateczkowa przyklejamy na styku dwaoch ptyt g-k.
e Odcinamy tasme siateczkowa na dtugos¢ wykonywanej spoiny.
*  Gips szpachlowy, wciskamy poprzez oczka tasmy pomiedzy krawedzie ptyt g-k.
» Dalej postepowac¢ jak w pkt 5.6.6.1. ,,Spoinowanie z tasma papierowa".

5.5.6.3 Spoinowanie z tasma z wtokna szklanego (z fizeliny)
Tasma z witokna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w konstrukcjach, ktére musza
spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej.
e Odcinamy tasme z widkna szklanego na dlugos¢ wykonywanej spoiny.
* Rozprowadzamy gips szpachlowy, na krawedzie styku dwdch ptyt. Dalej postepowaé jak w pkt 5.6.6.1.
»Spoinowanie z tasma papierowa".

5.5.6.4 Spoinowanie krawedzi cigtych z uzyciem tasmy zbrojacej
»  Krawedzie styku dwdch ptyt fazujemy za pomoca nozyka lub struga pod katem okoto 45°.
»  Przed potozeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca si¢ oczyszczenie i nawilzenie krawedzi.
e W zaleznosci od rodzaju zastosowanej tasmy zbrojacej nalezy postepowaé wg wskazdéwek podanych
wczesniej.
* Nie zaleca si¢ stosowania ta smy siateczkowe;.
e W celu zlicowania spoiny z powierzchnia piyty jej szerokos¢ na krawedziach cietych powinna wynosié
minimum 40 cm.

5.5.6.5 Spoinowanie krawedzi wzdtuznych i cietych bez uzycia tasmy zbrojacej
Dostepne sa gipsy szpachlowe do wykonywania potaczen pomiegdzy ptytami bez koniecznosci stosowania tasm
zbrojacych. W takim wypadku materiatem zastepujacym tasme zbrojaca sa widkna szklane lub celulozowe zawarte w
gipsie szpachlowym. Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez tasmy jest takie same jak przy spoinowaniu z
tasma zbrojaca. Gips szpachlowy naktadamy w trzech etapach:

» wypelnienie spoiny gipsem do spoinowania bez ta $my zbrojacej, w dwdch warstwach

* natozenie gipsu do wykanczania spoin.

5.6. Wazne wskazowki
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Tasma zbrojaca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych narazonych na duze obciazenia
mechaniczne, jak np.:

. w sciankach dziatowych z oktadzina pojedyncza przy stykach z krawegdziami cigtymi;

. w oktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli maja konstrukcje nosna;

. przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych;

. przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzasy i drgania, np. w budynkach w poblizu drég o duzym

natezeniu ruchu samochodowego.

Najwyzsza wytrzymatos¢ spoiny uzyskuje sig stosujac tasme papierowa. Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu
znacznie podnosi si¢ wzgledna wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu. Dlatego styki ptyt nalezy spoinowa¢ dopiero po
zakonczeniu wszystkich prac mokrych. W okresie zimowym nalezy unika¢ gwattownego nagrzewania pomieszczen,
gdyz na skutek naprezen wywotanych zmiana wymiardéw spoiny ptyty moga pekac. Spoinowanie ptyt powinno byé
wykonywane w temperaturze powyzej 10°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajacej 70%. W przypadku
wielowarstwowego pokrycia scianek ptytami gipsowo-kartonowymi nalezy wypetni¢ masa szpachlowa takze styki ptyt w
warstwach wewnetrznych. W tym wypadku mozna zrezygnowa¢ ze stosowania tasmy zbrojacej w warstwach
wewnetrznych.

5.7. Prace wykonczeniowe.

5.7.1. Pod/oze
Elementy wykonane z ptyt gipsowo-kartonowych maja gtadka powierzchnig, doskonale nadajaca sie do dalszego
wykanczania: malowania i pokrywania réznymi materiatami wykonczeniowymi. Nalezy przestrzegaé zalecen
producentéw farb, tapet, ptytek ceramicznych i klejow.
»  Cate podtoze poddawane dalszej obrdbce, takze spoiny, musi by¢ gtadkie, suche, stabilne, bez zanieczyszczen i
peknigé.
e Dalsza obrébka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwiazaniu i wyschnigciu
masy szpachlowej. Gruntowanie ptyt gipsowo-kartonowych
Przed dalsza obrdbka powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych i spoiny musza by¢ zagruntowane w celu wyréwnania
chtonnosci kartonu i masy szpachlowej. Wstepne malowanie rozcienczona farba nie moze zastapi¢ gruntowania. Przed
dalszymi pracami (malowaniem, tapetowaniem itp.) srodek gruntujacy musi catkowicie wyschnagé.

5.7.2. Farby
Ptyty gipsowo-karto nowe mozna pokrywaé dostepnymi w handlu farbami przeznaczonymi do stosowania na ptytach
gipsowo-kartonowych.
e Nie nalezy uzywa¢ farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych, zawierajacych
szkto wodne).
e Powierzchnie ptyt g-k nie poddane dalszemu wykonczeniu, moga zétkna¢ pod wptywem diugotrwatego
dziafania $wiatta .W takich przypadkach moze si¢ okaza¢ niezbedne natozenie wigkszej ilosci warstw farby niz
w przypadku nowych piyt.
o Zawsze wykonywa¢ malowanie prébne. Nalezy wykona¢ je na wigkszych powierzchniach piyt
gipsowo-kartonowych, obejmujacych spoiny i inne miejsca zaszpachlowane.

5.7.3. Tapety i kleje
Ptyt gipsowo-karto nowe mozna pokrywaé wszystkimi dostepnymi w handlu tapetami i klejami.
* Przed przystapieniem do tapetowania zalecamy zagruntowanie powierzchni piyt gipsowo-kartonowych specjalnym
srodkiem, utatwiajacym usuniecie zuzytej tapety podczas kolejnego remontu.
e Pokrywanie powierzchni ptyt gipsowo-kartonowych tapetami specjalnymi (np.: winylowymi) wymaga
odpowiednich zabiegdw przygotowujacych podtoze, np. szpachlowania catej powierzchni.

5.7.4.  Tynki
*  Na piyty gipsowo-kartonowe mozna nanosi¢ tynki cienkowarstwowe.
e Przed przystapieniem do prac tynkarskich nalezy odpowiednio przygotowaé powierzchnig, zgodnie z
zaleceniami producenta (gruntowanie, zwigkszenie przyczepnosci).
»  Aby unikna¢ przeswitywania podtoza kartonowego i stykdw ptyt, nalezy je zabarwi¢ na planowany kolor tynku
-zwhaszcza w przypadku nakfadania tynku ciagnionego.
5.7.5.  Piytki ceramiczne i powierzchnie narazone na zwigkszone dziafanie wody
« Sciany dziatowe, na ktérych ukladane beda ptytki ceramiczne, nalezy pokryé podwojna oktadzina z ptyt
gipsowo-kartonowych. Rozstaw miedzy profilami pionowymi musi wynosi¢ max. 600 mm. Przy oktadzinie
jednowarstwowej z piyt o grubosci min. 12,5 mm nalezy zredukowaé rozstaw do max. 400 mm.
e W fazienkach lub w innych wykorzystywanych w podobny sposéb pomieszczeniach nalezy stosowaé piyty
wododporne (GKBI/GKFI) z zielonym kartonem.
*  Przy uktadaniu i klejeniu ptytek nalezy stosowac si¢ do zalecen producentow ptytek i klejow.
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5.8. Sucha zabudowa w pomieszczeniach mokrych (tazienki, natryskownie).
W fazienkach i w pomieszczeniach wykorzystywanych w podobny sposéb nalezy stosowaé impregnowane piyty
gipsowo-kartonowe (GKBI) lub ptyty (GKFI). Przy oktadzinie wielowarstwowej w obu warstwach nalezy zastosowaé
piyty gipsowo-kartonowe typu (GKBI) lub (GKFI). Nie nalezy stosowac ptyt gipsowo-kartonowych w pomieszczeniach
0 stale podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza (np. w tazniach, myjniach samochodowych, zbiorowych
natryskach itp.). W pomieszczeniach, w ktdrych zastosowano ptyty gipsowo-kartonowe, nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacjg. Przed utozeniem ptytek ceramicznych lub uszczelnianiem folia w ptynie nalezy doktadnie zagruntowac cata
powierzchnig srodkiem gruntujacym zalecanym przez producenta kleju lub folii.
5.8.1.Uszczelnienie
W obrebie wanien i kabin prysznicowych, powyzej podstawy wanny ze sporym zapasem bocznym nalezy uszczelni¢
sciany dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych przed pryskajaca woda (min. 2000 mm) za pomocsg folii w ptynie. W
kabinach prysznicowych uszczelnienie powinno sigga¢ powyzej miejsca umieszczenia wylotu prysznica (min. 300 mm).
Piyty gipsowo-kartonowe powinny konczy¢ si¢ ok. 1 cm nad podtozem. Na catej powierzchni podtogi nalezy utozyé
uszczelnienie (np. foli¢ w ptynie), ktore na wszystkich pionowych elementach nalezy przedtuzy¢ do wysokosci co
najmniej 150 mm ponad poziom gotowej posadzki. Przy wylewaniu posadzki samopoziomujacej nalezy zwroci¢ uwage,
aby wilgo¢ nie dostata si¢ do konstrukcji sciany lub za oktadziny scienne (nalezy zabezpieczyc¢ je przed wilgocia folia
budowlana). Do uktadania ptytek nalezy stosowac elastyczne kleje, ktére nie nasiakaja woda. Spoiny pomigdzy podtoga i
cianami nalezy wypemni¢ trwale elastycznym, grzybobdjczym materiatem spoinowym (silikon sanitarny). W celu
zapewnienia izolacji akustycznej nalezy umiesci¢ pomiedzy krawedzia wanny a $ciana dziatowa uszczelke taczaca.
5.8.2.Montaz instalacji za okfadzing sciany masywnej
Wykonanie obudowy $ciennej z ptyt gipsowo-kartonowych pozwala na utozenie rur i przewodoéw bez koniecznosci
pracochtonnego kucia w §cianach masywnych. W takim wypadku rury i przewody nalezy mocowac do sciany masywne;j.
Obudowy scienne zaleca sig pokry¢ podwdjna oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych. lzolacja
Ze wzgledu na izolacjg akustyczna i ochrong przeciwpozarowa obuddw $ciennych nalezy wypetni¢ pusta przestrzen
konstrukcyjna $cian instalacyjnych i oktadzin $ciennych wetna mineralna. Welna powinna by¢ tak umieszczona, aby sig
nie zsuwala, byta mocno ubita i wypetniata cata przestrzen konstrukcyjna. Instalacje
Przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, ewentualnie mozna uzy¢ pierscieni samouszczelniajacych (gumowych).
Otwory do przewoddw i armatur musza miec srednice wigksza o 10 mm niz érednica przewodu lub rury, ktore maja przez
ten otwor przechodzi¢. Na krawedzie cigte i otwory w oktadzinie nalezy natozy¢ srodek gruntujacy, ktéry spowoduje
lepsza przyczepnoscé trwale elastycznego materiatu spoinowego (silikon sanitarny).
Instalowanie urzadzen sanitarnych
Urzadzenia sanitarne nalezy montowac na specjalnych stelazach, przymocowanych bezposrednio do podtoza nosnego
($ciana, podtoga; nie wolno ich mocowac¢ do jastrychu ptywajacego). Armature mozna instalowaé do zamocowanych
pomiedzy stupkami pionowymi profili. W przypadku instalowania urzadzen sanitarnych lub szafek o wadze powyzej 70
kg na 1 m ich szerokosci (wraz z obciazeniem uzytkowym) nie opartych na podtozu nosnym zaleca siew miejscu
podwieszenia tych elementow zastapi¢ pionowe profile (z blachy gr.2 mm) zamocowanymi do stropu podtoza za pomoca
katownikow taczacych do profili. Rury nalezy mocowa¢ w sposéb zapobiegajacy drganiom. Taki spos6b mocowania
wraz z ostonieciem rur kotnierzami z welny mineralnej wyttumi szum ptynacej wody oraz pozwoli unikna¢ skraplania si¢
pary wodnej na ich powierzchni.
6. KONTROLA  JAKOSCI
ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00
»Wymagania ogélne"
6.1.1. Badania techniczne
nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robo6t (odbidr czesciowy przeprowadza sie w
odniesieniu do tych rob6t, do ktdrych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje si¢ podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
6.1.2. Do oceny i przyjecia wykonanych rob6t wykonawca powinien przedstawic¢ co najmniej nastepujqce dokumenty:

»  zatwierdzona dokumentacje techniczna i dziennik budowy,

e protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidtowe przygotowanie podtoza, prawidiowe

wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajacych,
»  protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatdw uzytych do wykonanego pokrycia.

6.2. Etapy prac - roboty zanikajace

Przy wykonywaniu suchej zabudowy mozna wyodrebni¢ nastepujace roboty zanikajace:

» Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k, (sprawdzenie wyznaczenia

potozenia rusztu
wzgledem sta-tych elementéw konstrukcji budynku, sprawdzenie jakosci i grubosci blach profili; sprawdzenie
sposobu zamocowania skrajnych profili konstrukcji; sprawdzenie rozstawu elementdw konstrukcji oraz
ewentualnego ich faczenia);
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* Wykonanie optytowania, (sprawdzenie rodzaju zastosowanych piyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstawu

zastosowanych tacznikow

mocujacych ptyte do konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na
stykach ptyt; sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowani, w tym ewentualne sfazowanie cigtych

krawedzi nie obtozonych kartonem);

» Sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozenia welny mineralnej, (wykonanie potaczen, wypelnienie profili

stupkowych, profili
gornych)

* Spoinowanie ptyt szczeg6lnie wymagajacych uzycia tasmy zbrojacej,
» Wykonanie powtok ochronnych na ptytach np. zabezpieczenia wodochronnego w tazienkach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogolne".

Jednostka obmiaru
jest: [m?] powierzchni
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze rob6t

Zatwierdzona dokumentacje techniczna

Protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podtoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych rob6t zanikajacych Protokéty badan

kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw

8.3. Ocena efektu koncowego.

Dokonujac oceny tylko efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy podda¢ ocenie:

*  Zgodnos¢ z projektem usytuowania scian, sufitu, obudéw. Oceny zgodnosci dokonuje si¢ przy pomocy
tasm pomiarowych, katownikéw, piondw sznurowych lub prostych urzadzen laserowych z gtowica obrotowa, poprzez
sprawdzenie potozenia elementdw suchej zabudowy, ($cian - rzut na ptaszczyzng podtogi; sufit - wysokosé nad podtoga)
wzgledem statych punktéw charakterystycznych budynku ustalonych punktdw odniesienia.

» Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.

Rys. 2. Sposob prowadzenia pomiaréw - odehylenia od

B

2
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Rys. 3. Sposéb prowadzenia pomiarow - odechylenia od linii
prostej

» Poprawno$¢ systemowa - zastosowanie materiatow
budowlanych  zalecanych przez producentéw  piyt
gipsowo-kartonowych.

8.4.2. Odchylenia krawedzi pfaszczyzny od linii prostej Do
przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa przyrzady
pomiarowe: sztywna tata aluminiowa o dtugosci 2 m,
przymiar z podziatka milimetrowa (metrowka). Sposob
prowadzenia pomiaru: pomiaru dokonuje si¢ przyktadajac
fate w miejscu przeciecia sie¢ dwoch ptaszczyzn. Sa to np.
narozniki wewnetrzne (pionowe i poziome), narozniki
zewnetrzne $cian lub pilastrow oraz uskoki lub krawedzi
belek na suficie. Wzrokowo ocenia si¢ miejsca, gdzie
8.4.Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze . Sposéb prowadzenia pomiaréw.

8.4.1. Odchylenia powierzchni od pfaszczyzny

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa przyrzady pomiarowe: sztywna lata
aluminiowa o dtugosci 2 m, przymiar z podziatka milimetrowa (metréwka).
Spos6b prowadzenia pomiaru: przykladajac tate do $ciany (patrz na Rys. 2)
sprawdza si¢ przyleganie jej do $ciany. Wzrokowo ocenia si¢ miejsca gdzie
powstaja przeswity pomigdzy tata powierzchnia sciany i dokonuje si¢ pomiaru
wielkosci tego przeswitu (w milimetrach). Pomiaréw nalezy dokona¢ pomigdzy
dwoma dowolnymi punktami podparcia. Rbwnoczesnie sprawdza sig ilosé¢
pofalowan powierzchni wystgpujacych na dtugosci taty. Celowe jest dokonanie w
wybranym miejscu pomiardw poprzez przyktadanie aty w czterech kierunkach
(pion, poziom, 450 w prawo, 450 w lewo).
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powstaja przeswity pomigdzy lata a sprawdzana powierzchnia, dokonuje si¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu (w
milimetrach). Sprawdza si¢ ilos¢ pofalowan krawedzi wystepujacych na dtugosci taty.

Linia pionowa

—_— =Ll

oL

Rys. 5. Spos6b prowadzenia pomiaréw - odchyi&nia od kirurtku pionowego
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]

Rys. 6. Sposéb prowadzenia pomiarow - adchylenia od
kirunku pionowego
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8.4.3.  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego

llodt octrylert - 4
T 2 : ] £

Rys. 4. Pofafdowania

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa przyrzady pomiarowe: pion murarski lub poziomica laserowa wyposazona
w obrotowy pryzmat odchylajacy promien lasera o 900, miarka z podziatka milimetrowa (metréwka). Sposdb
prowadzenia pomiaru: dokonywanie pomiaru przy pomocy pionu murarskiego wymaga pewnego doswiadczenia oraz,
przy wysokosciach powyzej 3 m, jest obarczone wigkszym btgdem anizeli przy korzystaniu z urzadzenia laserowego.
Przyktada sig sznur pionu do sufitu w tak dobranym miejscu, aby pobocznica cigzarka znajdowata sig jak najblizej sciany,
a wierzchotek stozka byt nieznacznie uniesiony nad podtoga. (nalezy zwrdci¢ uwage aby cigzarek byt swobodny, czyli
nie dotykat ani $ciany ani podtogi). Miarka milimetrowa mierzy sig¢ odlegtos¢ sznura od $ciany u gory (a2) i u dotu (al).
Rdéznica odczytow stanowi odchylenia ptaszczyzny od pionu w danym miejscu. Dla oceny odchytki od pionu
sprawdzanej $ciany nalezy dokona¢, co najmniej w dwdch miejscach (najczesciej w dwoch przeciwlegtych narozach).
Jezeli kierunek odchylenia od pionu w jednym miejscu jest przeciwny ni z w drugim miejscu pomiaru to catkowita
odchytka od pionu dla badanej sciany jest suma odchytek z obu pomiaréw.
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8.4.4.  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego

Do przeprowadzenia pomiardw potrzebne sa przyrzady pomiarowe: waga wodna (szlauch-waga), niwelator o krétkiej osi
celowej wraz z tata niwelacyjna, lub poziomica laserowa wyposazona w statyw i podstawke obrotowa, sztywny przymiar
z podziatka milimetrowa dtugosci 2 m.

Sposob prowadzenia pomiaru: dokonanie pomiaru polega na niwelacji wyznaczonych punktow. Pomiaru waga wodna
dokonuje si¢ trzymajace przezroczyste rurki koncowe wagi. Aby zmierzy¢ rznice wysokosci pomiedzy punktami H3 i
H4 (patrz Rys. 6) nalezy przytozy¢ rurki do $ciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm nad podtoga i usunaé korki z rurek,
po uspokojeniu sig cieczy w rurce zaznacza sig¢ na $cianie przebieg ptaszczyzny poziomej. Odmierzajac odlegtosci od
tych znakéw do poziomu podtogi mozna wyznaczy¢ odchytke od poziomu dwoch sprawdzanych punktéw. Przy
pomiarach metoda geodezyjna albo niwelatorem optycznym albo poziomowalnym urzadzeniem laserowym konieczne
jest uzycie taty mierniczej, ktéra moze by¢ z powodzeniem zastapiona sztywnym przymiarem o di. 2 m. Ustawiajac tatg
pionowo na sprawdzanym miejscu skierowuje sie na niag niwelator lub urzadzenie laserowe i dokonuje odczytu. R6znica z
odczytéw dokonanych w dwach punktach stanowi odchytke od poziomu badanego odcinka. Analogicznie, w pozostatych
punktach.

8.4.5. Odchylenie przecinajgcych sig pfaszczyzn od kqta przewidzianego w dokumentacji

W praktyce sprawdzeniu podlegaja katy powierzchni pionowych ptaszczyzn, np. powstate na skutek przeciecia sie
krzyzujacych sig $cian, sufitu i innych konstrukcji. Katy pionowe stanowiace $lad przecigcia ptaszczyzny $ciany i stropu
poziomego beda tatwo wyliczalne znajac odchylenie ptaszczyzny sciany od pionu.

Przedstawione ponizej metody dotycza pomiaru katéw poziomych.

W metodzie doktadnej potrzebne sa nastepujace przyrzady pomiarowe: teodolit z optyczna osig pionowa; przymiar
milimetrowy (metrowka). Sposob prowadzenia pomiaru: w odlegtosci ok. 50cm od kazdej $ciany wytycza sie na
podtodze linie do nich réwnolegte. Doktadnie nad punktem przeciecia sie tych linii ustawia sie teodolit. Celujac luneta na
wytyczona linig ustawia sig lunetg rownolegle raz do jednaj raz do drugiej sciany. Dokonujac odczytéw kata na kole
poziomym i odejmujac od siebie uzyskane wartosci odczytow wylicza sig sprawdzany kat w mierze katowej. Jezeli
réznica pomiedzy katem zmierzonym a wymaganym dokumentacja nie przekracza 0,1720, to znaczy, ze odchyika jest
mniejsza niz 3 mm na 1 m, natomiast, jezeli jest mniejsza niz 0,1150 oznacza to, ze odchytka jest mniejsza niz2 mmna 1
m.

W metodzie uproszczonej dotyczacej tylko skrzyzowan pod katem prostym potrzebny jest przymiar milimetrowy.
Sposob prowadzenia pomiaru: na podtodze wyznacza sie dwa punkty lezace na linii przeciecia $ciany i podtogi lezace w
odlegtosci 2 mod punktu przeciecia sie scian (naroznika wewnetrznego). Pomiar polega na bardzo dok fadnym
zmierzeniu odlegtosci pomiedzy tymi dwoma punktami. Jezeli $ciany sa idealnie ustawione pod katem prostym to
odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ 2828 mm. Jezeli réznica pomiedzy odlegtoscia zmierzona a wymiarem teoretycznym jest
mniejsza niz +/- 3 mm oznacza to, ze odchyltka jest mniejsza niz 2 mm na 1 m. Natomiast kiedy réznica nie przekracza +/-
4 mm to odchytka jest mniejsza niz 3 mm na 1 m. Tabela 2 Zbiorcze zestawienie odchylen

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

Klasa |Odchylenie pionowe poziome przecinajacych sig¢
powierzchni od |go go ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny i przewidzianego w
krawedzi od linii dokumentacji
prostej

1 Nie wieksze niz 3 mm i|Nie wieksze niz 2 mm na 1m i|Nie wieksze niz 3 mm na|Nie wieksze niz 2
liczbie nie wiekszej niz|ogdtem nie wiecej niz 4 mm w|1m i ogétem nie wiecej|mm na 1m
5 na facie kontrolnej{pomieszczeniach do 3,5 mfniz 6 mm na calej
(2m) wysokosci, oraz nie wigcej niz 6|dtugosci krawedzi

mm w pomieszczeniach [ miedzy przegrodami
wyzszych

2 Nie wieksze niz 2 mm i|Nie wieksze niz 1,5 mm na 1m i{Nie wieksze niz 2 mm na[Nie wieksze niz
liczbie nie wiekszej niz|ogétem nie wiecej niz 3 mm w|1lm i og6tem nie wiecej|1,5 mm na im
3 na facie kontrolnej{pomieszczeniach do 3,5 mfniz 4 mm na calej
(2m) wysokosci, oraz nie wigcej niz 4| powierzchni migdzy

mm w pomieszczeniach | przegrodami pionowymi
wyzszych (Sciany belki)

8.5. Ocena stopnia gladkosci powierzchni (ocena poziomu szpachlowania)

8.5.1. Rodzaje jakosci szpachlowania p#yt gipsowych

Celem dobrania odpowiedniego poziomu przygotowania powierzchni $cian i sufitu danego pomieszczenia, do

ostatecznego wykonczenia, konieczna jest znajomosé Kilku faktow.

» Przeznaczenie pomieszczenia - pomieszczenia techniczne, magazyn towardw, biuro, mieszkanie, hotel pokoje,

salon sprzedazy, hole hotelowe, inne.
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e Spos6b wykonczenia powierzchni - wykonanie oktadziny kamiennej lub ceramicznej, malowanie farba
strukturalna, tynkowanie ozdobne tynkiem o ziarnistosci powyzej 1 mm, tapetowanie tapetami grubymi i
strukturalnymi, malowanie farba matowa, malowanie farba jedwabista, tapetowanie tapetami cienkimi,
tapetowanie tapetami gtadkimi z wysokim potyskiem, malowanie farba z potyskiem.

*  Sposdb oswietlenia - oswietlenie $wiattem rozproszonym, oswietlenie swiattem bezposrednim Zzrédiem $wiatta
oddalonym od powierzchni sciany i sufitu przynajmniej o 40 cm, oswietlenie swiattem skupionym réwnolegtym
do powierzchni.

» Dodatkowe wymogi inwestora. W praktyce stosowane sa rdézne, czesto subiektywne okreslenia, ktore obok
stopnia gtadkosci, oraz tolerancji wymiarowych odwotuja si¢ gtdwnie do odczué¢ obserwatora i poréwnan
ocenianej powierzchni do widzianych kiedys zjawisk. W odniesieniu do szpachlowania ptyt gipsowych nalezy
wyodrebni¢ nastgpujace poziomy jego jakosci:

a) Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1
b) Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2
¢) Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3
d) Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4 Jezeli przy ocenie wykonania badz przy odbiorze powierzchni
szpachlowanych, obok $wiatta naturalnego, ma zosta¢ zastosowany inny rodzaj oswietlenia specjalnego,
zlecajacy wykonanie powinien zapewni¢ takie same warunki o$wietlenia podczas samego szpachlowania.
Ocena jakosci wykonania prac podczas montazu suchej zabudowy, ze wzgledu na zmienno$é warunkow
o$wietlenia, wymaga doktadnego zdefiniowania rodzaju oswietlenia przed rozpoczeciem szpachlowania.
Dlatego tez kwestia rodzaju o$wietlenia musi by¢ uwzgledniona w zawieranej umowie na wykonanie
roh6t.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1 W odniesieniu do powierzchni, w stosunku, do ktérych nie sa formutowane
zadne specjalne
wymagania optyczne (dekoracyjne), wystarczy zastosowa¢ szpachlowanie podstawowe, ktdre obejmuje:

* wykonanie spoinowania potaczen ptyt gipsowych,

»  pokrycie masa szpachlowa widocznych czesci elementéw mocujacych i wykonczeniowych.

Szpachlowanie na poziomie podstawowym zaktada zatozenie tasmy spoinowej (papierowej lub z witdkna szklanego),
jezeli wybrany system szpachlowania (rodzaj krawedzi ptyty i rodzaj systemowej masy szpachlowej) to przewiduje.
Stosujac optytowanie z zastosowaniem wigkszej, anizeli jedna warstwa ptyt, przy warstwach spodnich konieczne jest
wypetnienie spoin ptyt o krawedziach skosnych i pétokragtych, lecz bez tasmy spoinowej. Szpachlowanie tbéw wkretdéw
w warstwach spodnich nie jest konieczne. Nadmiar systemowego srodka szpachlujacego nalezy usunaé, natomiast
dopuszczalne sa zaznaczenia, rowki oraz zadziory. W wypadku powierzchni, ktore beda pokrywane oktadzinami, czy
ptytkami, wystarczy wypetnienie spoin. Mozna unikna¢ wygtadzania, jak réwniez rozprowadzania systemowej masy
szpachlujacej na boki, poza bezposredni obszar spoin. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2 Szpachlowanie na
poziomie PSG 2 okresla si¢ mianem szpachlowania standardowego i jest wystarczajace w stosunku do zwyczajowo
stawianych wymagan w stosunku do powierzchni $cian i sufitu. Stawiany tutaj cel, to takie wyréwnanie systemowej masy
szpachlowej pokrywajacej spoiny, by doszto do jej wyréwnania z powierzchnia ptyt gipsowo-kartonowych. To
"wyréwnanie" dotyczy réwniez elementdw mocujacych, wewnetrznych oraz zewnetrznych narozy, jak réwniez
potaczen. Szpachlowanie na poziomie PSG 2 obejmuje:

e szpachlowanie podstawowe PSG 1,

e powtorne szpachlowanie (systemowymi masami drobnoziarnistymi) az do osiagniecia plynnego przejscia
powierzchni spoiny do powierzchni piyty. Nie jest dopuszczalne pozostawienie odciskdw czy rowkéw po
uzytych narzedziach. Jezeli to konieczne, to zaszpachlowane powierzchnie nalezy wyszlifowaé. Tak
przygotowana powierzchnia jest przeznaczona np. do:

a) Pokrycia powierzchni tapetami strukturalnymi srednio i gruboziarnistymi, jak np. tapety typu raufaza
(ziarnistos¢ 02. srednia lub gruba),
b) Pokrycia powierzchni farbami strukturalnymi érednio i gruboziarnistymi,
c) Pokrycia powierzchni scian farbami matowymi lub specjalnymi gestymi farbami o ksztattowanej fakturze,
np. przy pomocy watkéw z siersci jagniat lub watkéw strukturalnych
d) pokrycia powierzchni tynkami ozdobnymi (o ziarnistosci pow. 1 mm).
Przy szpachlowaniu na tym poziomie ( poziom standardowy), traktowanym jako przygotowanie do okleinowania,
malowania czy innego rodzaju pokrycia, nie mozna wykluczy¢ widocznosci pewnych zaznaczen, np. granicy pomiedzy
powierzchnia kartonu a powierzchnia masy szpachlowej na spoinie, a szczegdlnie przy dodatkowym specjalnym
oswietleniu. Zmniejszenie tego zjawiska wymaga dodatkowego szpachlowania i szlifowania.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3
W wypadku stawiania podwyzszonych wymagan w stosunku do powierzchni szpachlowanych, konieczne jest podjecie
zabiegow dodatkowych, wykraczajacych poza szpachlowanie podstawowe oraz standardowe. Szpachlowanie na
poziomie PSG 3 zaktada:
» szpachlowanie standardowe PSG 2
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» szpachlowanie catej powierzchni spoin i kartonu specjalnymi szpachldwkami, ktérych zadaniem jest zamknigcie
mikropordw wystepujacych na tych powierzchniach. Naktadana systemowa masa szpachlowa ma ujednorodni¢
strukture powierzchni kartonu i gipsu na spoinach i tacznikach. Grubos¢ nakladanej warstwy jest bardzo
niewielka i nawet miejscowo nie przekracza 0,5 mm. Do szpachlowania nalezy uzywaé pac stalowych o
wypolerowanej powierzchni roboczej i idealnie prostych krawedziach. Ewentualne nierdwnosci powstate z
wyptynigcia masy szpachlowej poza szerokos¢ pacy nalezy delikatnie zeszlifowa¢ po stwardnieniu siatka
scierna o ziarnistosci przynajmniej "220".

W razie koniecznosci - wyszpachlowane powierzchnie nalezy wypolerowac. Tak przygotowane powierzchnie nadaja sig
do zastosowania:
» cienkich tapet o delikatnej strukturze,
» farb matowych cienkowarstwowych (niestrukturalnych o wysokim stopniu krycia),
» farb jedwabistych,
» tynkdw o ziarnistosci ponizej 1 mm, pod warunkiem, iz producent tynku dopuszcza do ich stosowania dla
danego typu ptyty gipsowo kartonowej.
Réwniez w wypadku szpachlowania specjalnego nie da si¢ w petni wykluczy¢ efektdw ubocznych, wystepujacych przy
przypadkowym oswietleniu. Jest to jednak dopuszczalne. Jednakze stopien oraz zakres wystepowania tych efektdow, w
poréwnaniu z wystepowaniem na poziomie szpachlowania standardowego, jest znacznie mniejszy. Poziom
Szpachlowania Gipsowego PSG 4
Do spetnienia najwyzszych wymagan w odniesieniu do szpachlowanych powierzchni przewiduje sie:
e szpachlowanie catej powierzchni lub
e zastosowanie alabastrowego gipsu sztukatorskiego

W odrdznieniu od szpachlowania specjalnego na poziomie PSG 3, na tym poziomie przewiduje sie pokrycie calej
powierzchni sciany czy sufitu warstwa materiatu szpachlujacego (tynku). Poziom jakosci PSG 4 zaktada:

» szpachlowanie standardowe (PSG 2) z poszerzeniem szerokosci szpachlowania spoin,

e grubowarstwowe szpachlowanie catych powierzchni $cian czy sufitu polegajace na, natozeniu i

wygtadzeniu specjalnych, przystosowanych do tego celu materiatdw (grubos¢ warstwy do 3 mm). Poza

wygtadzeniem wystepuje czesto koniecznosé wypolerowania catej natozonej warstwy okryciu i wypolerowaniu.

Taka powierzchnia jest przystosowana do:

« gladkich badz strukturalnych oklein $ciennych z potyskiem jak np. samoprzylepnych folii metalowych czy

winylowych,

« malowania emaliami z potyskiem,

e uzyskiwania polerowanych powierzchni z gipsu alabastrowego imitujacych marmur.
Pokrycie catopowierzchniowe, spetniajace wg tej klasyfikacji najwyzsze wymagania, eliminuje mozliwo$¢ odznaczania
si¢ miejsc spoin. Réwniez wpltyw oswietlenia, majacego znaczenie dla oceny koncowej wykonania powierzchni, jest tu
zminimalizowany. Nie jest mozliwe catkowite wyeliminowanie tych zjawisk, poniewaz powierzchnia wykonywana
recznie nie bedzie nigdy idealna, a skupiony strumien $wietlny $wiecacy réwnolegle do powierzchni ujawni jej pewne
falistosci. Dlatego nalezy uwzgledni¢ ograniczenia mozliwosci wykonawczych.

8.6. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane
roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych rob6t uznaje sie za
niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty
moga by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty
podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
Dostarczenie materiatow i sprzetu
Przygotowanie podtoza
Montaz ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem
Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek
materiatow
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sa niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
» PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe
PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo scienne
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 Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementow konstrukcji
budowlanych -
Warszawa 1979 rok.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-06
TYNKOWANIE
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t tynkarskich.
1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktére
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie rob6t tynkarskich.
1.3.  Zakres Roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu tynkéw wewnetrznych. Roboty,
ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robot
zwiazanych z:
*  Wykonaniem tynkéw na $cianach.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Mieszanki tynkarskie podziat:
*  Tynk gipsowe zawierajace gips:
a) tynk gipsowy
b) tynk gipsowo-wapienny
c) tynk gipsowy cieptochronny
»  Tynk wapienne, cementowo-wapienne i cementowe:
a) tynk wapienny z wapnem suchogaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub pokarbidowym (tylko
warstwy zewnetrzne)
b) tynk cementowo-wapienny
c) tynk cementowy
d) tynk cementowo-wapienny cieptochronny, tynk cementowo-wapienny lekki
e) tynk szlachetny
* Inne spoiwa:
Masy tynkarskie zywiczne (akrylowe) Masy krzemianowe (sylikatowe)
Masy tynkarskie silkonowe Podziat wg PN-90/B-14501 ¢ - zaprawa cementowa, Cw - zaprawa cementowo-wapienna, w -
zaprawa wapienna, g -zaprawa gipsowa, gw - zaprawa gipsowo-wapienna, cgl - zaprawa cementowo-gliniana.

»  Podloze tynkarskie - jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajaca pewne i trwate
potaczenie. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00
»Wymagania ogélne"

1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow
e Tynki gipsowe i zawierajace gips ( naktadane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne moga by¢ stosowane tylko
wewnatrz

e Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga byé stosowane
zarOwno wewnatrz, jak i na zewnatrz.

e Tynki cementowe nadaja si¢ do pomieszczen o duzym obciazeniu wilgocia ( podziat przyjeto ze wzgledu na
cisnienie czastkowe pary wodnej pi>17,5 hPA ) takich jak kuchnie przemystowe, pomieszczenia natryskowni)
oraz na cokoty i §ciany piwniczne zewnetrzne.

e Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem perlitu sa z reguty tynkami naktadanymi recznie (do
maszynowego naktadania tych tynk6w przeznaczone sa agregaty tynkarskie ze specjalnym oprzyrzadowaniem).

«  Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem kolek styropianowych sa tynkami maszynowymi i
stosowane sa jako tynki podktadowe

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine".

3.2, Sprzet do wykonania robot:

W trakcie prac przygotowawczych skorzystamy ze szpachelki, szczotki drucianej, mtotka murarskiego, tasmy malarskiej,
folii oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z
mieszadtem. Do wykonania i obrébki gtadzi wykorzystamy dtuga i krotka pace stalowa, szpachelke katowa, przyrzad do
szlifowania wraz z siatka lub papierem sciernym, okulary i maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".
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5.2. Szczegdtowe zasady wykonywania robét
5.2.1. Podleza tynkarskie - warunki przygotowania

* Rodzaje sciennych i stropowych materiatdw budowlanych.
Znajdujace sig¢ na rynku materiaty budowlane, przeznaczone do budowy $cian i stropéw, mozemy podzieli¢ w
nastepujacy sposob:
cegla petna, dziurawka, kratéwka, pustaki ceramiczne,
beton lekki - bloczki i prefabrykaty,
beton porowaty (gazobeton) - bloczki i prefabrykaty,
beton zwykty i zbrojony,
zwiazane cementem bloczki widrowe (zwykte lub z wbudowang izolacja dodatkowa), zwiazane cementem widrowe
piytyizolacyjne zwykte i wielowarstwowe,
zwiazane cementem lub magnezytem piyty izolacyjne, ptyty pilsniowe, pazdzierzowe, pustaki stropowe - betonowe
lubceramiczne, stropy betonowe - wylewane (ptyty monolityczne betonowe i zelbetowe),
elementy stropowe prefabrykowane. Zadania i wymagania, dotyczace $cian i sufitow, reguluja odpowiednie normy
dotyczace poszczegblinych materiatow budowlanych.
5.2.2. Zalozenia dotyczqce podiezy tynkarskich.

*  Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego.
Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybor materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na sposob naktadania i obrobki
tynku (wstgpne przygotowanie podtoza, grubosc¢ tynku, itp.).
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie.
Badanie podtoza nastgpuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby Scierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta.
Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosé i trwatosé gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Wykonawca, przed przystapieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci stwierdzenia i
skontrolowania ukrytych wad podtoza. Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej
powierzchni pod tynk: zlikwidowaé przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, takie jak: wystajace cegty, bloczki,
kamienie. Nieregularna grubosé¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania rys.
Rdwniez grozne sa otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwarta fuga i
juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztatcenia) moga powodowaé zarysowania i spekania. W przypadku
wykonania muréw wypetniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy zwrdci¢
szczegblna uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i taczacych oraz ewentualne
zastosowanie odpowiednich profili.

e Podtoze pod tynk musi by¢:

a) réwne,

b) nosne i mocne,

C) wystarczajaco stabilne,

d) jednorodne, rGwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),
e) szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

f)  wolne od wykwitow,

9) nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

e Przygotowanie podtoza - naprawa podtoza.
Przygotowanie podtoza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podtoza, spelniajacego wymagania podane w
PN-70/B-10100 pkt. 3.3.2.

e Przygotowanie podtoza - obrdbka wstepna.
Obroébka wstepna podtoza stuzy trwatemu i silnemu zwiazaniu tynku z podtozem. Wiaze si¢ z zastosowaniem srodka
zwiekszajacego przyczepnos¢ (np. obrzutki wstepnej).

e Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.
Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych materiatéw, budowlanych
podtoza (im dtuzej tym lepigj). Po uptywie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje.
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac tynki wewnetrzne, jastrychy, a nastepnie tynki zewnetrzne.
Wykonywanie tynkow zewnetrznych przed tynkami wewnetrznymi i jastrychami stanowi niebezpieczenstwo dla jakosci
tynku. Moze prowadzi¢ do powstawania rys, przebarwien i innych uszkodzen. Wyraznie wydhuza sie czas schniecia
tynku.

*  Wymagania konstrukcyjne przy przygotowaniu podtoza
pod tynk. Prefabrykowane elementy przewodow wentylacyjnych i
spalinowych.
Elementy te traktuje si¢ jako statycznie samodzielne czesci budynku. Jezeli przewdd wentylacyjny w catosci jest
obmurowany, nie wymaga zadnych specjalnych dziatan na etapie tynkowania. Jezeli jednak przewodd wentylacyjny,
bedacy samodzielna czescia budynku, stanowi przerwe w ciaglosci sciany (na réwni ze $ciana, badz wystajac z niej), to
przy pomocy tzw. nosnika tynku, mozna uformowa¢ wolna od peknig¢ powtoke tynkarska, niezalezna od ruchdéw
skurczowych przewodu. W przypadku, gdy nie stosuje si¢ nosnikdw, nalezy wykona¢ szczeling dylatacyjna. Pozostate.
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Wystepujace w murze réznorodne materiaty budowlane, przemurowania oraz tepe miejsca styku murow (bez wiazania
statycznego) nalezy traktowa¢ jako mur niejednolity - mieszany.

5.2.3. Sprawdzenie podfoza pod tynk.

5.2.3.1.0g0lIne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy
postuzy¢ sig préba scierania, drapania lub zwilzania.

Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonia powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Proba ZWILZANIA polega na
zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

5.2.3.2.Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

a) Cegtla petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego. Mur musi by¢
wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzgledniona przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone do
stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace si¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci
tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt giebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed
natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wigksze niz 5 mm. Tego typu
szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najp6zniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé
w tym celu obrzutki wstepnej). Wykwity (naloty, “wtoski" - sl krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé
tynku do podtoza, musza zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki
drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitdw i przy pomocy specjalistdw zastosowaé skuteczna metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtonace wode podtoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé¢ odpowiedniego
przygotowania. Ocena wiasciwosci muru musi nastapic¢ przed przystapieniem do tynkowania. Obrzutka wstepna

b) Gazobeton.

Ubytki naroznikéw, dziury i niewielkie nieréwnosci podioza pod tynk trzeba, min. 3 dni przed rozpoczgciem prac
tynkarskich, obrzuci¢ i zatrze¢ na ostro, stosujac materiat uzywany pézniej do tynkowania.

Dodatkowo nalezy zwrdéci¢ uwaga na ogolne wskazowki dotyczace przygotowania podtoza: naktadanie tynku na mur z
gazobetonu moze odbywac si¢ tylko na dojrzaty mur. W przypadku gdy mur jest mocno zawilgocony nie wolno go
tynkowa ¢, przed przystapieniem do tynkowania mur nalezy gruntownie oczysci¢ miotta. Zakurzony mur nalezy na sucho
wyszczotkowaé, przy cieptej i wietrznej pogodzie bardzo istotne jest zmoczenie podioza. Podczas moczenia trzeba
uwazaé, aby woda nie wytworzyta na powierzchni btony wodnej (przy tynkach gipsowych uzywa sie $rodkéw
gruntujacych wyréwnujacych chtonnos¢ podtoza). Obrzutka wstepna

c) Beton izelbet.

Powszechnie przyjmuje sie, ze beton jest gotowy do tynkowania w lecie po 8 tygodniach od betonowania, w zimie po 80
dniach bez mrozu. Narazone na korozje czesci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) musza by¢ na tyle usuniete, aby nie
wchodzity w warstwe tynku. Pozostate czesci nalezy przed rozpoczeciem tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury
i przewody wodno-kanalizacyjne musza przed rozpoczeciem tynkowania zostaé¢ zabezpieczone przed kondensacja pary
wodnej (zaizolowane).

Na powierzchniach betonowych, ktére po prébie zwilzania wykaza, ze sa zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza,
kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna naktada¢ tynku. Jezeli oleju szalunkowego nie mozna zmy¢, musimy
zastosowa¢ inne odpowiednie $rodki (np. piaskowanie, czyszczenie para wodna z uwzglednieniem czasu schniecia lub
uzycie specjalnego preparatu odttuszczajacego ). Na szczego6lnie gtadkie powierzchnie betonowe (ptyty stropowe, ptyty
kanatowe), a takze przy betonach o widocznej silnej chtonnosci lub zawierajacych specyficzne dodatki (np. dodatki
uszczelniajace) nalezy w sposob szczegdtowy dokona¢ oceny podtoza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednia powtoke
gruntujaca (ewentualnie odpowiedni podkiad).

W przypadku prefabrykatow betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod katem podtoza pod
tynk (z uwzglednieniem dokumentacji producenta). Proba zwilzania.

Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest préba zwilzania.

W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim sredniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie zmoczy¢ woda badana
powierzchnie. Zmiana

koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli wody w przeciagu 5 minut $wiadczy o tym, ze mozna rozpocza¢ prace
tynkarskie.

Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastapi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli zgodnie z protokotem
sprawdzajacym po

odpowiednim czasie beda widoczne kropelki wody, przyczyna moze by¢ nastepujaca:

jeszcze zbyt wilgotny beton,

pozostatosci oleju szalunkowego,

zbyt szczelny beton.
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Sprawdzanie wilgotnosci szczatkowej.
W celu doktadnego ustalenia wilgotnosci podtoza nalezy sprawdzi¢ je za pomoca urzadzenia pomiarowego, ew. przez
prébe suszenia. Probka do suszenia musi by$ pobrana z min. gtgbokosci 2 cm przy pomocy wiertta w ksztatcie korony o
min. srednicy 25 mm wiertarka wolnoobrotowa. Ma to na celu zredukowanie wptywu rozgrzanego wiertta na probke.
Dla tynkéw zawierajacych gips, stosowanych na scianach i sufitach betonowych, nalezy
uwzgledni¢ dodatkowo: m wilgotnosé,
szczeg6ty wykonania tynku. W tabeli 1 zestawione zostaty charakterystyczne wiasciwosci podtozy, metody badan i ich
wyniki oraz odpowiednie srodki zaradcze. Mokry beton.
Powierzchnie betonowe mokre, wilgotne, ew. ze skroplona para wodna na powierzchni wierzchniej, a takze beton o
wilgotnosci szczatkowej przekraczajacej 4% masy, nie moze by¢ tynkowany. Beton o wilgotnosci od 2,5% do 4%.
Przyjmuje sig, ze po 8 tygodniach od betonowania w lecie, a po 80 dniach bez mrozu w zimie, wilgotnos¢ szczatkowa
betonu jest mniejsza niz 4% masy. Kontrolujemy to przy pomocy zwilzania. Jezeli kolor zwilzonej powierzchni zmieni
sig z jasnego na ciemny i znikng wszystkie kropelki wody w ciagu 5 minut, oznacza to, ze mozemy rozpoczaé
tynkowanie.
Na wszystkie powierzchnie betonowe o wilgotnosci 2,5-4% musza by¢ stosowane odpowiednie mostki adhezyjne
(produkty zwigkszajace przyczepnos¢). Sa one zalecane przez kazdego producenta tynkdw gipsowych. Beton o
wilgotnosci do 2,5 %.
Mozliwe jest tynkowanie dobrze chtonacych i szorstkich powierzchni betonowych o wilgotnosci szczatkowej ponizej
2,5% bez stosowania $rodkéw gruntujacych (mostkéw adhezyjnych). Nie dotyczy to gtadkich powierzchni takich jak
plyta stropowa, spdd schoddw, gtadkie $ciany (patrz tabela 1). Przy dobrze chtonacych wode powierzchniach, a takze
dobrze wyréwnanych powierzchniach betonowych mozliwe jest nanoszenie tynkdw cienkowarstwowych.
W odniesieniu do tynkéw cementowo - wapiennych (wewngtrznych i zewnetrznych) na $cianach i stropach betonowych
obowiazuja nastepujace dodatkowe zasady:
lekkie zawilgocenie betonu (maks. do 4% masy) moze mie¢ pozytywny wptyw na przyczepnos¢ do podtoza tynkow
cementowo - wapiennych, w przypadku wilgotnego i/lub bardzo gtadkiego podtoza moze dojs¢ do obsuwania sig mokrej
zaprawy z powierzchni $ciany, jezeli podtoze betonowe jest bez zarzutu, a préba zwilzania wykazata, ze mozna rozpoczaé
tynkowanie, nalezy przystapi¢ do nanoszenia $rodka zwigkszajacego przyczepnosé¢ zaprawy tynkarskiej. W przypadku
tynkdéw cementowo - wapiennych stosuje sie nastepujace srodki:
obrzutke cementowa (z reguty nie jest stosowana na szczelnym, Zzle chtonacym wode podtozu betonowym, tutaj stosuje
sie obrzutke uszlachetniona specjalnymi dodatkami), zaprawe zwiekszajaca przyczepnosé, cienkowarstwowa, szlamy
zwigkszajace przyczepnosc,
W przypadku dostatecznie rownych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych mozliwe jest zastosowanie tynku
cienkowarstwowego. Obrébka tynku w miejscach szczegolnych na podtozach betonowych.
W miejscach potaczen i stykdw z innymi materiatami tworzacymi sciane ( filary, sciana z cegty, stropy betonowe itp.)
nalezy przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykonaé nacigcie kielnia tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni
profil tynkarski.
Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy wykona¢ pionowe naciecie
tynku w krawedziach wzdtuz $cian okalajacych strop (naciecia mozna wykona¢ réwniez w tynku na stropie; analogia do
dylatowania podktadéw posadzkowych). Zwtaszcza stropy narazone na obciazenia termiczne. Obrzutka wstepna

d) Mur mieszany.
Nawet przy zachowaniu poszczeg6linych norm dotyczacych obrébki, mur mieszany zawsze stanowi trudne podtoze pod
tynk. Jest on konstrukcja ztozona z materiatdéw o zr6znicowanych wtasciwosciach, nie zapewniajaca tynkowi jednolitego
podtoza i wystawiona lokalnie na dziatanie réznych obciazen. W przypadku tego rodzaju podtoza nalezy uzgodnié¢ ze
zleceniodawca indywidualne rozwiazanie problemu (np. wykonanie zbrojenia lub wykonanie nosnika tynku).

e) Mur stary (nie otynkowany).
Mur, ktory przez dhuzszy okres czasu stat nie otynkowany, nalezy przed przystapieniem do tynkowania skontrolowa¢ pod
katem ewentualnych uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem. Ponadto zaleca sig¢ odkurzenie i oczyszczenie muru
(lub ewentualnie usuniecie zanieczyszczen przez piaskowanie czy przy uzyciu pary wodnej). Luzne fragmenty muru
(szkody spowodowane przemarzaniem) nalezy usunaé, a ubytki wypetni¢ odpowiednim materiatem. Oczysci¢ i
ewentualnie naprawi¢ spoiny i w zaleznosci od stanu technicznego i rodzaju podtoza nanies¢ obrzutke.

f)  Stare tynki.
Stare tynki nalezy sprawdzi¢ pod katem stanu istniejacych juz warstw wykonczeniowych, wystepowania osadéw i/lub
zanieczyszczen, jak réwniez ich nosnosci.
Nalezy poddawac je specjalnej ocenie, z tego tez wzgledu nie sa one przedmiotem niniejszej instrukcji.

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.
Podane w powyzej wymagania dotyczace podioza pod tynk musza by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegolnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczeg6lnych etapdw robdt) maja
znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudnié¢
prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyna pozniejszych uszkodzen tynku. Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki
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wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnia warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé
powierzchnig obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej powtoki).

53.1.  Wptyw warunkdéw pogodowych.

Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegolnosci w okresie zimowym maja ograniczone zastosowanie.

5.3.1.1. Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda (przede wszystkim: tagodny, ciepty wiatr w zimie), bezposrednie nastonecznienie itp.
maja decydujacy wptyw na sposb przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstgpne
nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatka tynkdw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym
znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

5.3.1.2. Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu.
Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwigkszenia objetosci przez zamarzajaca wode. Szkody te przybieraja
posta¢ tuszczacej sig¢ ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczna wytrzymatosé.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustaja juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C.

Narzucona warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.

Nalezy pamigtaé, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przestrzega¢ wskazdwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

W zimnych porach roku przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktdre nie posiadaja jeszcze) zewnetrznej izolacji
cieplnej (elementy betonowe), nalezy zwroci¢ uwaga na to, ze moze nastapi¢ zbyt gwattowne obnizenie temperatury
elementu. Moze to by¢ przyczyna zamarznigcia swiezego tynku.

5.3.2.  Srodki zwigkszajqce przyczepnosé.

Jako srodki adhezyjne (zwigkszajace przyczepnosé tynku do podtoza) stosowane sa: obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy
zwigkszajace przyczepnosé oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.

W przypadku tynkdw zawierajacych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje sig¢ wytacznie odpowiednie mostki
adhezyjne, ktére zwigkszaja szorstkos¢ powierzchni.

Dla tynkdw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podtozach (z wyjatkiem betonu)
jako $rodek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chtonnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka wstepna uszlachetniona zywicami lub
specjalne zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosé.

5.3.2.1. Obrzutka wstepna.

Obrzutka wstepna:

a)stanowi przygotowanie podtoza pod tynk,

b)stuzy jako srodek adhezyjny i/lub do wyréwnania chtonnosci,

Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej
(zaréwno na $cianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).

Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowiazek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych
gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku. Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy
zastosowa¢ przewidziana do tego celu zaprawe produkowana fabrycznie. Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub
murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podioza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej zalezne jest od warunkdw
pogodowych i chtonnosci podtoza.

O DLUGOSCI PRZERW TECHNOLOGICZNYCH DLA OBRZUTKI WSTEPNEJ decyduja w pierwszej kolejnosci:
wiasciwosci podtoza pod tynk,

rodzaj naktadanej zaprawy tynkarskiej,

warunki pogodowe (pora roku),

wentylacja. W przecietnych warunkach minimalny czas przerwy technologicznej dla obrzutki wstepnej wynosi 3 dni. W
przypadku wielowarstwowych piyt izolacyjnych drewnopochodnych przyjmuje si¢ minimalny czas przerwy
technologicznej réwny 2 tygodnie. Przestrzega ¢ danych w tabelach zastosowania.

Prace tynkarskie mozna rozpoczyna¢ dopiero po stwardnieniu warstwy obrzutki i osiagnieciu dostatecznej wytrzymatosci
jasny kolor, rysy skurczowe).

W przypadku stosowania tynkdw zawierajacych gips na obrzutke wstepna cementowa nalezy zachowa¢ minimalny czas
przerwy technologicznej réwny 3 tygodnie niezaleznie od rodzaju podtoza.

W przypadku poézniejszego nanoszenia tynku jednowarstwowego na wstepnie obrzucone powierzchnie wewnetrzne,
nalezy obrzutke po
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rozpoczeciu wiazania wyrownaé. Trzeba przy tym zwroci¢ uwage na to, by nie napetni¢ obrzutka naroznikow.
Jezeli obrzutka wstepna ma zbyt gtadka (szklista) powierzchnig, to konieczne jest jej zmatowienie (np. szczotka
druciana).

5.3.2.2. Mostki adhezyjne dla tynkow zawierajacych gips na podtozu betonowym.

Mostki adhezyjne sa to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajace piasek ostry. Musza one po wyschnigciu spetnia¢
nastepujace wymagania:

a)odpornos¢ na dziatanie srodkow alkalicznych,

b)trwate wiazanie pomigdzy podtozem betonowym a tynkiem,

c)obnizenie przenikania wody oraz roztwordw wodnych,

d)niewielki wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

e)poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzigki zwigkszeniu powierzchni wiasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne dla tynkow gipsowych lub zawierajacych gips okreslane sa przez producenta zaprawy i podlegaja tym
samym jego odpowiedzialnosci i gwarancji.

Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technika malarska. Aby utrzyma¢ jednorodnos¢ materiatu
przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku. Przed rozpoczeciem prac
tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnag.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% nanoszenie takich mostkdw adhezyjnych jest
niedozwolone.

5.3.2.3. Srodki zwigkszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo wapiennych oraz cementowych.
W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowane sa specjalne zaprawy oraz
szlamy zwigkszajace przyczepnosé.
Zaprawy zwigkszajace przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podtozy).
Zaprawy poprawiajace przyczepnos¢ sa zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czgsto z dodatkiem tworzyw
sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z woda i rozprowadza po powierzchni zebata szpachla. Dalsze instrukcje,
dotyczace pracy metoda "mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki
dodatkowej itp., podane sa w opisie produktu. Szlamy zwigkszajace przyczepnos¢.
Szlamy zwigkszajace przyczepnos¢ sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z zawiesiny(dyspers;ji)
zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktdrej dodaje si¢ cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie
nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu si¢ cementu. Nalezy
nanies¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda "mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazdwek producenta.
5.3.3.  Zbrojenie tynku.
Zbrojenie tynku ma na celu ograniczenie powstawania rys. Zbrojenie powierzchniowe (siatki z w tdkien szklanych lub
drutu i inne) nie wyklucza catkowicie ryzyka powstania rys, ale je w znacznym stopniu redukuje. Zbrojenie
powierzchniowe nie jest nosnikiem tynku Zgodnie z biezacym stanem techniki, przy stosowaniu tynkéw cementowo -
wapiennych, wtopienie siatki z widkien szklanych na wstepnie utwardzonej pierwszej warstwie tynku daje najwigksze
zabezpieczenie przed powstawaniem rys i spekan. Nalezy pamigta¢ o zaktadkach oraz zbrojeniu diagonalnym przy
otworach okiennych, drzwiowych i innych.
W przypadku wykanczania podtoza materiatem cienkowarstwowym i koniecznosci czesciowego zbrojenia tynkowanej
powierzchni (np. tylko
nadprozy okiennych), nalezy sasiadujace z nimi nie zbrojone powierzchnie réwniez pokry¢ tym samym materiatem.
Powoduje to wyrdéwnanie nieznacznych nierdwnosci, zapewnia rownomierne wchianianie wody oraz zapobiega
powstawaniu plam.
5.3.4.  Nosniki tynku.
Nosniki tynku traktowane sa jako podtoze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta. Na
rynku wystepuja w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wktadami z elementéw
ceramicznych. Mozna spotka¢ tez w formie ponacinanej blachy, ktdra po rozciagnieciu tworzy siatke. Stosuje si¢ je np.
do przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementéw konstrukcyjnych, przewoddw kominowych itp.
Przy montazu nosnikéw pod tynk trzeba koniecznie zwrécié uwage na grubosé przysztego tynku. Zbyt daleko odsadzony
nosnik (np. przy zastosowaniu tynkéw wierzchnich jednowarstwowych) na sasiadujacych powierzchniach tej samej
ptaszczyzny moze powodowaé koniecznos¢ pogrubienia tynku.
3.3.5. Bruzdy i przebicia.

Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pézniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

5.3.6.  Tynkowanie pomieszczer o duzej wilgotnosci oraz pod plytki ceramiczne.

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do oktadania ptytkami ceramicznymi musza zosta¢ przed przystapieniem do prac
tynkarskich doktadnie

okreslone w projekcie budowlanym. Powierzchnie te tynkuje sig jednowarstwowo, nie moga one by¢ takze zacierane ani
wygtadzane.

Juz wygtadzone lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami zmatowi¢ i oczysci¢ z pytu. Nie wymaga sie,
aby mate powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki - nie byty zacierane lub wygtadzane.
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Tynk (cementowo - wapienny oraz gipsowy) musi odznacza¢ si¢ minimalng gruboscia 10 mm i posiada¢ minimalna
wytrzymatos¢ na sciskanie. W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej do
wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

Tabela 3 dzieli pomieszczenia na 4 grupy zawilgocenia od W1 do W4

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dziatania w zakresie doboru zaprawy

tynkarskiej oraz izolacji podtoza.

1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNI

Rodzaj zawilgocenia W1 Czas trwania oraz intensywnos¢ zawilgocenia Grupy zawilgocenia
W1 W2 W3 W4
Wilgo¢ w  powietrzu|Podwyzszona: brak|Chwilowo wysoka:|Chwilowo Trwale
(rosa) rosy ewentualnie rosa wysoka:rosa podwyzszona: rosa,
para wodna
Woda ze sprzatania na|Okresowe wilgotne|Wilgotne Okresowe Codzienne
mokro przecieranie przecierania; czyszczenie na|intensywne
okresowe mokro czyszczenie
czyszczenie na
mokro
Oprysk woda Krétkotrwate: niskie|Krdtkotrwate: silne |Dtugotrwate: $rednie
do $redniego do silnego

Korytarze, toalety,|W pomieszczeniach |W pomieszczeniach |W zaktadach:
klatki
schodowe mieszkalnych: mieszkalnych: kuchnie, natryski,
natryski
kuchnie w umywalniach i pralnie
w zaktadach: tazienkach
toalety
Spoiwo zaprawy|W1 W2 W3 W4
tynkarskiej
Cement Nie sa  konieczne  zadne  prace|Uszczelnienie powierzchni
przygotowawcze
Cement/wapno Brak przygotowan |Brak przygotowan |Alternatywne Uszczelnienie
uszczelnienie powierzchni
powierzchni
Gips Brak  przygotowan|Gruntowanie Uszczelnie Nie stosowa¢ tynkow
**) powierzchni nie gipsowych
powierzchn
i

2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP ZAWILGOCENIA

3. DZIALANIA*) PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD RODZAJU SPOIWA
ZAPRAWYTYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

* J)Prace wykonywane przez plytkarza

**)Przestrzega¢ danych producenta kleju do

plytek

Tynki cementowo - wapienne, przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia W1 oraz W2, stosuje si¢ bez
specjalnej obrdbki wstepne;.

W przypadku obciazenia wilgocia odpowiadajaca grupie W3 oraz W4, przed przystapieniem do uktadania ptytek nalezy
przeprowadzi¢ wstepna

obrobke powierzchni, zgodnie z tabela 3.

Gipsowe tynki wewngtrzne moga by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1 - W3 przy spetnieniu nastgpujacych
warunkow:

w grupie W1 nalezy przed przystapieniem do prac ptytkarskich zastosowac si¢ do zalecen producenta kleju do ptytek,
w grupie W2 powierzchnie scienne pokrywane ptytkami nalezy przed naniesieniem kleju zagruntowa¢ odpowiednim do
tego celu srodkiem,

na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obciazeniu wilgocia (grupa W3) nalezy na catej powierzchni
wykonac¢ izolacje
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przeciwwilgociowa (uszczelnienie powierzchni).

W odniesieniu do basenéw kapielowych, saun i/lub tazni parowych itp. nalezy zawsze

przyjmowa¢ grupg W4. W tego typu pomieszczeniach zaleca si¢ stosowanie fabrycznej

zaprawy tynkarskiej na bazie cementu.

Zalecenie: w pomieszczeniach, przeznaczonych do wykonczenia ptytkami ceramicznymi nalezy przede wszystkim
skontrolowac katy proste (zmierzy¢ przekatne).

Réwniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, nosniki tynku itp. musza odpowiada¢ warunkom do danej
grupy zawilgocenia.

5.3.7. Naciecia tynku, fugi i profile.
Przerwy wynikajace z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga byé¢ tynkowane. na $cianach
zewngetrznych niedozwolone jest wykonywanie cigé tynku, w tym wypadku zaleca sig stosowanie odpowiednich
profili szczelinowych.
5.3.7.1. Naciecia kielnia.
Wykonanie: przed przystapieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie) nalezy tynk nacia¢ kielnia lub
ostrzem az do podtoza, nastgpnie wykonczyé powierzchnig, przez co ciecie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku
pracy podtoza w miejscach nacig¢ wystapi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Nacigcie kielnia nie jest
odpowiednie w przypadku zmiany materiatu budowlanego w podiozu. Zbrojenie tynku moze w miejscach takich
zredukowac¢ niebezpieczenstwo pekniecia, ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczy¢. W przypadku $cian ze stykami
elastycznymi nalezy zastosowac specjalne profile stykowe. Cigcia kielnia moga jedynie wptynaé na przebieg powstajacej
rysy (przebieg prostoliniowy zamiast nieregularnego, zygzakowatego).Ciecie Kielnia jest rodzajem "kontrolowanego
peknigcia".
5.3.7.2. Profile tynkarskie.
Wérdd profil tynkarskich wyrdznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np. dylatacyjne, o stosowaniu
ktérych decyduja warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynkdw moze okazaé¢ sie niezbedne (statyka budowli)
wykonanie przerw w okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykona¢ zgodnie z ich przeznaczeniem, aby
uzyska¢ odpowiednie zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku. Przerwy konstrukcyjne wykonuje si¢ stosujac
odpowiednie do tego celu profile. Rodzaj wymaganej fugi i profilu nalezy okresli¢ w opisie technicznym budynku.
Uwzgledniajac problemy fizyki budowli opracowano bogaty zestaw profili tynkowych wykonanych z metalu, drutu i
tworzywa sztucznego. Profile z metalu lekkiego nadaja sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie
zywic syntetycznych, a takze twardniejacych pod wptywem kwasu octowego silikondw i w pomieszczeniach
wewnetrznych do tynkéw gipsowych.
Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadaja sie do tynkdw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz
cementowych. Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione zywicami
masy szpachlowe i farby oraz pod twardniejace pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.
Profile ze stali nierdzewnej maja zastosowanie tam, gdzie nalezy sig liczy¢ z silnym zawilgoceniem (nieostoniete $ciany
zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle
chemicznym, spozywczym, gastronomii. Nie mozna uzywa¢ razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na
niebezpieczenstwo korozji kontaktowej. Osadzanie profili.
W przypadku tynkoéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W pomieszczeniach
wilgotnych, jak réwniez na powierzchniach otynkowanych zaprawa zawierajaca cement lub mieszaning cementowo -
wapienna, niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajacego gips. Ta sama uwaga odnosi si¢ do
zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢ mozna specjalnej zaprawy do osadzania na bazie
cementu szybkowiazacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstepach ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego zamocowania
ksztattownikow uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usunaé.
Nie zaleca sig cigcia profili ocynkowanych szlifierka katowa, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokosci ok.
1 cm od miejsca cigcia. Niebezpieczenstwo korozji. Stosowaé nozyce do metalu. Wazne wskazéwki dla wiasciwego
funkcjonowania profili.
Szczeliny rozdzielajace oraz dylatacyjne musza by¢ bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile nalezy
osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wiasciwe funkcjonowanie.
W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa sztucznego niezbedne jest
przykrycie ksztattownika szlichta.

5.3.8. Wykonanie tynkow jednowarstwowych i podkfadowych.

5.3.8.1. Wskaz6wki ogoline.

Grubosci tynkdw - zgodnie z zaleceniami producentéw suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie

przygotowanych. Stosowac sie do wskazowek dotyczacych obrdbki, pochodzacych od producenta

zaprawy tynkarskie;j.

Wrhasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze wedtug punktu
2.3.2'i dalszych.
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Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstepne podtoza (np. wstgpne
zwilzenie).

Nie dopuszcza¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace, naroznikowe itp.).
Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ rownomiernie na catym obwodzie.

Stosowac odpowiednie taty odcinajace w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod oscieznice obejmujace).
Zwraca¢ uwage na doktadne sciagniecie i wyrdwnanie tynku podktadowego, poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie
pokry¢ i wyréwnac dziur, pustek i fal.

Szczegolne wskazowki wykonania tynkéw zawierajacych gips.

W przypadku tynkdéw jednowarstwowych zawierajacych gips przestrzega¢ metody “mokre na mokre” (np. przy zbrojeniu
siatka). Stosowac si¢ do wskazoéwek producenta.

Szczegblne wskazéwki wykonania tynkow podktadowych pogrubionych

(wielowarstwowych). Nanies¢ jednolicie grubo warstwg tynku i zaciagnac

powierzchnie.

To, czy wymagane jest nakladanie tynku metoda "mokre na mokre" czy tez - ewentualne przygotowanie spodniej
warstwy tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazdwek producenta tynku.

Unika¢ tworzenia si¢ warstw rozdzielajacych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko ).

W zaleznosci od wymagan - zaszpachlowac¢ na catej powierzchni siatkg z wtdkniny, zgodnie z tabela zastosowan. W
przypadku stosowania tynkéw wierzchnich - cienkowarstwowych, nanie$¢ odpowiednia warstwe wyréwnawcza.
Szczegdlne wskazowki wykonania tynkdw podktadowych lekkich na bazie cementowo - wapienne;.

Obrobka, przerwy technologiczne, warstwy wierzchnie - tak jak w przypadku normalnych tynkdw cementowo
-wapiennych. Unika¢ tworzenia sie warstwy szlamu na tynku lekkim ($cieranie stwardniatej powierzchni). Przy
nakiadaniu recznym lekkich tynkéw podktadowych stosowaé obrzutke wstepna. Ewentualne natozenie na catej
powierzchni siatki z widkien szklanych, zgodnie z tabela uzytkowa. lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowany takze do
wewnatrz.

W przypadku uktadania ptytek obowiazuja takie same wymagania jak dla normalnych tynkéw

cementowo - wapiennych. Przy stosowaniu cienkowarstwowych tynkéw wierzchnich pamigta¢ o

warstwie wyréwnawczej.

5.3.9.  Wykonanie tynkéw wykosnczeniowych (drobnoziarnistych).

Na jednowarstwowych tynkach wewnetrznych nie stosuje sie z reguty zadnych tynkow wierzchnich. Jezeli uzytkownik
obiektu zyczy sobie mimo to wykonania warstwy wierzchniej, to nalezy zwr6ci¢ uwaga na nastepujace rzeczy:
powierzchni tynku podktadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy wygtadzac, zaciera¢ itp.,

zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej réwny 3 tygodnie (zaleznie od warunkéw panujacych na budowie
oraz od lokalnej wentylacji),

ewentualnie konieczne moze by¢ wilasciwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie srodkow
wyrdwnujacych chtonnos¢ podtoza i poprawiajacych przyczepnos¢). Na tynkach cementowo - wapiennych
podktadowych i tynkach lekkich (wewnatrz i zewnatrz), przy zastosowaniu cienkowarstwowego tynku
nawierzchniowego (tynk natozony na grubos¢ ziarna), konieczne moze okaza¢ sie wykonanie odpowiedniej warstwy
wyrdwnawczej lub posredniej. Przestrzega¢ zalecen producentow.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach docieplajacych niezbedne jest
wykonanie odpowiedniej warstwy wyréwnujacej (posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie¢ warstwa osadowa (np. na skutek
zacierania tynku), to nalezy ja koniecznie usunac.

W przypadku okreslonych produktéw oraz w zaleznosci od warunkdéw atmosferycznych konieczne moze by¢ dokonanie
wstepnego przygotowania tynku podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp). Bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych
temperatur przy obrébce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku.

Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajduja zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste.

Na scianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wiasciwych tynkéw nawierzchniowych (o
zmniejszonym kapilarnym wchtanianiu wody wzglednie tez tynk wierzchni nalezy pokry¢ odpowiednia powtoka
wykonczeniowa.

5.3.10. Czas schnigcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sa to minimalne czasy oczekiwania na mozliwos¢ rozpoczecia
czynnosci zwiazanych z dalsza obrébka tynku.

Czasy wiazania, utwardzania oraz schniecia zalezne sa od rodzaju spoiwa, jak réwniez warunkéw klimatycznych i
lokalnych warunkéw panujacych na budowie.

Nastepujace parametry maja decydujacy wptyw na dtugosé przerwy technologicznej: wiasciwosci podtoza pod tynk,
rodzaj zaprawy tynkarskiej,

struktura tynku,

grubos¢ tynku,

pogoda (pory roku),

wietrzenie.
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5.3.10.1.Dtugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw wewngtrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkdw wewngtrznych decydujacy wptyw na dtugos¢ przerwy technologicznej oraz na
czas schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna poda¢ ogélnych danych dotyczacych tych czaséw. Ponadto
w przypadku tynkdw wewnetrznych nalezy pamigta¢, iz np. przy podwdjnej grubosci tynku konieczne jest przyjecie
czterokrotnie dtuzszego czasu schnigcia.

W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15 mm
nalezy przyja¢, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie stopien wyschnigcia pozwalajacy na wykonanie dalszych prac.

Rodzaj tynku Zalecany min. czas przerwy|Grubos¢ Grubos¢ tynku
technologicznej w dniach / 1|tynku NA ZEWEWNATRZ
cm WEWNAT

RZ
Wynikajacy z tego Wynikajacy z tego
CZAS PRZERWY CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ] TECHNOLOGICZNEJ]
Tynk normalny 14 dni/1cm 10 mm 15 mm
14 dni *) 21 dni
Tynk lekki 10dni/1cm 15 mm 20 mm
4 dni 21 dni
Tynk cieptochronny 7dni/lcm 20 mm 35 mm
14 dni 25 dni

*) W przypadku nakladania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajacego gips- przerwa technologiczna -
minimum 4 tygodnie.

5.3.10.2.Dtugos¢ przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych wielowarstwowo.

5.3.10.3. Dtugos¢ przerwy technologicznej dla szpachléwki oraz tynkéw drobnoziarnistych.

Szpachlowka / szpachléwka z siatka min. przerwa technologiczna 7 dni min. przerwa
technologiczna 7 dni *)

Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku

nawierzchniowego *)wzgl. wedtug danych producenta.

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY PRZYJAC ODPOWIEDNIO
DLUZSZE CZASY SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzi¢ do zwigkszenia ryzyka powstania
rys. Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, ktora zalecita przyjecie krétszych przerw technologicznych
(producent fabrycznej zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatnosci tynku do dalszej obrobki (np. pokrycie kolejnymi warstwami,
naniesienie powtoki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac.

5.3.11. Obrobka powierzchni tynku.

5.3.11.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstegpne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Moga by¢ widoczne
slady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciagnigtego tynku jest z grubsza wyréwnywana.
Warstwa tynku wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierdwnomierna szorstka powierzchnia oraz
niewielkie otwory pozostaja widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana. Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo
-wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje si¢ z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy
tynkarskiej (zgodnie z gruboscia ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni. Nie moga by¢
widoczne gniazda. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maj a tendencje do tworzenia
pecherzykow i moga by¢ tam wykonywane tylko wigkszym naktadem pracy. Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sa wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane do momentu
uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkow tak, aby patrzac przy oswietleniu
smugowym, byty one catkowicie pozbawione poréw, absolutnie gtadkie i rowne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym moga by¢ wykonywane tylko przy uzyciu
specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki
wapienne, cementowo - wapienne oraz cementowe nie sg filcowane ani wygtadzane. Technika tynku drapanego.
Naniesiony i wyrownany tynk jest w odpowiednim momencie, po rozpoczeciu procesu twardnienia zarysowywany
powierzchniowo deska z wbitymi gwozdziami, cykling zebata lub rowkujaca, przy czym zewnetrzna warstwa
powierzchni tynku jest catkowicie usuwana, odstaniajac strukture zaprawy.

Na zakonczenie powierzchnig tynku omiata sie¢ migkka

miotta. Przygotowanie powierzchni pod oktadziny

ceramiczne.
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Nie wygtadza¢ tynkdw gipsowych i nie zaciera¢ tynkéw cementowo - wapiennych. Jezeli pod ceramiczne oktadziny
scienne, przewidziany zostat cienki tynk wewngetrzny, to tynk ten nalezy wyréwna¢ lub - przy maszynowym tynkowaniu
- zaciagna¢ na ostro (przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.3.12. Pielggnacja tynku.

5.3.12.1. Tynki wewnegtrzne.

Po wykonaniu tynku wewngtrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu grzewczego) nalezy zapewnié dobra
wentylacje pomieszczen. Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic¢
oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien goracego powietrza z
dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt bezposrednio na powierzchnig tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢
umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od sciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciagniecie" wody wiazacej z tynku, a tym samym
prowadzi do jego uszkodzenia. W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat
charakter staty i nieprzerwany, aby unikna¢ utworzenia sie szklistej, zle chtonacej powierzchni tynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

6.2. Kontrola jakosci — wymagania

6.2.1. Uwagi ogolne.
Wykonany tynk musi wykazywaé¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwosci oraz odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym normami. Tynk musi by¢ mocno zwiazany z podtozem. W przypadku powierzchni pokrywanych
oktadzinami ceramicznymi i/lub wystawionych na dziatanie wilgoci nalezy stosowa¢ si¢ do uwag przedstawionych w
niniejszej specyfikacji.

6.2.2. Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnigta powierzchnia tynku musi charakteryzowaé sig wymaganymi wiasciwosciami.
Powierzchnia tynku. Przed wykonaniem robdt nalezy z inwestorem doktadnie oméwié oczekiwany rezultat prac
tynkarskich. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa niedopuszczalne. Krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywaé
idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani pofalowane. Przy wykonywaniu potaczen tynku i/lub
dodatkowego tynkowania na istniejacych juz tynkach (np. wymuréwki w starym budownictwie, nowe tynki na
istniejacych) otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostaja z reguty widoczne. Struktura powierzchni moze
odrozniac si¢ ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie tynkow. Jezeli tynk nawierzchniowy naktadany
jest na zréznicowane lub réznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchianiania wody, wystapia
réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku. Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzucaé si¢ w oczy w normalnym oswietleniu.
Ocena powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztuczne $wiatto padajace pod ostrym katem albo $wiatto stoneczne)
jest niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny réwniez maja wptyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie
przygotowania powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gladkosé, poziom i pion oraz prawidfowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych. Podane w normie wymiary $rednie musza by¢
stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do jakichkolwiek otwordw, elementéw wbudowanych itp.
Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé¢ réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna
by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢ na catym obwodzie rownomiernie szeroka
(réwnomiernie osadzona). Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktada¢, ze wszystkie elementy whudowane sa
osadzone przy zachowaniu pionu oraz ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem tynkowania nie jest obowiazkiem
wykonawcy robdét tynkarskich, ale ewentualne konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodnié¢ z
inwestorem.

Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie moga by¢ widoczne. Duze, powiazane ze
soba powierzchnie tynkarskie wymagaja zwiekszonych naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy, przyczyny ich powstawania.

Rysy moga mie¢ roznorodne przyczyny, miedzy

innymi: osiadanie podtoza,

zréznicowane obciazenia (technologiczne,

uzytkowe), zmienione obciazenia budowli (np. na
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skutek przebudowy), zbyt szybkie wysychanie,

kurczenie si¢ i pelzanie,

niekorzystne formaty powierzchni (brak podziatu),

zetkniecie sig elementéw budowlanych o réznych witasciwosciach,

otwarte fugi,

zapadnigte narozniki,

otwory w $cianach (zbrojenie diagonalne otwordw),

deformacje stropu najwyzszej kondygnacji oraz innych elementéw nosnych, rézne obciazenia

termiczne (np. stonce/ cien, jasne/ ciemne kolory), zr6znicowany uktad kolorystyczny w obrebie jednej

powierzchni, wstrzasy (ruch drogowy, trzesienia ziemi),

i inne. Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysuja sig ksztatty elementéw konstrukcyjnych $ciany (zarysy cegiet lub
bloczkéw, zapadnigte spoiny, rysy), to mozna przyja¢ jedna z nastepujacych przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana
(np. kurczenie sig podtoza pod tynk nie zostato jeszcze zakonczone, wptywy warunkdw atmosferycznych w danej porze
roku), zbyt wysoka wilgotnos¢ podtoza pod tynk (np. brak ochrony poditoza przed wptywem warunkow
atmosferycznych), niefachowe przygotowanie podtoza pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub gtgbokie spoiny, zle wykonany
beton na placu budowy), wadliwe wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébki). Gotowy tynk nie
moze wykazywaé zadnych rys peknigé o szerokosci ponad 0,2 mm. Wigksza liczba i/lub koncentracja rys i peknigé
(réwniez tych dopuszczalnych) nie moze narusza¢ wtasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualna naprawa konieczne jest
kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknigé, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania
sig rys.

6.2.5. Malowanie, powlekanie, p#ytki ceramiczne i inne okfadziny.

Przy dalszej obrébce powierzchni tynku (przy naktadaniu powtok, oktadzin, ptytek itp.) konieczne jest stosowanie si¢ do
ponizszych uwag.

6.2.6. Farby i powfoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powlokami malarskimi nadaje si¢ osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkéw gipsowych farby krzemianowe maja ograniczony zakres
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta
farby. Zaleca sie wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach probnych.

6.2.7. Okf#adziny, tapety oraz mafoformatowep#ytki ceramiczne (wytwarzajgce nieznaczne naprezenia w tynku).
Stosowanie ich dopuszcza sie bez ograniczen na wszystkich typach tynkéw. W przypadku tynkdw zawierajacych gips
konieczne jest wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy przestrzega¢ danych producenta oktadzin.

6.2.8. Okfadziny, cigzkie tapety, plytki ceramiczne, mozaiki oraz okfadziny klejone (wywofujgce wigksze naprezenia
w

tynku). Ze wzgledu na dodatkowe naprezenia $cinajace wystepujace w tynku, tego typu materiaty moga by¢ stosowane
wylacznie na fabrycznej zaprawie tynkarskiej o wytrzymatosci na sciskanie > 2 N/mm2. Nalezy dokonaé¢ wstepnego
przygotowania powierzchni lub uszczelnienia, zaleznie od stopnia narazenia na dziatanie wilgoci (patrz tabela 3).
Poczatek prac zalezy od stopnia wyschniecia tynku, a w przypadku tynkéw wapiennych lub cementowo - wapiennych
takze od stopnia stwardnienia tynku (karbonatyzacja).

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru

jest: [m?] powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia og6lne dotyczace odbioru robét
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczeg6lowe dotyczace odbioru robét

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci

tynku:  brak  niepozadanych  peknigé

powierzchni,

materiaty wykorzystane do konstrukcji $cian i stropow oraz zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiada¢ stosowne
dokumenty, zapewniajace ich jakos¢ oraz dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie,

stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZITYNKOW NAKELADANYCH MASZYNOWO |
RECZNIE

Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowaé jak tynki
kategorii 111,zgodnie z tabela nr 5 PN-70/B-10100:

I Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
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Kategoria Odchylenia pionowe poziome przecinajacych
tynku powierzchni  tynku go go sig
od ptaszczyzny i ptaszczyzn
odchylenie od kata
krawedzi od linii przewidzianego
prostej w
dokumentacji
Kategoria Il [Nie wieksze niz 3 mm i w|Nie wieksze niz 2 mm na 1 m|Nie wieksze niz 3 mm na 1|Nie wigksze niz
liczbie nie wigkszej niz 3|i ogétem nie wiecej niz4 mm|m i ogdtem nie wigcee niz|3 mmnalm
na calej dlugosci taty|w pomieszczeniach do 3,5 m|6 mm na catej powierzchni
kontrolnej 2 m wysokosci oraz nie wigcej|ograniczonej przegrodami
niz 6 mm w pomieszczeniach|pionowymi (sciany, belki
powyzej 3,5 m wysokosci  |itp.)

OCZEKIWANIA W ODNIESIENIU DO JAKOSCI

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziarna w
materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwigkszych ziaren. ktora - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4
mm.

Najwiegksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i czgsciowo lub w catosci wystaje
ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomigdzy duzymi ziarnami maja strukture drobnoziarnista i z tego wzgledu lekkie
"piaszczenie” sig tynku (préba scierana dtonia) nie jest uwazane za wadg wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie nalezy poréwnywaé z tynkiem
drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).

(Wygtadzong powierzchnig mozna otrzymac wyltacznie przez pokrycie tynku warstwa gtadzi tynkarskiej).

OCENA OTYNKOWANEJ POWIERZCHNI.

Nie dopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci nie moga by¢ widoczne w
normalnym o$wietleniu. Nie dopuszcza sig oceniania tynku w swietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnigtego mozna uzy¢ materiatu naprawczego do
zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej powierzchni.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonang i odebrana
instalacjg nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Dostarczenie materiatéw i
sprzetu Przygotowanie
zaprawy Ustawienie i
rozbiorka rusztowa n
Mocowanie listew
tynkarskich Osiatkowanie
bruzd

Osadzenie drobnych elementéw (tj,. kratki
wentylacyjne) Reperacje tynkéw po dziurach i
hakach
Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatow Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sa
niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
*  PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
e PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
e PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
e PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych(Zmiana
Azl)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe
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*  PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwickochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
*  PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-07
MALOWANIE
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie rob6t malarskich.

1.3.  Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu powtok malarskich $cian i sufitow.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
zwiazanych z: « wykonaniem rob6t malarskich pomieszczen wewnetrznych.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
»Wymagania ogélne"

1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne™ .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Rob6t oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1 Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Spoiwa bezwodne

2.2.1. Pokost Iniany

Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom
normy panstwowe;.

2.2.2. Pokost syntetyczny

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o
whasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac: wode

e do farb wapiennych, terpentyne i benzyne

e do farb i emalii olejnych,

« inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

2.4, Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.4.1.  Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.4.2. Farby olejne i ftalowe

e -Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002 wydajnos¢ - 6-8m2/dm3 czas schnigcia -
12h

e -Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C- 81901/2002 wydajnos¢ - 6-10m2/dm3
2.4.3. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:

e lepkos¢ umowna : min.60 -gestosé: max. 1,6g/cm3

e zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45%

e roztarcie pigmentow: max. 90 m

e czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia
wyschniecia--max. 2godz. Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekdw,

grubos¢ - 100-120 jam

przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,

elastycznosc¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,
twardo$¢ wzgledna - min., 0,1,

odpornos¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki
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. odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO
90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400.

2.5. Srodki gruntujace.

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

»  powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

* na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbg emulsyjna rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z
tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

2.6. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynk6w i wezesniej naprawianych miejsc. Zaleca
sie stosowanie do tego celu zapraw i szpachléwek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w
postaci proszkowej do zarabiania woda bezposrednio przed uzyciem.

2.7. Termin robdt.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywa¢ dopiero po wyschnigciu tynkdw i naprawianych miejsc
(jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych - po catkowitym i ostatecznym
umocowaniu wszystkich elementdw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w $cianach.

2.8. Powierzchnie podtezy pod malowanie powinny byé:

gfadkie i réwne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza si¢
pojedyncze wgtebienia o $rednicy do 5 mm i gigbokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci
obowiazuja wymagania jak dla tynkdw 1V kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sie, bez spekan i

rozwarstwien, czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen

(kurzem, rdza),

dojrzafe pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od
rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowa¢ podtoza po 7 dniach,

suche - (tabela) badanie wilgotnosci podioza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznym lub
karbidowym), metoda suszarkowo-wagowa lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Podtoze Rodzaj farby Najwigksza  wilgotnos¢
podtoza% masy
Tynki cementowe | Wapienna 6443
cementowo-wapienne klejowa lub kazeinowa
emulsyjna
olejna, z zywic syntetycznych
Tynki gipsowe Klejowa Emulsyjna 443
olejna, z zywic syntetycznych
Drewno, sklejka, piyty|olejna, z Zywic syntetycznych|(4 12
pilsniowe twarde chemoutwardzalna

2.9. Malowanie.
Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewni¢ witasciwa ochrone podtoza przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyja¢ uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiagna¢ pod
warunkiem wiasciwego przygotowania podioza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidtowej
technologii malowania. Podstawowe sktadniki wyrobéw malarskich to:
*  spoiwa - substancje majace zdolnos¢ tworzenia powtoki na pokrywanej powierzchni,
* pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjace, barwiace lub wypetniajace stosowane w postaci
zawiesiny lub roztworu, ktore pozostaja po wyparowaniu rozpuszczalnikéw,
» rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktdrych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w roztwor w celu
umozliwienia powstania cienkiej powtoki poczatkowo ptynnej, a poOzniej przechodzacej (w miare ich
odparowywania) w ciato state, oraz zapewnienie prawidtowego
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przebiegu przemian fizykochemicznych. Oprocz wyzej wymienionych skiadnikéw wyroby malarskie moga
zawiera¢ srodki pomocnicze nadajace im okreslone wiasciwosci lub tez odpowiadajace za cechy powtok. Sa to miedzy
innymi: dyspergatory, peptyzatory, srodki zapobiegajace kozuszeniu, utwardzacze, stabilizatory emulsji itp. Ze wzgledu
na rodzaj substancji powtoko-twadczej i jej posta¢ fizykochemiczna wérdd wyrobéw malarskich wyrdznia sie:

» farby - dyspersje ciat statych (pigmentéw) w cieczy, ktora stanowi spoiwo; po naniesieniu petnia funkcje

ochronne,

» emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po naniesieniu pelnia zwykle funkcje

dekoracyjne,

» lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotworczych (zywice, asfalty itp.) w rozpuszczalnikach i
rozcienczalnikach; ich cecha charakterystyczna jest brak zdolnosci krycia.

Poniewaz farba lub emalia nazywa sie zawiesing zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadajacych im barwe
czastek pigmentu, ktdre jednoczesnie nadaja powtoce wiasciwosci kryjace, nazwy te beda czesto stosowane wymiennie.
Przed rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapozna¢ sie z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobow
malarskich. Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

*  przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowac¢ produkt; niestety bardzo czgsto na opakowaniu brakuje
przeciwwskazan do stosowania farby,

*  sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowac podtoze, w jakiej temperaturze malowac itp.

e sposobu nanoszenia -jaka technika nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metoda natryskowa,

e krycia - ile razy nalezy pomalowaé¢ powierzchnie, aby uzyskaé¢ catkowite pokrycie; informacje te zwykle sa
podawane za pomoca symboli ,,1-2" (konieczne jedno malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,,2--3"
(konieczne dwa malowania, a jesli to nie wystarcza - trzy),

* wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowaé konkretng powierzchnig,

e czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosi¢ kolejne warstwy; im
wyzsza temperatura i nizsza wilgotnos¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

e rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskaé¢ odpowiednia konsystencje,

e okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje whasciwosci i tworzy powtoke
dobrej jakosci, atestow -produkty, ktore nie maja oceny higienicznej Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH),
moga by¢ szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywaja réwniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodnosci z Polska Norma lub znak E, ktéry oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak
oznaczone maja dobra jakos¢ i sa bezpieczne dla zdrowia i srodowiska.

2.10. Warunki sktadowania

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania robot:

Agregaty malarskie -urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i
syntetycznymi - do malowania duzych powierzchni pendzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie pedzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac si¢ diugim czasem schniecia oraz nie powinny
zawiera¢ rozpuszczalnikéw agresywnych. Dobre do nanoszenia ta technika sa farby alkidowe, olejne, epoksydowe i
poliuretanowe. Duzy wptyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego pedzla, tzn.
usuniecie z niego kurzu i luznych wtoséw. W tym celu pedzel nalezy doktadnie wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo
starannie wyptuka¢ i wysuszy¢, a nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub lakierze) i ocierajac o brzeg innego
naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby), usuna¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym powtérzeniu tych
czynnosci mozna rozpocza¢ malowanie.

Duze znaczenie ma réwniez wybdr odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza oraz malowania farbami
alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sa pedzle o twardym, krétkim witosiu. Do nanoszenia farb
winylowych i chlorokauczukowych mozna stosowaé pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy
nanosi¢ pedzlami ptaskimi o miekkim wiosiu. polega na nanoszeniu farby réwnolegtymi pasami minimalnie
zachodzacymi na siebie. Farby i emalie nawierzchniowe naktada si¢ w dwdch kierunkach prostopadtych do siebie
(krzyzowo), nieznacznie dociskajac pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada sie
rowniez w dwéch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajac w podtoze.

Aby unikna¢ powstawania zaciekdw, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy na ograniczonej powierzchni
najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac pedzel do
powierzchni, a nastepnie w kierunku poziomym. Kolejna warstwe naktada si¢ od géry do dotu, lekko dociskajac pedzel i
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odrywajac go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania pgdzlem zminimalizowa¢ powstawanie
sladéw przejs¢ pedzla, mozna stosowaé wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem. Szybko schnace i zawierajace
agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe, chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagaja innej techniki
nakiadania. Na pedzel nalezy nabiera¢ wigksza ilos¢ farby (lub lakieru) i naktada¢ ja rdwnomiernie na podioze, bez
wcierania, starajac si¢ nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz
poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnacymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez
producenta wyrobu) doktadnie umy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszyé
i umy¢ ponownie woda z mydtem.
3.2.2. Malowanie watkiem
Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi sie farby alkidowe, olejne, uretanowe i poliuretanowe.
Do powierzchni chropowatych zaleca si¢ watki o dtugim wiosiu, ktérych uzycie zapewni pomalowanie zagtebien
podtoza. Farby rozpuszczalnikowe nanosi si¢ watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne watkiem z gabki. Przy
malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dwie czgsci: wanienkg, do ktorej wlewa sig
farbe, oraz zebrowana pochyta ptaszczyzne, na ktdrej mozna odcisna¢ nadmiar farby (niektére tacki zamiast ptaszczyzny
zebrowanej maja specjalna siatke). Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza si¢ go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu réwnomiernego nasaczenia go farba oraz odcisniecia jej
nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi si¢ po malowanej powierzchni réwnolegtymi pasami, ktore powinny
minimalnie na siebie zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym Kierunku powtarza sig te czynnos¢ w kierunku
prostopadtym do pasoéw pierwszej warstwy. Watkiem dos¢ trudno rozprowadza si¢ wyroby schnace fizycznie i
zawierajace agresywne rozpuszczalniki (winylowe, akrylowe i chlorokauczukowe). Na watek nalezy nabiera¢ wigksza
ilos¢ farby i naktadac ja rwnomiernie na podtoze, bez wcierania, starajac si¢ nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz
moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko
schnacymi watek co pewien czas (okreslony przez producenta wyrobu) nalezy doktadnie umy¢ w rozpuszczalniku
(zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie woda z mydtem. Nie jest zalecane gruntowanie
podtoza przy uzyciu watka. Trudnosci pojawiaja sig takze przy rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrob6w szybko
schnacych.
3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich
Do mechanicznego malowania na budowie stuza aparaty natryskowe. W zaleznosci od sposobu rozpylenia farby mozna
wyrdzni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i hydrodynamicznego.
W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem (zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy
aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie si¢ po wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza si¢ aparaty z napedem:
mechanicznym, bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.
W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego powietrza i rozpylana w
momencie rozprezenia si¢ powietrza po jego wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powtok ta metoda
sktada si¢ z pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewodow
doprowadzajacych sprezone powietrze.
Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do ktérych nalezy jedynie doprowadzi¢
sprezone powietrze. Koncowka urzadzenia natryskowego lub pistoletu powinna byé prowadzona w odpowiednigj
odlegtosci od malowanej powierzchni. Odlegtosé te ustala si¢ na podstawie proby wykonanej przed malowaniem. Bardzo
wazne jest rowniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi si¢ pasami nieznacznie naktadajacymi si¢ na siebie.
Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez pasami zachodzacymi na siebie,
ale w kierunku prostopadtym do paséw pierwszej warstwy. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadaja
mozliwosci nakfadania przy ich uzyciu farb ciezkich o doskonatych wiasciwosciach antykorozyjnych. Natrysk
hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem 8-25 MPa. Po przekroczeniu predkosci
krytycznej nastepuje zaburzenie stabilnosci wyptywajacego z dyszy strumienia farby i na skutek oddziatywania sit
napiecia powierzchniowego rozpada si¢ on na wiele kropli. Predkos¢ wyptywu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s.
Stosuje sie trzy metody natrysku dynamicznego.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. pojemniki moga by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach. Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym
lub drogowym.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania Robdt
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00
»Wymagania ogolne". Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga si¢
przestrzegania nastepujacych zasad:

e prace na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma mozliwosci

zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje si¢ z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz
powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukji,
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» przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do
usuwania starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowaé¢ okulary ochronne i odziez
ochronna (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajac skOre twarzy i rak ttustym kremem
ochronnym,

* przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w farbach olejnych,
olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowa¢ odziez ochronna, a prace
wykonywa¢ przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu palenia
papierosow i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikéw elektrycznych, narzedzi i silnikéw powodujacych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

*  przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajacych krzemionkg stosowaé
maski pytochtonne, a skdrg twarzy i rak zabezpieczy¢ ttustym kremem ochronnym,

* nie nalezy stosowa¢ materiatéw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwiazki chromu, otowiu, fluatéw.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Warunki przystgpienia do robét

Temperatura. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze a +5°C. W ciagu doby nie moze nastapi¢ spadek ponizej
0°C. Farba silikonowa mozna malowa¢ w temperaturze 3= -5°C. Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz by w ciagu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

C) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.
Pogoda. Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim podczas
opadow

atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatréw.
Niedopuszczalne jest malowanie
powierzchni zawilgoconych, szczeg6lnie wyrobami rozpuszczalnikowymi.

Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcienczalne, tj. klejowe,
cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny by¢
transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.2.2. Przygotowanie  powierzchni  pod

malowanie Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztacza prefabrykatéw itp. wypetni¢ zaprawa cementowa z co najmniej 14-dniowym
wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci,

b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentdw i czysta woda. Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowaé¢ do tego celu zaprawe gipsowa (z
wyprzedzeniem ldniowym przed malowaniem), dla pozostatych podtozy - zaprawg cementowa lub
cementowo-wapienna (z wyprzedzeniem 14-dniowym), b) powierzchnie tynku oczysci¢.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a)mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkia wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

¢) roztworem mleka wapiennego pod pierwsza warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%) pod druga i
nastepna warstwe farby klejowej (przy malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym  benzyna lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.
Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem Kkleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczona farba emulsyjna (farba: woda =
1:6) -pod malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatdw drewnopochodnych:

a)oczysci¢ z kurzu, ttustych plam i zaciekow zywicy,

b)usuna¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlowka,

¢)zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d)seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym

preparatem.

5.2.3. Prace przygotowawcze do malowania

5.2.3.1. Przygotowanie pomieszczen

Przed przystapieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzatniete resztki materiatdw, sprzety itp.
Elementy juz wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed
zachlapaniem farbami.
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5.2.3.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkdw

Nowe tynki wymagaja okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, choc¢ czas ten zalezy od rodzaju tynku i farby, jaka bedzie
uzyta) i dopiero potem mozna przystapi¢ do nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢
drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy i zachlapan, a nastgpnie powierzchnie tynku odkurzy¢. Przed
malowaniem doktadnie przeglada si¢ wszystkie $ciany (rowniez dziatowe), zwtaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w
celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypelnia sig elastyczna masa akrylowa. Nie nalezy stosowa¢ do
tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie daja si¢ one pomalowa¢. Drobne odpryski i pegknigcia tynkow
nalezy wypetni¢ gtadzia tynkowa. Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba fatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca sie (przez producentow farb)
gruntowanie tynku specjalng farba emulsyjna do gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢
podtoza, co pozwala w niektorych przypadkach poprzestaé na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna
rowniez pomalowaé rozcienczong farba emulsyjna jako warstwa gruntowa i po wyschnieciu nanies¢ 1 lub 2 warstwy
farby w zaleznosci od jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowac¢ specjalnymi bezbarwnymi preparatami na bazie akrylu, a nastgpnie
pomalowaé jedna warstwa farby emulsyjnej do gruntowania i jedna lub dwiema warstwami farby emulsyjnej
nawierzchniowej. Do gruntowania mozna réwniez uzy¢ rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania $cian. Tynki
gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krétszy niz przy tynkach tradycyjnych. Warunkiem przystapienia do
gruntowania jest, aby sciana byta sucha i jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno
ponadto by¢ gtadkie, rowne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu kolorami stabo kryjacymi
jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas tatwiej jest uzyskac jednolita barwe. Wazne jest rowniez, aby
podtoze byto jednakowo gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.

5.2.3.3. Przygotowanie powierzchni starych tynkéw

Jesli stara powtoka farby jest stosunkowo cienka i dobrze trzyma sie tynku, przygotowanie powierzchni ogranicza sig do
oczyszczenia sciany z kurzu, usunigcia niepotrzebnych gwozdzi, hakéw itp. oraz uzupetnienia ubytkéw tynku masa
szpachlowa, a drobnych peknig¢ elastyczna masa akrylowa. Jesli pomieszczenie byto poprzednio malowane farba
klejowa lub warstwa farby na $cianie jest zbyt gruba, nalezy ja bezwzglednie usunac.

Powierzchnie przeznaczone do malowania farbami klejowymi gruntuje sie 1-2,5-proc. roztworem wodnym mydia
szarego. Sciany, z ktérych usunigto tapete lub farbe, nalezy wygtadzié najpierw szpachla tynkarska, a potem wymalowaé
tak jak nowy tynk. Wygtadza¢ $ciany masami szpachlowymi gipsowo-akrylowymi mozna wytacznie w pomieszczeniach
nieulegajacych zawilgoceniu i przemarzaniu. Sciany malowane farba olejna najlepiej jest przetrze¢ papierem sciernym i
odkurzy¢, a nastepnie nanies¢ nowa warstwe farby. Jezeli na $ciang pomalowana farba olejna ma by¢ naniesiona farba
emulsyjna, farbe olejna nalezy usuna¢ za pomoca dostepnych na rynku preparatéw do usuwania farb olejnych, co
zapobiegnie zniszczeniu powierzchni tynku. W pomieszczeniach zawilgoconych, Zle izolowanych, zle wentylowanych i
przemarzajacych dos¢ czesto na malowanych $cianach pojawiaja sie¢ wykwity plesni (czerniejaca farba) niedajace si¢
zamalowa¢. Wkrétce po malowaniu pojawiaja Si¢ ha nowo i sa

bardzo szkodliwe dla oséb przebywajacych w tych pomieszczeniach.. Nalezy bezwzglednie zniszczyé ewentualne
wystepujacy grzyb w miejscu jego wystepowania.

Jesli zainfekowane powierzchnie sa juz suche, zeskrobuje sie wszystkie warstwy farby az do tynku, nastepnie
powierzchnig pokrywa si¢ srodkiem impregnujacym przeciwgrzybicznym (preparat musi mie¢ atest do stosowania
wewnatrz pomieszczen). Stosujac impregnat, nalezy przestrzegac¢ $cisle instrukcji uzycia. Nastepnie uzupetnia sie¢ braki
tynku i tak przygotowana powierzchnie maluje specjalnymi farbami bioodpornymi, zawierajacymi specjalne,
nieszkodliwe dla ludzi srodki niedopuszczajace do rozwoju mikroorganizmow.

5.2.3.4. Przygotowanie powierzchni betonowych

Alternatywnym sposobem wykanczania powierzchni betonowych jest ich malowanie. Chemia budowlana zapewnia
produkty pozwalajace uzyska¢ jednolity kolor oraz spoista, odporna na scieranie i wilgo¢ powierzchnie o odpowiedniej
odpornosci na §cieranie, a podtoge betonowa mozna odswiezaé co kilka lat, malujac ja na dowolny kolor.

Gwarancja otrzymania powtoki o wtasciwych parametrach jest odpowiednie przygotowanie podtoza oraz nanoszenie
specjalnie do tego celu przeznaczonych farb zgodnie z zaleceniami producenta. Posadzki kruszace sie, pekajace,
wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatéw nie nadaja si¢ do malowania. Wszelkie pekniecia i wykruszenia
nalezy odkurzy¢, ubytki uzupetni¢ oraz usunaé¢ plamy z olejéw. Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlepiej
jest usuna¢ uprzednio natozone warstwy farby. Jezeli jest to niemozliwe na catej powierzchni podtogi, to przynajmniej w
miejscach ztuszczen istniejacej powtoki. Do usuniecia starych farb stosuje sie¢ specjalne zmywacze chemiczne. Na tak
przygotowane podtoze nanosi si¢ farbe. Tuz przed malowaniem posadzke jeszcze raz doktadnie trzeba odpylié,
zamiatajac ja doktadnie lub odkurzajac. Zalecanym rozwiazaniem jest naniesienie jako pierwszej warstwy farby
gruntujacej, a nastepnie jednej lub dwoch warstw farby nawierzchniowej. Poniewaz malowanie posadzki jest czynnoscia
stosunkowo prosta i przebiega bardzo szybko (powierzchnia odparowujacej farby jest bardzo duza), aby zmniejszy¢ ilos¢
opardw rozpuszczalnikéw, nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczenia. W mniejszym stopniu uwaga ta dotyczy
farb wodorozcienczalnych, cho¢ do czasu catkowitego wyschnigcia one réwniez moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Do
zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza si¢: odpornosé¢ na wilgoé, scieranie,
dziatanie czynnikdw atmosferycznych (réwniez niskich temperatur), niektorych kwaséw i zasad, nie palnosé,
wihasciwosci antyelektrostatyczne.
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5.2.4. Wykonywanie powfok malarskich

5.2.4.1. Zalecenia ogolne

Do malowania recznego i watkiem powinno sig stosowa¢ farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do
malowania natryskowego -rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby
handlowe powinno si¢ rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb
wodnych - woda, w przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5%w stosunku do farby.
Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naklada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktada¢ pedzlem,
natryskiem lub watkiem. Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnia warstwe powtoki wykona¢ tak, aby kierunek pociagnigé¢ pedzla
byt prostopadty do sciany z oknem - przy malowaniu sufitu lub do podtogi - przy malowaniu scian.

5.2.4.2. Malowanie farbami wapiennymi

Na podtoze bardziej nasiakliwe i do gruntowania stosuje si¢ farbe rzadsza, jednak farba nie powinna $ciekaé¢ z
powierzchni pionowych podczas malowania. Wyschnigta powtoka wapienna ma jasniejsza barwe niz farba. Barwy
powlok wapiennych sa mato intensywne z uwagi na wybielajace oddziatywanie spoiwa wapiennego. Malowania farbami
wapiennymi wykonac 2-krotnie, przy czym podtoza suche nalezy zwilzy¢ woda lub rozcienczonym mlekiem wapiennym.
Malowa¢ nalezy metoda ,,mokro na mokro", tzn. nastgpna warstwa przed wyschnigciem poprzedniej warstwy.

5.2.4.3. Malowanie farbami cementowymi

Malowa¢ podobnie jak farbami wapiennymi, z tym ze druga warstwe naklada¢ po 1 -2 dniach. W razie zbyt szybkiego
wysychania powtoki (lato) zaleca si¢ zwilzanie jej za pomoca mgty wodnej rozpylanej aparatem natryskowym. Wady
powlok cementowych (i sposoby zapobiegania im) sa analogiczne do wystepujacych przy malowaniu farb wapiennych.
5.2.4.4, Malowanie farbami klejowymi

Farba klejowa powinna da¢ si¢ natozy¢ cienka i rowna warstwa oraz nie powinna scieka¢ (np. z pedzla). Powtoka po
wyschnieciu jest jasniejsza niz farba. Doklejenie farby sprawdza sie poprzez lekkie potarcie powtoki tkaning bawetniana
(koloru ciemnego dla jasnych powtoki odwrotnie), przy czym na tkaninie nie powinny pozostawac $lady startej powtoki.
W przypadku nadmiaru kleju powtoka wykazuje spekania. Przy malowaniu zwyktym naktada sig 2 warstwy farby (kazda
po przeschnieciu poprzedniej) - bez gruntowania miedzywarstwowego. Przy malowaniu doborowym naktada si¢ 2-3
warstwy farby z dodatkowym gruntowaniem (gruntownikiem mydlanym 1%) warstwy podktadowej i tepowaniem
pedzlem wierzchniej warstwy jeszcze w stanie mokrym. Malowanie $cian nalezy robi¢ po przeschnieciu powtoki na
suficie.

5.2.4.5. Malowanie farbami krzemianowymi

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metoda ,,mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podtoza roztworem szkta wodnego
potasowego rozcienczonego woda w stos. 1:3 (tynki bardziej nasiakliwe - rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub specjalnym dla
tego typu farb gruntownikiem. Powtok krzemianowych nie mozna wykonywaé na kruszacych sie tynkach i na podtozach
zawierajacych gips oraz na starych powtokach olejnych (bez ich catkowitego usuniecia i przetarcia rzadka zaprawa
wapienna). Stare mocne powtoki krzemianowe po oczyszczeniu mozna ponownie malowa¢ farbami krzemianowymi.
5.2.4.6. Malowanie farbami emulsyjnymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego jej transportu czy
przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co ja dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejsza
niz farba. Do barwienia farb stosuje si¢ farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty pigmentowe. Nie wolno do tego
celu stosowaé suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o
czym informacja znajduje sie na etykietach tych wyrobdw) nie mozna stosowaé na powierzchnie elewacyjne. Niektore
farby emulsyjne mozna stosowaé na

wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze
wzgleddw ekonomicznych (wiecej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i wyzsza szczelnosc)
nie powinny by¢ stosowane do wnetrz. Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz". Do pierwszego malowania
(szczegolnie podtozy nasiakliwych) stosuje sie farbe rozcienczona woda w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego
- farbe handlowa. Podloza gipsowe zagruntowaé (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farba
emulsyjna rozcienczona woda w stosunku 1:6. Druga warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu
pierwszej. Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywaé¢ na kruszacych sie podtozach lub na starych, pylacych sie
powlokach oraz na powtokach $wiezych silnie alkalicznych.

5.2.4.7. Malowanie farbami silikonowymi

Przed malowaniem poditoze zagruntowaé specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem producenta z
wyprzedzeniem 24 h.Farbe silikonowa naktada¢ 2-krotnie w odstepach 24h. Powlok silikonowych nie mozna
wykonywa¢ na stabych podtozach.

5.2.4.8. Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych

Dostosowa¢ konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem natryskowym) przez dodatek
3-5% rozcienczalnika. Biata farbe dobarwia sie do zadanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno
dobarwia¢ suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podtozu uprzednio zagruntowanym
(z 24 h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda warstwa powtokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu:
podktadowa - z farb do gruntowania ogoélnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), warstwa wierzchnia - z farb
nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj. trojwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy

PUP ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatow, tel. 530-610-975 88/154



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

natozy¢ warstwe emalii. Malowanie mozna wykonywa¢ jako uproszczone, zwykte i doborowe. Przy wykonywaniu
powlok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi si¢ rézni¢ od poprzedniej wigksza zawartoscia spoiwa, tj. przechodzi sig od
warstwy ,,chudej"” do ,ttustej" (farba podktadowa, nawierzchniowa, emalia),

b) kazda warstwe naktada¢ cienko w odstgpach 24 h dla wyrobdw olejnych i zywic syntetycznych,

c) przy malowaniu drewna i materiatéw drewnopochodnych poza gruntowaniem i zabezpieczeniem przed grzybami i
owadami konieczne jest co najmniej jednokrotne pomalowanie stolarki farba podktadowa i 2-krotne farba
nawierzchniowa; przy naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociagnig¢ pedzla - zgodny z przebiegiem stojow
drewna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne™.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie¢ w nastepujacych

terminach (w temperaturze 3= +5°C, wilgotnosci wzglednej

powietrza 65%):

» z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

» z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych - nie wczesniej

niz po 14 dniach. Badania obejmuja sprawdzenie:

* wygladu zewnetrznego,

*  zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

» odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.

« dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtoérnie. Kontrola
miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatdw malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

¢) stopnia skarbonizowania tynkdw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

e) sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

f) sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s. Wyniki badan jakosci materiatow i
podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczeg6lnym rodzajom powlok

Powtoki wapienne i cementowe:

m jednowarstwowe powinny pokrywa¢ podtoze, bez plam i odpryskéw, nie powinny si¢ Sciera¢; przy malowaniu
uproszczonym dopuszczalne slady pedzla,

m dwuwarstwowe nie powinny mie¢ widocznych plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, nie dopuszcza sie
niejednolitego odcienia w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan.

Powtoki klejowe. Powinny by¢ bez uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i $sladéw pedzla, odporne na $cieranie, bez
spekan, tuszczenia sig¢ i odstawania powtoki od podioza i widocznych poprawek. Powtoki na sztablaturze, tynku
szpachlowym, drewnie struganym i ptytkach pilsniowych moga mie¢ kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym
odcieniu, jednolite na catej powierzchni.

Powtoki kazeinowe i krzemianowe. Powinny odpowiada¢ wymaganiom jak dla powtok klejowych, z tym ze powinny by¢
odporne na zmywanie woda.

Powtoki emulsyjne. Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sig). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam, spekan,

tuszczenia.

Powtoki silikonowe. Powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, plam,
smug, przeswitow, sladow pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

Powtoki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolita, bez sladéw pedzla, smug, zaciekow,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogblne".
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Jednostka obmiaru
jest: [m?] powierzchni
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczeg6lowe dotyczace odbioru robdét

8.2.1. Odbiér podteza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 i 5.3.. Jezeli odbidr
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.2.  Odbidr rob6t malarskich

»  Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

*  Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

*  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

*  Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

*  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze rob6t

e Zatwierdzona dokumentacje techniczna
e Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podioza, prawidiowe wykonanie
kazdej z warstw podktadowych pod malowanie

«  Protokoéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw
8.4. Ocena koncowa
Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane
roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje si¢ za niezgodne z wymogami projektu i
nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty moga by¢ zakwalifikowane do
ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu
sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usuniecia, ale nie wptywajacych w
spos6b razacy na jakosé¢, to pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te moga by¢ przyjete z
réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
»  Przygotowanie podtoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkéw w podtozu
Dostarczenie i przygotowanie farb
Zabezpieczenie powierzchni sasiednich (niemalowanych)
Malowanie $cian, posadzek, oktadzin cian i sufitow
Ustawienie i rozebranie rusztowan (drabin malarskich)
e Oczyszczenie zabrudzen, usuniecie zabezpieczen powierzchni sasiednich
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sa niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo ogolne. Cz. 4,
Arkady 1990 (rozdziat
27).
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* Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozja konstrukcji betonowych i zelbet. Instrukcja nr 351/98. ITB,
Warszawa 1998.
» PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy
» PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze
» PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
» PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
» PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
» PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
* PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
» PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi
* PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich.
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
* PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i
sufity —Klasyfikacja
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania
PN-62/C-81502  Szpachl6wki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-08 ,
OKLADZINY Z PLYTEK NA $CIANACH
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na pokrywaniu $cian
oktadzinami z ptytek.
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie robot polegajacych na
pokrywaniu $cian oktadzinami z ptytek.
1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu oktadzin z ptytek glazurowanych na
scianach. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt zwiazanych z:
» wykonaniem robét polegajacych na pokrywaniu $cian oktadzinami z ptytek.
1.4.  Okreslenia podstawowe
* Glazura - ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe scienne
» Fuga - zaprawa do barwnego wypetniania spoin o szerokosci 4-16 mm, w sciennych i podtogowych oktadzinach
wykonanych z: ptytek ceramicznych (glazura, terakota, gres),. W przypadku fugowania oktadzin przyklejonych
na stabilnych, sciennych ptytach drewnopochodnych i gipsowo-kartonowych, na podtozach wykonanych w
systemie ogrzewania podtogowego lub sciennego, nalezy stosowa¢ zaprawe z dodatkiem emulsji elastycznej.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogélne"
1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Robot
Ogodlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Rob6t oraz
za ich zgodnosé¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
2. MATERIALY
Materiaty ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Zaprawy
cementowe i cementowo-wapienne do mocowania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-14501:1990. a
Zaprawy klejace powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10107:1998 Ilub odpowiednim aprobatom
technicznym. Masy klejace w postaci past i zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych. Ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe $cienne o wymiarze modularnym wg Dokumentacji
Projektowej 200x250mm, monolityczne to znaczy posiadajace jednolita barwe o jednakowym natezeniu koloru na catej
plytce i na wszystkich ptytkach jednakowa, bez jakiegokolwiek wzoru, w I klasie jakosci.

2.4. Warunki sktadowania

Ogolne wymagania dotyczace sktadowania materiatéw podano w ST 00.01.00 ,,Wymagania ogdlne".
3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2, Sprzet do wykonania robot:

Wiertarka z mieszadtem, szpachelka lub paca gumowa, gabka i paca gabkowa. Narzedzia nalezy czyscié¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami
wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

5.2.  Szczego6towe zasady wykonywania robot

5.2.1. Warunki przystgpienia do robét okfadzinowych (ceramicznych).

Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywacé po:

»  zakonczeniu rob6t tynkarskich,

« osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki,

« catkowitym zakonczeniu robdt instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i metalowych urzadzen
sanitarnych oraz armatury o$wietleniowej,

. zainstalowaniu statych zabuddw urzadzen sanitarnych. Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
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Okfadzing z glazury wykonywaé po zakonczeniu oktadziny ceramicznej posadzek. W pomieszczeniach w ktorych
glazury nie wyktada sig na petna wysokos¢ pomieszczen ptytki oktadzinowe rozmierzyc¢ tak, by wszystkie rzedy poziome
poczawszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar modularny a docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej
potozony. Nie dopuszcza sig nieciagtych spoin pionowych na scianach, t,j, uktadania ptytek z przesunigciem poziomym
pomiedzy ich pozycja w poszczegolnych rzedach, tacznie z najnizszym. Nie dopuszcza si¢ uzywania listew z tworzywa
sztucznego do taczenia plytek na krawedziach poziomych ani pionowych. Kolor spoiny wg. nadzoru autorskiego. Dla
umozliwienia wyboru Wykonawca dostarczy Projektantowi probki.

5.2.2.  Ok{fadziny ceramiczne scian Podfeza pod okfadziny

Podtoze stanowia otynkowane (tynkiem cienkopowtokowym) mury ocieplone styropianem oraz sciany betonowe.
Podtoze powinno by¢ réwne, niepylace, pozbawione powtok malarskich, bez zattuszczen i $ladéw bituméw. Przy
mocowaniu za pomoca zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej spoiny w murach ceglanych powinny mieé
glebokos¢ ok. 10-15 mm, a powierzchnia betonowa powinna zosta¢ nakituta na ok. 50% powierzchni. Uszkodzone
podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawa cementowa marki min. M4 lub specjalnymi masami naprawczymi.
Wykonywanie oktadzin przy uzyciu zaprawy cementowej lub cementowo-wapienne;j.

Na $cianach murowych nalezy wykona¢ dwuwarstwowy podktad z obrzutki (zaprawa marki M7-M15) i narzutu (zaprawa
marki M4-M7). Elementy ceramiczne nalezy posegregowaé¢ wedtug wymiaréw i gatunkow, a bezposrednio przed
uktadaniem namoczy¢é w wodzie przez ok. 3 godziny. Po stwardnieniu podktadu mozna przystapi¢ do mocowania
elementow, nakfadajac na ich strone montazowa zaprawe cementowa lub cementowo-wapienna i dociskajac je do
podtoza. Zaprawa powinna pokrywa¢ cata powierzchnie ptytki. Osadzanie elementéw rozpoczynamy od dotu. Szerokosé
spoin jest zalezna od rodzaju elementéw oktadzinowych i powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym. Wykonanie
oktadzin przy uzyciu zapraw i mas klejacych

Podtoze powinno by¢ réwne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykona¢ mocny podkiad tak jak dla oktadzin
mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych. Na stwardniatym podktadzie lub rdwnych podtozach betonowych nalezy
rozprowadzi¢ za pomoca pacy zabkowanej o wysokosci zabkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu ceramicznego)
zaprawe klejaca i nastepnie przytozy¢ i docisna¢ mocowany element. Przy mocowaniu elementéw za pomoca zapraw
klejacych nie wolno moczy¢ ptytek, a przygotowujac zaprawe klejaca, nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji
podanej przez producenta zaprawy. Szerokos$¢ spoiny powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym, a dla jej
uzyskania stosuje si¢ odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu
zaprawy. Spoinowanie oktadzin ceramicznych (fugowanie)

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.
Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco
usuwac ze spoin nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy
klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania
powierzchnig ptytek nalezy oczysci¢ wilgotna gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza gdy spoinowanie
prowadzimy po catkowitym wyschnieciu zaprawy klejacej lub w przypadku remontéw - w miejscach po starej fudze).
Nadmiernie chtonne piytki (np. z marmuru) moga ulega¢ przebarwieniom. W zwiazku z tym, przed witasciwym
spoinowaniem oktadziny zaleca si¢ wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny

Zaprawe przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzona iloscia wody (w proporcji 0,25
| wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ ta mozna wykonaé
recznie badz mechanicznie - za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje sie do pracy po uptywie ok. 5 minut i po
powtérnym wymieszaniu. Tak przygotowana zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciagu ok. 2 godziny

Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Po wstepnym zwiazaniu
zaprawy mozna przystapic¢ do czyszczenia powierzchni, u zywajac do tego celu wilgotnych, twardych gabek o wiekszych
porach lub pacy z gabka. Zbytnie nasaczanie powierzchni spoiny woda moze powodowaé wyptukiwanie pigmentow i
wymywanie swiezej fugi. W koncowym etapie prac pielegnacyjnych zaleca si¢ stosowanie odpowiednich $ciereczek lub
drobnoporowatych, sztywnych gabek. Nie wolno czyscié ptytek "na sucho”, ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany
koloru pod wptywem wcierania suchej zaprawy w wilgotna fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wiazania zaprawy
nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywaé swieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie
powierzchni czysta woda. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej wyschnieciu, po okoto 2-3 dniach.

Uwaga. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia niewielkich réznic w kolorze zaleca sie w danym miejscu stosowac
zaprawe 0 tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem. Do
spoinowania oktadzin wykonanych na zewnatrz mozna przystapi¢ w takim momencie, by co najmniej przez pierwsze trzy
dni wiazaca zaprawa nie byta narazona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5°C) i duza wilgotnos¢
powietrza. Nie zastosowanie si¢ do powyzszych uwag, a takze zastosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania
zaprawy moze prowadzi¢ do pogorszenia jej parametrow i powstania przebarwien. Réznice w gtebokosci spoin, rézne
rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie oktadziny moga powodowaé powstanie na powierzchni fugi efektu
nieréwnomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych si¢ miejscach szczegélnych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowa¢ odpowiednie listwy wykonczeniowe, np. flizéwki lub wypetnienie
materiatami trwale elastycznymi, np. silikon. W celu ograniczenia nasiakliwosci fugi i zwigkszenia jej odpornosci na
zabrudzenia zaleca si¢ (po jej catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie srodka ochronnego.
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5.2.3. Zaprawa klejowa do ceramicznych ok#adzin sciennych Wiasciwosci:

ATLAS jest fabrycznie przygotowana mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy kwarcowych o starannie dobranym
uziarnieniu oraz $rodkéw modyfikujacych, poprawiajacych parametry robocze i techniczne. Mrozo i wodoodporna.
Przygotowanie podioza:

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i rowne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku,
resztek farb olejnych, emulsyjnych itp. Wigksze nieréwnosci i wgtebienia nalezy wypetni¢ szpachléwka, a zniszczone i
stabo przylegajace tynki usuna¢. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podioze, zaleca sig
wykonanie prdby przyczepnosci, polegajacej na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Podtoza
chtonne lub o0 zmniejszonej przyczepnosci zagruntowac preparatem gruntujacym. Proporcje mieszanki:

Zawartos¢ worka wsypac¢ do naczynia z 5,75 do 6,25 litra wody (1 kg proszku na 0,23 do 0,25 litra wody). Miesza¢
recznie lub przy uzyciu wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem do czasu uzyskania jednolitej konsystencji bez grudek.
Zaprawa nadaje sie do uzycia po uptywie 10 min. i powtdrnym wymieszaniu. Zachowuje swoje wiasciwosci robocze
przez okres do 4 godzin. Przyklejanie ptytek:

Na przygotowane podtoze naklada si¢ zapraweg przy pomocy packi zabkowanej, rownolegtymi pasami, mozliwie w
jednym kierunku. Wielkos¢ zeb6w pacy waha sig od 3 do 8 mm. W praktyce nalezy wykona¢ prébg przyklejania ptytki,
nastepnie oderwac ja i sprawdzi¢ czy jest pokryta klejem na catej swojej powierzchni. Elastycznosé¢ kleju pozwala na
korygowanie potozenia ptytki jeszcze przez ok. 10 min. po jej przyklejeniu. Uzytkowanie posadzki nalezy rozpoczaé nie
wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek, a petna wytrzymato$¢ osiaga si¢ po uptywie 3 dni. Grubos¢
natozonego kleju nie powinna przekracza¢ 5 mm. Zaprawe naktadamy cienkowarstwowo na podtoze przy pomocy kielni,
nastepnie wyréwnujemy paca lub kielnia zabkowana. Przy klejeniu ptytek o wymiarach 15 x 15 cm nalezy uzy¢ kielni o
kwadratowych zabkach o wymiarach 6 mm, a przy klejeniu ptytek o wymiarach 30 x 30 cm nalezy uzy¢ kielni o
kwadratowych zabkach o wymiarach 8 mm. Nie zalecamy moczenia ptytek ceramicznych przed klejeniem ani klejenia
piytek na styk. Minimalna szerokos$¢ spoiny 2 mm. Pytki powinny by¢ przyklejone w ciagu 20 minut do potozenia
zaprawy klejacej na podtodze.

UWAGA! Naktada¢ przy temperaturze podioza od +5°C do+25°C. Wielkos¢ powierzchni przygotowanej do
rozprowadzenia kleju nalezy dostosowa¢ do warunkéw podioza i indywidualnych umiejgtnosci. Bezposrednio po
zakonczeniu prac, uzyte narzedzia nalezy sptukaé czysta woda.

UWAGA:

Produkt zawiera cement i reaguje alkalicznie z woda, dlatego nalezy chroni¢ skore i oczy. W przypadku zatarcia oka,
przeptukaé je duza iloscia czystej wody a nastepnie skontaktowac si¢ z lekarzem. Przechowywanie:

Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

Przechowywaé w oryginalnie zamknietym opakowaniu, w suchym

pomieszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych powinna obejmowaé sprawdzenie: zgodnosci z dokumentacja techniczna,
podtozy, materiatow, prawidtowosci wykonania oktadziny.

e Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej
oktadziny z projektem technicznym za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiarow.

e Sprawdzenie podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokétow badan migdzyoperacyjnych.

e Sprawdzenie materiatéw powinno by¢ przeprowadzone na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinna obejmowa¢é sprawdzenie:

e przyczepnosci oktadziny,

» odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego,

e odchylenia powierzchni od plaszczyzny,

»  prawidtowosci wypetnienia i przebiegu spoin. Szczegétowe wymagania i metody badan wedtug podano w tabl. 2.

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania

Przyczepnose¢ brak gtuchego odgtosu przy|lekkie opukanie okladziny w kilku dowolnie
opukiwaniu wybranych miejscach

Odchylenie <2 mm/m pomiar przeswitu migdzy tata o dtugosci 2 m

krawedzi od przytozona do krawedzi oktadziny a oktadzina

kierunku poziomego

i pionowego

Odchylenie powierzchni od{< 2 mm pomiar przeswitu migdzy powierzchnia

ptaszczyzny oktadziny a tata o ditugosci 2 mm

przytozona w dowolnym miejscu
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Prawidlowos¢ wypetnienia|< 2 mm wizualnie i przez pomiar odchylen przebiegu spoin
i przebiegu spoin w stosunku do naciagnigtego sznura
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".
Jednostka obmiaru

jest: [m?] powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczeg6towe dotyczace odbioru robot

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa i
zatwierdzonymi zmianami Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ petna dokumentacje powykonawcza, protokoét
badan kontrolnych, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materiatéw, protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli
przed i po wykonaniu robdt, wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania rob6t niezgodnosci i dziatan korygujacych
Zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna stwierdza sig na podstawie poréwnania wynikéw badan z wymogami
norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowe;.

Protokét odbioru powinien zawieraé

»  Podsumowanie wynikéw badan

»  Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa

»  Wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogolne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacjg nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
e Dostarczenie materiatow i sprzetu
Przygotowanie zaprawy
Moczenie technologiczne i przycinanie ptytek
Wykonanie oktadzin z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni
Oczyszczenie miejsca wykonywania rob6t z resztek materiatow
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sa niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawcze;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
e Zgodnos¢ z DIN 18557 dla zaprawy fugowej
«  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Budownictwo og6lne. T | cz. 3i 4, rozdz.
25. Arkady, Warszawa 1990.
PN-EN 98 : 1996Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-7 ,,0Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych"
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 P1ytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-EN ISO 10545-2:1999 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-09
PODLOGI | POSADZKI
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajacych na wykonaniu podiug i
posadzek.
1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie rob6t polegajacych na
wykonaniu podtug i posadzek.
1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu podktadéw pod posadzki oraz
posadzek z ptytek i wyktadzin rulonowych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie Rob6t zwiazanych z:

» wykonaniem robét polegajacych na wykonaniu podtug i posadzek.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Pod wzgledem konstrukcji podtogi rozrézniamy ustroje jednowarstwowe i wielowarstwowe. Podtozem, na ktdrym sa
uktadane, moze by¢ strop migdzy kondygnacyjny lub utozona na gruncie ptyta betonowa. Podtogi, o rozwinigtych
uktadach konstrukcyjnych, sktadaja sig z trzech podstawowych elementéw: podktadu (czgsto nazywanego podtozem),
warstw izolacji (czesto Kilku i o réznych zaktadanych funkcjach) i posadzki.

* Podklad (podloze) - jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest przenoszenie obciazen
uzytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjne (np. $ciany, stupy, podciagi) budynku. Jednoczesnie
podktad pozwala, dzigki swojej konstrukcji, na mocowanie na nim uktadu warstw izolacyjnych i posadzki. W
zaleznosci od potozenia funkcje podktadu wypetnia strop lub materiaty sypkie (granulaty - keramzyt, mielony
gazobeton lub piasek).

e lzolacje podilogowe - w zaleznosci od funkcji, jaka maja spetni¢. Naleza do nich: izolacja termiczna,
przeciwwilgociowa, wodoszczelna i izolacja przeciwdzwigkowa.

e Jastrych - jest rodzajem bezspoinowego podkitadu podtogowego lub bezspoinowa posadzka wykonywana z
mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktora twardnieje w efekcie zachodzacych w niej
procesow wiazan chemicznych lub termicznych (jastrych asfaltowy - przypadek szczegdlny). Wyrdznia sie
réwniez systemy suchych jastrychow podtogowych. -technologia ich wykonania polega na taczeniu klejowym i
mechanicznym (wkrety) ptyt widkno-gipsowych, Izejsze od jastrychow wykonywanych na mokro pozwalaja na
szybsze kontynuowanie dalszych robét.

» Podloga - za$ nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach) wykonanych na stropie
lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wiasciwych warunkéw eksploatacyjnych, z jednoczesnym
spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych, przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze
tworzacych ptaszczyzne (podbudowe) pod warstwe uzytkowa czyli posadzke. Podtogi Podziat pod wzgledem
przeznaczenia:

Podtogi pomieszczen technicznych i pomocniczych, to ustroje uproszczone wymagajace hizszych parametrow
wytrzymatosciowych. Zasadniczym argumentem w doborze wariantu konstrukcji takiej podtogi sa wzgledy
ekonomiczne.

Podtogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statego lub czasowego pobytu ludzi powinny, oprdécz wymagan trwatosci
i bezpieczenstwa uzytkowania, spetniac takze warunki estetycznego wygladu i ograniczenia przenoszenia dzwigkOw oraz
izolacyjnosci cieplnej. Wymienione typy podtdg wykonuje sie z zachowaniem statych etapéw technologicznych. Na
podtozu uktada sie:

a) warstwe wyrdwnawcza celem uzyskania pozadanych spadkdw oraz niwelacji wad podktadu, o wytrzymatosci

12-13 MPa,

b) warstwe gtadzi (czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujacym) o wytrzymatosci przekraczajacej

15-20 MPa,

c) warstwe styczna (preparatem gruntujacym) dla utatwienia mocowania klejowego materiatu posadzki,

d) warstwe klejaca do mocowania materiatu posadzki (klej dyspersyjny, zaprawa klejowa lub spoiwo bitumiczne),

e) lub zamiennie warstwe oddzielajaca dla niektorych typow posadzek "ptywajacych".

» Posadzka - jest uzytkowa, powierzchniowa warstwa podtogi i jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym.
Posadzki moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogélne"

1.5,  Ogolne wymagania dotyczace Rob6t

Ogolne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Rob6t oraz
za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1 Materialy do wykonywania okltadzin ceramicznych
W zakresie ptytek ceramicznych obowiazuja normy PN-EN i PN-1SO. Dziela one ptytki wg:
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,-A™ - ptytki ciagnione. ,.B" - ptytki prasowane, ..C" - ptytki wytwarzane innymi metodami; nasiakliwosci wodnej:
grupal - ptytki o malej nasiakliwosci(E < 3%),
grupa Il - ptytki o sredniej nasiakliwosci (3%<E< 10%).
grupa I11 - ptytki o duzej nasiakliwosci(E>10%).
Posadzki z ptytek terakotowych mocowane sa klejem lub zaprawa cementowa, najczesciej na cienkiej spoinie grubosci od
3 do 6 mm, w zaleznosci od wielkosci ptytki. Po naniesieniu warstwy kleju lub zaprawy na podtozu rozprowadza sig ja
szpachla lub paca zebata 0 wysokosci zebow od 5 do 8 mm.
Posadzki z gresow charakteryzuja sie niska nasiakliwoscia, wysoka twardoscia, wytrzymatoscia i mrozoodpornoscia.
Gresy mocuje si¢ klejem, tak samo jak ptytki terakotowe.
Piytki i ksztattki ceramiczne powinny posiada¢ odpowiednia klasg antyposlizgowosci i kolorystyke dla poszczegélnych
pomieszczen.
Zaplecza mokre oraz pétmokre:
Wymagania dla ptytek posadzkowych gresowych:
»  szkliwione w klasie antyposlizgowosci min R-10
»  klasa scieralnosci (PEI) - klasa IV lub V
* nasiakliwos¢ wodna - grupa |
Wymagania dla wyktadziny podtogowej tekstylnej w ptytkach:
wyktadzina wysokosé¢ catkowita 7mm
Wysokos¢ runa:_ 4,5 mm
ciezar catkowity: 620 g/m2
Gestos¢ tuftowania: 180 780 /m2
Odpornos¢ na koteczka fotelowe EN985: tak
Klasa uzytkowa: 33
Odpornos¢ na ptowienie: >6
Trudnopalnos¢ EN13501: Klasa Bfl s1

2.2. Warunki sktadowania
Ogolne wymagania dotyczace sktadowania materiatéw podano w ST -00 ,,Wymagania ogoine".

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2, Sprzet do wykonania robot:

Wiertarka z mieszadtem, szpachelka lub paca gumowa, gabka i paca gabkowa. Narzedzia nalezy czyscié¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami
wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

5.2.  Szczego6towe zasady wykonywania robot

5.2.1.  Wykonywanie warstw podk#adowych

Podktad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien by¢
dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednia wytrzymatos¢ mechaniczng oraz réwna i gladka powierzchnie. Przed
wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie gdrnej powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej w projekcie.
Podktady monolityczne (wylewane) moga by¢ wykonywane:

e na podtozu, tworzac z nim podkilad zwiazany, - na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji

przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,

e nawarstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie (podktad ptywajacy).
PodkZady z betonéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i drobnego zwiru lub piasku o
proporcji sktadnikow 1:3 lub 1:4. Mieszanke uktada sie warstwa grubosci zwykle 30-40 mm ,bezposrednio na warstwie
ochronnej, miedzy listwami metalowymi wyznaczajacymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad
nalezy zwilza¢ woda w celu nalezytego zwiazania i stwardnienia. Wzdtuz $cian w pomieszczeniach dtugich lub duzych
nalezy wykonywa¢ szczeliny dylatacyjne obejmujace powierzchnie ok. 20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6
tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki.

Podktady samopoziomujace wykonuje si¢ z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody; w sktad mieszanki
wchodzi m.in. maczka anhydrytowa (CaS04); ma wytrzymato$¢ na $ciskanie> 20 MPa, a na zginanie > 4,5 MPa; moze
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by¢ stosowany jako: podktad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajacej, jako sktadowa podtdg ptywajacych oraz
w systemach ogrzewania podtogowego. Po wykonaniu podktadu moze odbywaé sie na nim ruch pieszy juz po 6
godzinach. Wada jest ograniczona do 2 max 4 mm grubos¢ warstwy. Uzyskuje si¢ rowna, pozioma i gtadka powierzchnig
podktadu bez stosowania dodatkowych zabiegéw wyréwnujacych powierzchnie. Wykonywanie warstw wyréwnujacych
i izolacyjnych

Warstwe wyrdwnujaca wykonuje si¢ wowczas, gdy powierzchnia podtoza nie jest ptaszczyzna pozioma lub ma
nieréwnosci. Wykonuje sig ja

najczesciej z zaprawy cementowej o stosunku objetosciowym cementu do piasku réwnym od 1:3 do 1:4. Mozna stosowaé
réwniez zaprawe

polimerowo-cementowa 0 tym samym stosunku objetosciowym skiadnikéw albo wspomniana wyzej mieszanke
samopoziomujaca.

Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jaka maja spetnia¢, moga by¢: przeciwwilgociowe, parochronne,
wodoszczelne, cieptochronne,

przeciwdzwickowe.

5.2.2. Wykonywanie posadzek ceramicznych

Posadzki z ptytek terakotowych mocowane sa kleeem lub zaprawa cementowa, naaczesciee na cienki ee spoinie grubosci
od 3 do 6 mm, w zaleznosci od wielkosci ptytki. Po naniesieniu warstwy kleju lub zaprawy na podtozu rozprowadza sig ja
szpachla lub paca zebata 0 wysokosci zebow od 5 do 8 mm.

Posadzki z gresow charakteryzuja si¢ niska nasiakliwoscia, wysoka twardoscia, wytrzymatoscia i mrozoodpornoscia.
Gresy mocuje sie klejem, tak samo jak ptytki tarakotowe.

Wykonanie posadzek powinno odbywac sie zgodnie ze szczegbtowymi zaleceniami producentdw.

5.2.3.  Wykonywanie posadzek ceramicznych

Podtoza musza by¢ czyste, suche, bez rys i peknigé, bez srodkoéw antyadhezyjnych, wykazywac wymagana wytrzymatosé
na sciskanie i odrywanie min 15 Mpa. Zabrudzenia woskiem, ttuszczami, olejami usuna¢ odpowiednim preparatem. Rysy
i pekniecia poszerzy¢ mechanicznie, odkurzy¢ i odpyli¢ , zagtebienia i ubytki wypetni¢ masa. Chtonne , porowate
podtoza zagruntowaé preparatem gruntujacym w rozcienczeniu 1:1 z woda. Wylewanie posadzki jest mozliwe po
catkowitym wyschnigciu warstwy gruntujacej.

Na tak przygotowane podtoze wylaé warstwe masy samopoziomujacej 0 grubosci min. 3mm. Przy wigkszych
nieréwnosciach jastrychu stosowaé¢ masy o dostosowane do wiekszych grubosci ( od 3 do 30 mm).

Instalacja wyktadzin Przed instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz 18°C). W
miare mozliwosci nalezy roztozy¢ je na ptaskim podiozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian.
Uzywa¢ nalezy tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj si¢ do wskazan producenta klejow.

Na przygotowana posadzke klei¢ wyktadzing packa zebata A3. Po okoto 10 minutach od momentu natozenia kleju na
podtoze nalezy rozpocza¢ uktadanie starannie dociskajac je tak, aby klej byt rbwnomiernie rozprowadzony na catej
spodniej strony wyktadziny lub aby ewentualnie nagromadzone pod powierzchnia powietrze wydostato si¢ na zewnatrz.
Uktadane bryty lub ptytki musza przylega¢ ptasko do podtoza i nie moga by¢ narazone na naprezenia. Klejenie

Klejenie stanowi podstawe doskonale utozonej podtogi. Wyktadzing nalezy ktas¢ na ciagle mokry Kklej i doktadnie
docisna¢ do podioza, zwlaszcza na brzegach. Nastepnie przy pomocy walca nalezy walcowaé powierzchnig najpierw
wszerz, a potem wzdtuz arkuszy oraz usuna¢ nadmiar kleju. Po instalacji nalezy si¢ upewni¢, ze pomieszczenie jest
dobrze wietrzone. Swiezo utozona podioga nie powinna by¢ uzywana do momentu catkowitego wyschniecia kleju, co w
normalnych warunkach trwa dwa dni.

Wrhasciwe oraz bardzo doktadne dopasowywanie ptytek lub paneli zagwarantuje szczelnosé i wiasciwy wyglad instalacji.
Po zakonczeniu czesci instalacji konieczne jest docisniecie ptytek lub paneli podtogowym walcem o wadze 68 kg celem
doktadnego przylegania materiatu do podtoza. Uwaga: W celu unikniecia roznicy w odcieniach, do jednego
pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzaca z tej samej partii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

sprawdza si¢ podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci Podstawa odbioru rob6t sa dokumenty: Projekt
Techniczny zawierajacy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do wykonania rob6t; na rysunkach
wykonawczych powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robot, a
udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzor techniczny,

m  dziennik budowy,

m certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatdw,

m Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajace wymagania i badania techniczne przy odbiorze poszczegdlnych
rodzajow podidg.

W dzienniku budowy dokonuje si¢ zapiséw dotyczacych miegdzyoperacyjnych odbioréw poszczeg6inych robét
zanikajacych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw, od ktérych jakosci zalezy ostateczna wartosé
techniczna podtég. Badania wykonanych podtdg sktadaja si¢ z badan posrednich, ktore obejmuja badania materiatéw,
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podktaddw, warstw izolacyjnych itp., oraz badan bezposrednich obejmujacych sprawdzenie prawidtowosci wykonania
posadzki.
6.2.1. Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych
powinna obejmowac sprawdzenie: zgodnosci z dokumentacja techniczna i ST, podtozy, materiatdw,
prawidtowosci wykonania oktadziny. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna i ST powinno
by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej okladziny z projektem technicznym za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.
Sprawdzenie podlozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokdtéw badan
migdzyoperacyjnych. Sprawdzenie materiatéw powinno by¢ przeprowadzone na podstawie
deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.
Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinna obejmowaé sprawdzenie:

e przyczepnosci oktadziny,

¢ odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego,

e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda 2
badania praw

Przyczepnosé¢ brak gluchego odgtosu|lekkie opukanie oktadziny w kilku dowolnie 'dﬁ
przy opukiwaniu wybranych miejscach Wosc

Odchylenie krawedzi od kierunku|< 2 mm/m pomiar przeswitu migdzy fata o dtugosci 2 m 1
poziomego i pionowego przytozona do krawedzi oktadziny a oktadzing Wype
Odchylenie powierzchni od|<2mm pomiar przeswitu miedzy powierzchnia Inien
ptaszczyzny w dowolnym miejscu oktadziny a tata o dtugosci 2 mm przytozong 1a . é
Prawidtowos¢ wypetnienia i[<2mm wizualnie i przez pomiar odchylen przebiegu i:g
przebiegu spoin spoin w stosunku do naciagnictego sznura U

spoin. Szczegdétowe wymagania i metody badan podano w tabeli:

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".
Jednostka obmiaru

jest: [m?] powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczeg6towe dotyczace odbioru robot

8.2.1. Odbioru jakosciowego materiaféw

dokonuje si¢ po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ witasciwosci technicznych z wymaganiami
odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajacych na stosowanie ich w budownictwie.
Przy odbiorze zakonczonych robét nalezy dokonaé sprawdzenia materiatéw na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zalaczonych zaswiadczen (certyfikaty, swiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw
z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do
wykonania posadzki, nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakosci nasuwajace z tego wzgledu watpliwosci,
powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

8.2.2.  Odbidr poszczegblnych etapéw robot

Odbidr podtoza powinien obejmowaé: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci,

czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podioza lub podkiadu i
rozmieszczenia wpustow podtogowych. Odbidr warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza si¢

w nastgpujacych etapach robdt: po wykonaniu podtoza, po utozeniu warstwy izolacyjnej, przed

wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podkiadu. Przy odbiorze wykonuje sig: sprawdzenie

materiatéw, sprawdzenie réwnosci, czystosci, wilgotnosci podtoza, sprawdzenie grubosci i ciaglosci

warstwy izolacyjne;j.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujacych etapach rob6t: po wykonaniu warstwy
ochronnej na materiale izolacyjnym, podczas uktadania podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i
wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na probkach kontrolnych.

8.2.3. W ramach odbioru powinno si¢ wykonaé sprawdzenie:

*  materiatdw,
e prawidlowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
e grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,
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* wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych, badania nalezy
przeprowadza¢ dla podktadéw cementowych i anhydrytowych; powinny by¢ one wykonywane nie rzadziej niz 1 raz na
1000 m2 podktadu,

* roéwnosci podkiadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej,
odchylenia stanowiace przeswity migdzy tata i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

» odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwumetrowej taty kontrolnej
i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

» prawidlowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, praskownikéw itp.),
badanie nalezy wykonywa¢ przez ogledziny,

« prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

8.2.4.  Odbidr koricowy robdt podfogowych

polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi z dokumentacja projektowo-kosztorysows. Oceny zgodnosci
dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji podtogi na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
i protokotdw odbioréw migdzyfazowych. W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzié: jakosé¢ uzytych materiatow,
warunki wykonania rob6t (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu, warstw izolacyjnych, na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy lub protokotéw odbioréw migdzyfazowych. Oceng prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza
sig, gdy posadzka osiagnie petne wtasciwosci techniczne. Odbi6r posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

réwnosci za pomoca taty kontrolnej,

odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocs faty kontrolnej i poziomnicy,

potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,

grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiardéw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
wytrzymatosci na sciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sig na prébkach kontrolnych pobranych w czasie
wykonywania posadzki),

« prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek sciekowych, dylatacji itp.,

e prawidlowosci (przez pomiar) wykonania stykéw materiatow posadzkowych, tj. pomiar odchylen od
prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin,

. wykonczenia  posadzki (przez ogledziny),  zamocowania  cokotdw, listew podtogowych,
Gdy w projekcie przewidziano wykonanie posadzki z betonu odpornego na Scieranie, nalezy przeprowadzi¢ badanie
Scieralnosci na prébkach

materiatu pobranego podczas wykonywania posadzki.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét. 9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
9.1.1. Przy wykonaniu posadzek betonowych

» Dostarczenie materiatdw i sprzetu

*  Przygotowanie podtoza oraz zaprawy

»  Utozenia posadzki

e Zdylatowania jej na pola wg. Dokumentacji technicznej (nie wicksze jednak niz 5x5m)

9.1.2. Przy wykonaniu posadzek ceramicznych
e Dostarczenie materiatdw i sprzetu
*  Przygotowanie podtoza oraz zaprawy
»  Utozenie i spoinowanie ptytek utozenie listew zakanczajacych oraz dylatacyjnych
e Wykonanie cokotow
e Usuniecie zabrudzen i umycie posadzki
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
» Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.
 Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy rob6t wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 1998.
» Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Budownictwo ogolne. T | cz. 3 i 4,
rozdz. 25. Arkady,
Warszawa 1990.
» PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru
PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej
PN-EN 98 : 1996Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-10
MONTAZ STOLARKI
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt stolarskich.
1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktére
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.”" w zakresie robdt stolarskich.
1.3.  Zakres Roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy montazu stolarki otworowej. roboty, ktérych dotyczy
Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t zwiazanych z:
*  Montazem stolarki drzwiowej
*  Montazem okien i naswietli PCV.
»  Montazem drzwi z profili aluminiowych.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogélne"
1.5, Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t
Ogodlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz
za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00 ,Wymagania ogolne". Wszystkie zakupione przez
wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu , powinny
by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na
zyczenie Inspektora Nadzoru.
Wymagania do stolarki drzwiowej wewnetrznej:
*  Przeznaczone do budynkdw uzytecznosci publicznej skrzydta petne o izolacji akustycznej min 32dB zamki na
wktadki, oscieznice regulowane dostosowane do grubosci muru, trzy zawisy, pokryte lamina net CPL gr min
0,2mm.

2.2. Sktadowanie

»  Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,

e zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

e Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

*  Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine".

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych rob6t oraz beda
przyjazne dla srodowiska.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robdt
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00
»Wymagania ogélne".
5.1.1. Przygotowanie osciezy.
* Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
» Skrzydta drzwiowe i oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia,
wyrwy. Wymienione
ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.1.2. Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg SST OS$cieznice mocowac za
pomoca kotew lub hakéw osadzonych w oéciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony
muru.
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Szczeliny migdzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

5.1.3. Pow/oki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powtoki
nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera ¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne™.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania
sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania, sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00
»Wymaganie ogolne". Jednostka obmiaru jest:

» dla montazu oscieznic - [szt]
 dlamontazu skrzydet - [m?]
» dla montazu scianek systemowych - [m?]
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

- odbior jakosciowy zastosowanych materiatow pomocniczych,

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacja

- poprawnos¢ wykonania montazu

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
e PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
¢ PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O i
. Ogdlne wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.

o
3
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-11
WYKONANIE IZOLACJI POWLOKOWYCH PRZECIWWILGOCIOWYCH
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1.
1.1

Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

WSTEP
Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt stolarskich.

1.2.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmianga funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.”" w zakresie rob6t izolacyjnych.
1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu izolacji powtokowej podplytowej na
scianach i podtogach. roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot zwiazanych z:
* wykonaniem izolacji powtokowej na $cianach,
* wykonaniem izolacji powtokowej na $cianach.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogélne"
1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t
Ogodlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Rob6t oraz
za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
2. MATERIALY

1.4.

2.1. Ogolne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00 ,Wymagania ogolne". Wszystkie zakupione przez
wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu , powinny
by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na
zyczenie Inspektora Nadzoru.

Preparat gruntujacy:

to érodek wytworzony na bazie wodnych dyspersji zywic syntetycznych, przeznaczony do powierzchniowego
wzmacniania podtozy przed mocowaniem ptytek ceramicznych, tynkowaniem i wylewaniem posadzek.

DANE TECHNICZNE:

Baza: wodna  dyspersja  zywic

syntetycznych Temperatura stosowania:

od +5 do +25°C

Czas schnigcia: ok. 4 godz.

Zuzycie: od 0,1 do 0,5 I/m w zaleznosci od réwnosci i nasiakliwosci

podtoza

Preparat gruntujacy powinien spetnia¢ wymagania zawarte w podanej

ponizej tablicy.

Poz. |Wtlasciwosci \Wymagania M
1. Wyglad zewngetrzny Wyréb  powinien by jednolita  ciecza;] 2
niedopuszczalny osad, rozwarstwienia i $lady| S
kozuszenia a
2. Lepko$¢ umowna (czas wyptywu), s 105+ 1
3. Wihasciwosci robocze wyréb powinien dobrze si¢ naktada¢, nie u
pozostawiajac smug; niedopuszczalne sptywanie S
z powierzchni pionowej z
4. Czas wysychania, min, nie wicej niz 55 7
do uzyskania 3 stopnia wyschniecia o
5. Glebokos¢ penetracji powierzchniowa |
6. Hydrofobowos¢, h, nie mniej niz 4 n
7. Przyczepnos¢ migdzywarstwowa zestawu preparat|1 stopien i
gruntujacy + reprezentatywna farba dyspersyjna (brzegi  kwadracikéw  rowne, a
kwadraciki nie wypadaja) i
8. Wyglad  powtoki  malarskiej  wykonanej  z|powtoka rdéwna, gtadka, bez zmarszczen i a
reprezentatywnej farby dyspersyjnej na|przeswitéw podtoza c
zagruntowanym podtozu a
to jednosktadnikowa, uszczelniajaca, gotowa do uzycia masa, zawierajaca
dyspersje zywic syntetycznych, przeznaczona do powierzchniowego,
bezspoinowego uszczelnienia podtozy przed mocowaniem piytek
ceramicznych w pomieszczeniach narazonych na okresowe zawilgocenie.
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DANE TECHNICZNE

Baza: modyfikowana dyspersja zywicy syntetycznej
Konsystencja: pasta

Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas schnigcia pierwszej warstwy: 1,5 godz.

Czas schnigcia drugiej warstwy: 2 godz.

Mocowanie plytek: po ok. 12 godz. od natozenia drugiej warstwy
Przepuszczalnos¢ wody pod cisnieniem 0,15 MPa po 7 dniach: brak
przeciekow

Przyczepnos¢ do podtoza betonowego: >=1,0 MPa

Orientacyjne zu zycie (dwie warstwy): okoto 1,1 kg/m?
Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ wystapienia naporu wilgoci od strony podioza i stosowanie powtoki w miejscach
narazonych na oddziatywanie chemikalidw.

Zaprawa izolacyjna powinna spetnia¢ wymagania zawarte w podanej ponizej tablicy.

Poz. |Wtlasciwosci \Wymagania

1. Wyglad zewngtrzny masy gesta masa barwy jasnoszarej, bez
grudek i zanieczyszczen

2. Czas wysychania do osiagniecia 3 stopnia wyschniecia, min 100 + 10

3. Sptywnos¢ z powierzchni pionowej bezposrednio po natozeniu,|<=0,5
mm
4. Przyczepnos¢ do podtoza betonowego oraz ceglanego, MPa =0,

- w warunkach powietrzno-suchych
- po 6 godzinach zanurzenia w wodzie

Il
o

5. Przyczepnos¢ do podtoza betonowego komdrkowego, MPa
- w warunkach powietrzno-suchych
- po 6 godzinach zanurzenia w wodzie

Il
o

Vi@ v e vio oy
o

1l
o
Ul

6. Przyczepnos¢ migdzywarstwowa w ukladzie podtoze
betonowe - powtoka uszczelniajaca z tasma uszczelniajaca -
zaprawa klejaca ptytki oktadzinowe, MPa

7 Wytrzymato$¢ na rozciaganie, MPa >=4,0
8. Maksymalne wydtuzenie przy zerwaniu, % >=10
9. Nasiakliwos¢ woda, % =<1,0
10. |Przesiakliwos¢ woda, cm® <=1
11.
12.
Paroprzepuszczalnos¢ wody pod cisnieniem 0,15 MPa po 7|brak przeciekow
dniach
Mrozoodpornosé po 50 cyklach zamrazania i rozmrazania wyglad powtoki bez zmian
- zmiana wygladu zewngtrznego powtoki >=3,5>=10

- wytrzymato$¢ na rozciaganie, MPa

- wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu, %
Tasma uszczelniajaca:

to tasma wodoszczelna o szerokosci 120 mm, z nosnikiem z biatej azurowej dzianiny o oczkach eliptycznych, na ktérym
natozony jest obustronnie, centralnie pas o szerokosci 70 mm z tworzywa gumowego.

DANE TECHNICZNE:

Baza: tkanina poliestrowa powleczona kauczukiem
Maksymalna sita rozciagajaca w poprzek: ok. 127 N dla paska szerokosci 5 cm
Maksymalne wydtuzenie w poprzek: ok. 400%

Szerokos¢ tasmy: 120 mm

Szerokos¢ powleczenia kauczukiem: 70 mm

Odpornos¢ na wodg pod cisnieniem > 0,5 MPa: nieprzepu szczalna
Odpornos¢ na temperature: od -30 do +90°C

Poz. |Wtlasciwosci \Wymagania

1. Grubos¢, mm 0,6+0,1

2. Szerokos¢, mm 70 +2

3. Maksymalne naprezenie przy rozciaganiu (wzdtuz),|>=8
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MPa
4.5. |Wydtuzenie przy maksymalnej sile, % >=30
Przesigkliwos¢, brak przecieku przy cisnieniu, MPa  |>=0,5

2.2. Sktadowanie
*  Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
»  zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
* Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
*  Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine".

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz beda
przyjazne dla $rodowiska.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
5.WYKONANIE ROBOT

5.2. Ogo6lne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

5.2.1. Gruntowanie podfeza

Przygotowanie podtoza.

Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci nalezy usuna¢. Dotyczy to takze istniejacych farb klejowych, ktdre nalezy
zeskroba¢ i zmy¢ woda. Podtoza gipsowe, anhydrytowe oraz mocne powtoki malarskie trzeba przeszlifowaé¢ grubym
papierem sciernym i doktadnie oczysci¢ odkurzyé.

Wykonanie robdt.

Kilkakrotnie wstrzasna¢ zawartoscia opakowania. Preparat nanosi¢ na podtoze pedzlem. W przypadku gruntowania
podtozy pod warstwy posadzki nalezy wylewa¢ preparat gruntujacy na podtoze i réwnomiernie rozprowadza¢ go
szczotka, nie tworzac katuz. Jesli po wyschnigciu preparatu podtoze jest nadal chtonne, to czynnos¢ gruntowania trzeba
powtdrzy¢.

5.2.2. Montaz tasmy uszczelniajqcej

Wykonanie robét

Tasme uszczelniajaca umieszcza si¢ miedzy warstwami materiatow uszczelniajacych. Nalezy naniesé¢ pierwsza warstwe
powloki, przytozy¢ tasme w narozach, szczelinach dylatacyjnych, miejscach przejs¢ rur instalacyjnych itp., docisnac i
zatopi¢ pokrywajac druga warstwa materiatu uszczelniajacego. W przypadku uszczelniania dylatacji nalezy wcisnaé
tasme w szczeling i uformowac na jej srodku zagtebienie zapewniajace mozliwos¢ odksztatcen.

5.2.3.  Wykonanie izolacji powtokowej

Przygotowanie podtoza

Istniejace zabrudzenia, powtoki malarskie i warstwy o niskiej wytrzymatosci trzeba usunaé¢. Powierzchnie podtozy musza
by¢ réwne, bez gtebokich peknigé.

Masa izolacyjna powinna by¢ przeznaczona do uktadania na podtozach betonowych, tynkach i jastrychach cementowych,
tynkach cementowo-wapiennych, murach wykonanych na petna spoine, na ptytach witdknowo-cementowych. oraz
nadawa¢ sie roéwniez do zabezpieczania podtozy wrazliwych na zawilgocenie: anhydrytowych (przeszlifowanych
mechanicznie i odkurzonych, o wilgotnosci <0,5%), gazobetonowych, podtogowych zapraw wyréwnujacych, piyt
gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtoknowych (mocowanych zgodnie z zaleceniami producentow piyt), podiozy i
tynkéw gipsowych (grubosci >10 mm, o wilgotnosci <1%). Gtadkie powierzchnie tynkéw i warstw wyrédwnujacych
wymagaja uszorstnienia.

Podtoza pylace i osypliwe nalezy oczysci¢ szczotka i zagruntowaé preparatem gruntujacym, podobnie jak wszystkie
podtoza nasiakliwe. Po zagruntowaniu odczekaé¢ co najmniej wiazania preparatu gruntujacego.

Wykonanie robét

Nie rozcienczona mase izolacyjna nalezy naklada¢ za pomoca pedzla lub watka. Aby otrzymaé wodoszczelne
zabezpieczenie podtoza, konieczne jest natozenie przynajmniej dwdch warstw powtoki uszczelniajacej o tacznej grubosci
okoto 1,0 mm. Pierwsza warstwe nalezy zawsze naklada¢ za pomoca pedzla. Naktadanie drugiej warstwy mozna
wykona¢ po ok. 1,5 godzinie. Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazda kolejna warstwe naktada¢ po wyschnieciu
warstwy poprzedniej. W narozach, na krawedziach, w miejscach dylatacji, przejs¢ rur - powtoke uszczelniajaca nalezy
wzmocni¢ tasma uszczelniajaca. Tasme uszczelniajaca nalezy wklejaé w swieza, pierwsza warstwe masy uszczelniajacej
i przykry¢ druga warstwa.
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Po uptynigciu okresu wiazania dla masy izolacyjnej, mozna przystapi¢ do mocowania ptytek ceramicznych uzywajac np.
zapraw klejowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem preparatu gruntujacego obejmuje:
1.Sprawdzenie podtoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
2.Zuzycie materiatu

3.0cena wizualna stanu nawierzchni

4.Sprawdzenie chtonnosci podtoza przez punktowe skropienie woda

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem tasm izolacyjnych obejmuje:
1.Sprawdzenie przylegania tasmy do podtoza

2.Zuzycie materiatu

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem masy uszczelniajacej obejmuje:
1.Sprawdzenie podtoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
2.Zuzycie materiatu

3.0cena wizualna stanu nawierzchni

4.Grubos¢ powtoki/warstwy

5.Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikaciji)
6.Zgodnosé przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00
»Wymaganie ogolne". Jednostka obmiaru jest:

+ dlagruntowania podtoza - [m?]
¢ dla montazu tasmy - [m]
«  dla ukfadania izolacji - [m7]
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robdt

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

- odbidr jakosciowy zastosowanych materiatdw pomocniczych,

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacja

- poprawnos¢ wykonania izolacji

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Ptatnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-79/C-81519 Woyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej

PN-C-81914:1998 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow
PN-EN 535:1993Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkéw wyptywowych
PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie grubosci metoda skaningu

mechanicznego.
PN-1SO 37:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wiasciwosci wytrzymatosciowych przy
rozciaganiu
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PN-93/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metody
badania

przyczepnosci powtok ochronnych

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozciaganiu
PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chtonnosci wody.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-12
WEWNETRZNE INSTALACJE ELEKTRYCZNE
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wewnetrznych instalacji elektrycznych.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie wewnetrznych instalacji
elektrycznych.

1.3.  Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu instalacji elektrycznych. roboty,
ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
zwiazanych z:

» demontazem osprzetu i instalacji elektrycznej w przebudowywanych pomieszczeniach,

» wykonaniem wewnetrznych instalacji elektrycznych,

» rozbudowa istniejacej rozdzielnicy gtéwnej RG budynku

1.4.  Okreslenia podstawowe

e aparatura rozdzielcza i sterownicza - og6lna nazwa aparatow elektrycznych, a takze zesp6t tych aparatow ze
zZwiazanym wyposazeniem, wewnetrznymi potaczeniami, osprzetem, obudowami i konstrukcjami wsporczymi -
stuzacych do taczenia, sterowania, pomiaru, zabezpieczen i regulacji pracy obwoddw elektrycznych;

» instalacja elektryczna - zesp6t odpowiednio potaczonych przewoddéw i kabli wraz ze sprzetem i osprzetem
elektroinstalacyjnym, a takze urzadzeniami oraz aparatami - przeznaczony do przesytu, rozdziatu,
zabezpieczenia i zasilania odbiornikéw energii elektryczneyj;

e rozdzielnica - zesp6t odpowiednio dobranej i wzajemnie potaczonej aparatury rozdzielczej, zabezpieczeniowej,
taczeniowej i pomiarowo-kontrolnej, usytuowany w szafce wolnostojacej, przysciennej lub wnekowej - z jednej
strony potaczony ze ztaczem doprowadzajacym energie elektryczna z sieci, a z drugiej - wewnetrznymi liniami
zasilajacymi.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogélne"

1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Rob6t oraz
za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupione przez
Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny
by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na
zyczenie Przedstawiciela Inwestora.

2.2. Materialy elektryczne

Przy budowie instalacji elektrycznych wewnetrznych nalezy stosowaé materiaty elektryczne zgodne z Dokumentacja
Wykonawcza i ST.

2.3. Przewody

W wewnetrznych instalacjach elektrycznych nalezy stosowac przewody instalacyjne wielozytowe z zytami miedzianymi
0 izolacji i powtoce poliwinylowej z zyta ochronna zielono-zoétta, na napiecie znamionowe nie mniejsze niz 500V, do
uktadania na state bez dodatkowych oston przed uszkodzeniami mechanicznymi na tynku i pod tynkiem w
pomieszczeniach suchych i wilgotnych.

Przekroj zyt powinien by¢ dobrany w zaleznosci od dopuszczalnego spadku napiecia, dopuszczalnej temperatury
nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe oraz skutecznosci ochrony przeciwporazeniowe;.

Bebny z przewodami nalezy przechowywaé w miejscach zadaszonych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, na utwardzonym podtozu.

2.4. Osprzet instalacyjny
Osprzet instalacyjny powinien spetnia¢ wymagania PN-E-93201:1997, PN-IEC 884-1,2,3:1996, PN-E-93208:1997,
PN-E-93207:1998/Az1:1999 oraz norm zawartych pkt 10. Osprzet powinien zapewnia ¢ poprawna i bezpieczna
eksploatacje i zapewnia¢ whasciwa ochrong przed porazeniem pradem elektrycznym. Wszystkie gniazda wtyczkowe
powinny by¢ wyposazone w bolce uziemiajace. Napiecie znamionowe izolacji osprzetu powinno by¢ dostosowane do
napiecia znamionowego instalacji (400V, 230V,).
Osprzet powinien by¢ dostosowany do warunkéw srodowiskowych, w ktérych zostanie zamontowany, tj. temperatury
otoczenia oraz posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie przed:

e przedostaniem sig ciat statych, pytu i wilgoci;

o zapaleniem;

* uderzeniem.
Osprzet powinien by¢ dostosowany do sposobu montazu na obiekcie, odpowiednio:
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e podtynkowy;
e natynkowy,
i dostosowany do przekrojéw i srednic przewoddw, rurek, uchwytéw stosowanych podczas robot.

2.5. Warunki sktadowania
Ogdlne wymagania dotyczace sktadowania materiatow podano w ST 00.01.00 ,,Wymagania og6lne".
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine".
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.
Montaz dokona¢ przy uzyciu sprzetu specjalistycznego do tego typu rob6t. Wykonawca przystepujacy do wykonania
instalacji elektrycznych wewnetrznych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacych maszyn i sprzetu,
gwarantujacych wtasciwa jakos¢ robot:

e spawarki transformatorowej do 300A,

e inny drobny sprzet montazowy
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami
wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".
5.2.  SzczegO6towe zasady wykonywania robot

5.2.1. Instalacje

Montaz instalacji powinien by¢ wykonany przez wykwalifikowany personel z zastosowaniem wiasciwych materiatdw.
Przewody powinny by¢ prowadzone w liniach poziomych i pionowych i wprowadzone do puszek z odpowiednim
zapasem . Wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy i itp. powinny by¢ chronione przed
uszkodzeniami.

Potaczenia migdzy przewodami oraz miedzy przewodami i innym wyposazeniem powinny by¢ wykonane w taki sposob,
aby byt zapewniony bezpieczny i pewny styk. Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ zainstalowane tak, aby nie
zostaty pogorszone projektowane warunki chtodzenia.

Elementy wyposazenia mogace spowodowa¢ wzrost temperatury lub powstanie tuku elektrycznego powinny byé
umieszczone lub ostoniete tak, aby nie powstato ryzyko zapalenia materiatdw palnych. W przypadku gdy temperatura
jakiejkolwiek odstonigtej czesci wyposazenia moze spowodowac poparzenie ludzi, czesci te nalezy umiesci¢ lub ostoni¢
tak, aby uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt z nimi.

Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne szkodliwe oddziatywanie miedzy ta
instalacja a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowiacymi wyposazenie obiektu.

Urzadzenia odtaczajace powinny by¢ zainstalowane w sposéb zapewniajacy odtaczenie instalacji elektrycznej, obwodow
lub poszczeg6lInych aparatow, gdy jest to wymagane ze wzgledu na konserwacje, sprawdzenie, wykrycie uszkodzenia lub
naprawe. Wyposazenie elektryczne powinno by¢ zainstalowane i rozmieszczone tak, aby zapewni¢ do niego dostep, gdy
jest to niezbedne, tj.: odpowiednia przestrzen dla umozliwienia montazu oraz wykonania przewidywanych zmian i
wymiany poszczegllnych czesci wyposazenia, dostep obstugi do wyposazenia w celu sprawdzenia, przegladu,
konserwacji i napraw.

Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny byé dobrane z uwzglednieniem maksymalnych pradéw
roboczych (wartos¢ skuteczna pradu przemiennego), ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach eksploatacji oraz z
uwzglednieniem pradéw mogacych wystapi¢ w warunkach zaktdceniowych w okreslonym czasie, podczas ktérego moze
by¢ spodziewany przeptyw pradu przetezeniowego. Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ dobrane tak, aby byty
zabezpieczone przed wszelkimi oddziatywaniami oraz warunkami otoczenia i srodowiska, na ktére moga by¢ narazone.
Gdy w przypadku pojawienia si¢ niebezpieczenstwa zaistnieje konieczno$¢ natychmiastowego wytaczenia zasilania,
urzadzenie wytaczajace powinno by¢ tatwo dostepne i odpowiednio oznaczone w celu szybkiego jego uruchomienia.
Przewody elektryczne uktadaé¢ w sposob podany w Dokumentacji Projektowej: podtynkowo i natynkowo na uchwytach
odstepowych nad sufitami podwieszanymi. Aparaty, wytaczniki, przetaczniki, puszki montowa¢ w miejscach podanych
w Dokumentacji Projektowe;.

Instalacje potaczen wyréwnawczych gtéwnych wykona¢ z ptaskownika ocynkowanego 25x4 mm. Ptaskownik uktada¢ w
posadzce. Do szyny podtaczyé obudowy urzadzen technologicznych i ciagi stotéw roboczych przewodem LY 10mm? .
Szyne potaczy¢ z istniejacym uziomem. Opornosé uziemienia nie mniejsza niz 10 SI.
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6.KONTROLA JAKOSCI

ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne™.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania
Kontrola jakosci wykonania instalacji powinna obejmowac:
* zgodnos¢ zastosowanych do wbudowania wyrobdw i zainstalowanych urzadzen z dokumentacja techniczna,
normami i certyfikatami;
poprawnos¢ wykonania przejs¢ przewoddw przez stropy i sciany;
prawidtowosé wykonania potaczen przewodow;
ciagtos¢ przewodow ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych potaczen wyréwnawczych;
rezystancji izolacji instalacji elektrycznej - wykona¢ dla kazdego obwodu oddzielnie od strony zasilania;
skutecznosci dziatania zabezpieczen i srodkéw ochrony od porazen pradem elektrycznym:;
pomiar pradéw uptywowych;
ochrony przez oddzielenie od siebie cbwoddw;
prébe biegunowosci;
prébe wytrzymatosci elektrycznej;
probe dziatania;
poprawnos¢ ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi;
spadku napiecia;
sprawdzenia zataczania punktow swietlnych, kontrola zrodet $wiatta, natgzenia oswietlenia w poszczeg6inych
omieszczeniach;
sprawdzenie zgodnosci podtaczenia urzadzen (gniazd wtyczkowych, opraw, silnikéw itp.);
prawidtowos$¢é zamontowania urzadzen w dostosowaniu do warunkéw srodowiskowych i warunkéw pracy w
miegjscu ich zainstalowania;

e prawidlowos¢ umieszczenia schematow, tablic ostrzegawczych oraz innych informaciji;

e spelnienia dodatkowych zalecen projektanta lub Przedstawiciela Menadzera Projektu, wprowadzonych do
dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy wynik ktérejkolwiek préby jest niezgodny z norma, to prébe lub préby
poprzedzajace, jezeli moga mie¢ wptyw na wynik, nalezy powt6rzy¢ po usunieciu przyczyny niezgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00
»Wymaganie ogolne". Jednostka obmiaru jest:

® O TS5 e e e e e e e o o o o o o

e dla montazu przewodow i kabli - [m]
e dla montazu opraw - [szt]
¢ dla montazu osprzetu - [szt]
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczegdtowe dotyczace odbioru robot
8.2.1. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych
zakryciu podlegaja:
* instalacje elektryczne podtynkowe,
8.2.2. Dokumenty do odbioru korcowego robot
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢, oprécz dokumentéw wymienionych w ST-00
»Wymagania ogblne":
e dziennik budowy,
projektowa dokumentacje powykonawcza,
protokéty z ogledzin stanu sprawnosci potaczen sprzetu, zabezpieczen, aparatow i oprzewodowania,
protokéty z dokonanych pomiaréw,
pomiary natezenia oswietlenia,
protokoty odbioru robét zanikajacych,
certyfikaty na urzadzenia i wyroby,
« dokumentacje techniczno-ruchowe oraz instrukcje obstugi zainstalowanych urzadzen,
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inwestorem.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.
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9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
»  prace geodezyjne zwiazane z wyznaczeniem i realizacja rob6t,
dostarczenie materiatow, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
wykonanie robét zasadniczych, wykonczeniowych; montazu osprzetu; montazu i rozruchu urzadzen,
wykonanie niezbednych przebi¢, przepustdw, wykucie bruzd i wnek
wykonanie napraw i wyprawek tynkarskich,
montaz i demontaz rusztowan niezbednych do wykonania robot,
uporzadkowanie placu budowy po robotach,
wykonanie badan i préb pomontazowych.
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sa niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawcze;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

o PN-IEC 60364-4-42:1 999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

o  PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym.

e  PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona instalacji niskiego napigcia przed przejsciowymi przepigciami i

uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego napiecia

e  PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub faczeniowymi.

o  PN-IEC 60364-4-444:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona przed zaktoceniami elektromagnetycznymi (EMI) w instalacjach

obiektow budowlanych.

e  PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Ochrona przed obnizeniem napigcia.

e  PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Odlaczanie izolacyjne i taczenie.

«  PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Stosowanie srodkéw ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo. Postanowienia ogdlne. Srodki ochrony

przed porazeniem pradem elektrycznym.

e  PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Stosowanie srodkéw ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem

przetezeniowym.

e  PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Dobdr $rodkéw ochrony w zaleznosci od wplywow zewnetrznych. Wybor srodkéw ochrony

przeciwporazeniowej w zaleznosci od wptywdw zewnetrznych.

e  PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa. Dobor srodkéw ochrony w zaleznosci od wptywow zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa.

«  PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Postanowienia ogolne.

o  PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia

elektrycznego. Oprzewodowanie.

e  PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Obciazalnos¢ pradowa dtugotrwata przewodow.

o  PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

e  PN-IEC 60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepieciami.

e  PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odtaczania izolacyjnego i faczenia.

o  PN-IEC 60364-5-551:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Inne wyposazenie. Niskonapieciowe zespoty pradotworcze.

e  PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia

elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

e  PN-IEC 60364-7-702:1999 Ap1:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace

specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.
o  PN-IEC 60364-7-705:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne w gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych.
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o  PN-IEC 60364-7-706:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych

instalacji lub lokalizacji. Przestrzenie ograniczone powierzchniami przewodzacymi.

o  PN-IEC 60364-7-707:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych

instalacji lub lokalizacji. Wymagania dotyczace uziemien instalacji urzadzen przetwarzania danych.

o PN-IEC 60364-7-708:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych

instalacji lub lokalizacji. Kempingi i pojazdy wypoczynkowe.

« N-IEC 60364-7-714:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych

instalacji lub lokalizacji. Instalacje oswietlenia zewnetrznego.

o  PN-IEC 60364-7-717:2004 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Zespoty ruchome lub przewozne.

«  Normy pozostale

o  PN-IEC 60050-826:2007 Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Czg$¢ 826: Instalacje

elektryczne.

e  PN-IEC 60050-195:2001 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Uziemienia i ochrona

przeciwporazeniowa.

o  PN-EN 60445:2010 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspoétdziataniu cztowieka z maszyna,

oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne zaciskdw urzadzen i zakonczen zyt przewoddw oraz ogolne

zasady systemu alfanumerycznego.

o PN-EN 60446:2010 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspoétdziataniu cztowieka z maszyna,

oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewoddw kolorami albo cyframi.

e  PN-HD 308 S2:2007 Identyfikacja zyt w kablach i przewodach oraz w przewodach sznurowych.

«  PN-EN 61140:2005 Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspo6lne aspekty instalacji i urzadzen.

«  PN-EN 50310:2007 Stosowanie potaczen wyréwnawczych i uziemiajacych w budynkach z zainstalowanym

sprzetem informatycznym.

«  PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

«  PN-EN 60664-1:2005 Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napiecia. Czesé 1:

Zasady, wymagania i badania.

«  PN-EN 50341-1:2005 Elektroenergetyczne linie napowietrzne pradu przemiennego powyzej 45 kV. Czeé¢
1: Wymagania ogdlne. Specyfikacje wspdlne.
e  PN-EN 50423-1:2007 Elektroenergetyczne linie napowietrzne pradu przemiennego powyzej 1 kV do 45
KV wiacznie. Czeé¢ 1: Wymagania ogélne. Specyfikacje wspdlne.
e N SEP-E-003 Norma SEP. Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa. Linie pradu
przemiennego z przewodami petnoizolowanymi oraz z przewodami niepetnoizolowanymi.

N SEP-E-004 Norma SEP. Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-EN 50146:2007 Opaski przewoddw do instalacji elektrycznych.
PN-EN 50368:2007 Uchwyty przewodow do instalacji elektrycznych.
PN-EN 61537:2007 Systemy korytek i drabinek instalacyjnych do prowadzenia przewoddw.

PN-EN 61386-1:2005 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewoddw. Czeé¢ 1: Wymagania
ogolne.
«  PN-EN 50085-1:2006 Systemy listew instalacyjnych otwieranych i listew instalacyjnych zamknietych do

instalacji elektrycznych. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.
e«  PN-E-05115:2002 Instalacje elektroenergetyczne pradu przemiennego o napieciu wyzszym od 1 kV.
e«  PN-EN 12464 -1:2004 Swiatto i oswietlenie. Oswietlenie miejsc pracy. Czesé 1: Miejsca pracy we
whnetrzach.
o  PN-EN 62305

Ochrona odgromowa:

Cze$¢ 1 Zasady ogolne. 2008r.

Cze$¢ 2 Zarzadzanie ryzykiem. 2008r.

Cze$¢ 3 Uszkodzenia fizyczne obiektdw i zagrozenie zycia.

2000r.

Cze$¢ 4 Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w obiektach. 2009r.
e  PN-E-04700:1998 Az1:2000 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne
przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.
o  PN-EN 60439-1:2003 /A1:2006 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Czes¢ 1: Zestawy badane w

petnym i niepetnym zakresie badan typu.

o  PN-EN 61293:2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

e« N SEP-E-001 Norma SEP. Sieci elektroenergetyczne niskiego napiecia. Ochrona przeciwporazeniowa.

e N SEP-E-002 Norma SEP. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje elektryczne w
obiektach mieszkalnych. Podstawy planowania.

. PN-1EC 60038:1999 Napiecia znormalizowane IEC.
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. PN-EN 50160:2002 Parametry napiecia zasilajacego w publicznych sieciach rozdzielczych

. PN-EN 50171:2007 Centralne uktady zasilania.

. PN-E-05010:1991 Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych.

. PN-E-05204:1994 Ochrona przed elektrycznoscia statyczna. Ochrona obiektéw instalacji i urzadzen.
Wymagania.

. PN-EN 1838:2005 Zastosowania oswietlenia. Oswietlenie awaryjne.

. PN-EN 50172:2005 Systemy awaryjnego oswietlenia ewakuacyjnego. Instalacje elektryczne w obiektach

budowlanych.
. PN-HD 384.7.711 S1:2005  Cze$¢ 7-711: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub
lokalizacji. Wystawy, pokazy i stoiska.

. PN-EN 62271-202:2007 Wysokonapieciowa aparatura rozdzielcza i sterownicza. Czegsé
202: Stacje transformatorowe prefabrykowane wysokiego napiecia na niskie napiecie.

. PN-HD 60364-7-715:2006  Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Czes¢ 7-715:
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje oswietleniowe o bardzo niskim napigciu.

. PN-HD 60364-7-701:2010 Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czgs¢ 7-701: Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanng lub prysznic.

. PN-HD 60364-7-703:2007  Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.Czes¢7-703:
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia i kabiny zawierajace ogrzewacze sauny.

. PN-HD 60364-7-704:2010 Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czg$¢ 7-704. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.

. PN-HD 60364-5-559:2010  Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.Czg$¢5-559:
Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe.

. PN-HD 60364-7-712:2007  Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.Czes¢7-712:
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Fotowoltaiczne (PV) uklady zasilania.

o  PN-HD 603 S1:2006 /A3:2007 Kable elektroenergetyczne na napigcie znamionowe 0,6/1kV.

. PN-EN 1363-1:2001 Badania odpornosci ogniowej. Czgs¢ 1: Wymagania ogdlne.

. PN-EN 50200:2003 Metoda badania palnosci cienkich przewoddw i kabli bez ochrony
specjalnej stosowanych w obwodach zabezpieczajacych.

. PN-HD 60364-7-740:2009 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Cze$é 7-740:

Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Tymczasowe instalacje elektryczne obiektdw, urzadzen
rozrywkowych i stragandw na terenie targéw, wesotych miasteczek i cyrkow.

. PN-HD 60364-4-41:2009 Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czes¢ 4-41: Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym.

. PN-HD 60364-5-54:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Cze$¢ 5-54:Dobdr i
montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia, przewody ochronne i przewody potaczen ochronnych.

. PN-HD 60364-6:2008 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Czes¢ 6: Sprawdzanie.

. PN-HD 60364-1:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Cze$¢ 1: Wymagania

podstawowe, ustalanieogdlnych charakterystyk, definicje.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-13
INSTALACJE WODOCIAGOWE WEWNETRZNE
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji wodociagowych wewnetrznych.
1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktére
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie instalacji
wodociagowych wewnetrznych.

1.3.  Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy budowie instalacji wodociagowej. Roboty, kt6rych
dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t zwiazanych z:

»  rozbidrka urzadzen sanitarnych

» rozbidrka instalacji wewnetrznej w zakresie niezbednym do wykonania rob6t remontowych,

» odtworzeniem instalacji wodociagowych wewnetrznych.

* montazem urzadzen sanitarnych

1.4.  Okreslenia podstawowe

* Instalacje wodociagowa - stanowia uklady potaczonych przewoddw, armatury i urzadzen, stuzace do
zaopatrywania budynku w zimng i ciepta wode (woda do spozycia przez ludzi)

e Instalacja wodociagowa wody zimnej - Instalacja zimnej wody doprowadzanej z sieci wodociagowej
rozpoczyna si¢ bezposrednio za zestawem wodomierza gtdwnego.

* Instalacja wodociagowa wody cieplej - Instalacja cieptej wody rozpoczyna si¢ bezposrednio za zaworem na
zasileniu zimng woda urzadzenia do przygotowania cieptej wody.

* Woda do spozycia przez ludzi - Woda spetniajaca wymagania jakosciowe okreslone w rozporzadzeniu w
sprawie wymagan dotyczacych jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U Nr 203/02 poz.
1718)

« Cisnienie robocze instalacji - Obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji przewidziane w
dokumentacji projektowej, ktore dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w
zadnym jej punkcie.

e Cisnienie dopuszczalne instalacji - Najwyzsza wartos¢ cisnienia statycznego wody w najnizszym punkcie

instalacji.

e Cisnienie probne - Cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie jej

szczelnosci.

<  Cisnienie nominalne - Cisnienie charakteryzujace wymiary i wytrzymatos¢ elementu instalacji w temperaturze
odniesienia réwnej 20°C.

e Temperatura robocza - Obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w dokumentacji
projektowej, ktora dla zachowania zakladanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej
punkcie. Temperatura robocza instalacji wody zimnej wynosi 200C, a instalacji wody cieptej 600C.

+  Srednica nominalna - (DN lub dn) Srednica, ktéra jest dogodnie zaokraglona liczba, w przyblizeniu réwna
$rednicy rzeczywistej (dla rur - srednicy zewnetrznej, dla kielichdw ksztattek - $rednicy wewnetrznej)
wyrazonej w milimetrach.

e Temperatura awaryjna - dla instalacji wykonanej z przewodow
z tworzywa sztucznego Najwyzsza dopuszczalna temperatura czynnika przekraczajaca temperature robocza,
jaka moze wystapic¢ w
czasie pracy instalacji w ktérej nastapito uszkodzenie systemu sterujacego i zabezpieczajacego instalacje, ktora
dla zachowania
zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.

e Trwaloesé instalacji - wykonanej z przewodéw  z tworzywa sztucznego
Dla przewoddéw z tworzyw sztucznych zaleznos¢ zaktadanej trwatosci instalacji od cisnienia i temperatury
podano w zaleceniach do
udzielania aprobat technicznych. Przyjmuje sie ja przy zatozeniu 50-letniego okresu eksploatacji instalacji, z
uwzglednieniem sum
czasow pracy w okreslonych temperaturach. Temperatura awaryjna instalacji wykonanej z przewodow z
tworzywa sztucznego moze
wystepowaé sumarycznie przez 100 godzin w czasie 50-letniego okresu eksploatacji instalacji, przy czym
jednorazowy czas awarii
nie moze przekroczy¢ trzech godzin. Dtuzsze okresy awarii moga spowodowac¢ ograniczenie trwatosci instalacji
wykonanej z

przewoddw z tworzywa sztucznego.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
~Wymagania ogdlne"
1.5,  Ogolne wymagania dotyczace Rob6t
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Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz
za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".
*  Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
*  Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sa wiasciwie oznaczone:

a) wyroby budowlane dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze
zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentdw technicznych - w odniesieniu do wyrobow
podlegajacych tej certyfikacji ,

b) wyroby budowlane dla ktorych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub
deklaracjg zgodnosci z Polska Norma lub z aprobata techniczna, majace istotny wptyw na spetnienie co
najmniej jednego z wymagan podstawowych - w odniesieniu do wyrobéw nie objetych certyfikacja na
znak bezpieczenstwa,

c) wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobdw nie majacych istotnego wptywu na spetnianie

wymagan podstawowych oraz wyrobOw wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych
zasad sztuki budowlanej,
d) wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich
Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,

e) wyroby budowlane znajdujace si¢ w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa6, dla ktérych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;.

f) Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sa wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktorych dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnosé¢ wyrobu
z ta dokumentacja oraz z przepisami i obowigzujacymi normami.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatow
Zgodnie z dokumentacja projektowa.

2.3. Skladowanie materiatow

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu
ich wiasnosci technicznych.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i skladowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji wtasciwosci materiatow i
zewnetrznych warunkoéw panujacych podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.

Rury i ksztattki plastikowe nie powinny mie¢ kontaktu z zadnym innym materiatem, ktory mégtby uszkodzi¢ tworzywo
sztuczne. Rury z tworzyw sztucznych powinny by¢ sktadowane tak dtugo jak to mozliwe w oryginalnym opakowaniu
(wiazkach).

Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéw. Wiazki mozna sktadowa¢ po trzy
jedna na drugiej, lecz nie wyzej niz na 2 m wysokosci w taki sposéb, aby ramka wiazki wyzszej spoczywata na ramce
wiazki nizszej.

Gdy rury sa sktadowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowaé¢ boczne wsporniki, najlepiej drewniane lub
wylozone drewnem w maksymalnych odstepach co 1,5 m. Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to
spodnia warstwa rur winna spoczywac na drewnianych fatach o szerokosci min. 50 mm o takiej wysokosci, aby nigdy
kielichy nie lezaty na ziemi. Rozstaw podpdr nie wigkszy niz 2 m.

Rury o r6znych srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej
sciance winny znajdowac si¢ na spodzie.

W stercie nie powinno sie znajdowac¢ wiecej niz 7 warstw, lecz nie wyzej niz 1,5 m.

Gdy wiadomo, ze sktadowane rury nie zostana utozone w ciagu 12 miesiecy nalezy je zabezpieczy¢ przed nadmiernym
wptywem warunkéw atmosferycznych ( promieniowania stonecznego, deszczu $niegu itp.) poprzez zadaszenie.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

4. TRANSPORT
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Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00

»Wymagania ogolne". Nalezy stosowa¢ sie¢ do instrukcji transportu

opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie materiatéw (m.in rur i ksztattek) musza by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wiasciwosci

materiatu i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane zadnym

szkodom. Materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu odpowiednio przystosowanymi do przewozu elementow,

konstrukcji itp. niezbednych do wykonania robdt. Rury w wiazkach musza by¢ transportowane na samochodach o

odpowiedniej dtugosci. Wytadunek rur w wiazkach wymaga uzycia podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub

dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowac¢ zawiesi z lin stalowych lub tancuchow.

Gdy rury zostaly zatadowane teleskopowo (rury o mniejszej srednicy wewnatrz rur o wigkszej srednicy) przed

roztadunkiem wiazki nalezy wyja¢ rury "wewnetrzne".

Gdy rury sa roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowaé recznie lub z uzyciem

podnosnika widtowego. Nie wolno rur zrzucaé lub wlec.

Przewozone srodkami transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w

opakowaniach zgodnych wymaganiami producenta. Zaleca sie¢ dostarczanie materiatdw do stanowisk montazowych

bezposrednio przed ich montazem w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robdt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

* Instalacje wodociagowe powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano, mozliwos¢
spetnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczeg6lnosci:

bezpieczenstwa konstrukcji,

bezpieczenstwa pozarowego,

bezpieczenstwa uzytkowania,

odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

ochrony przed hatasem i drganiami,

oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

Instalacje powinny by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie wymagan

powotanych przepiséw techniczno - budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

e Ponadto zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane instalacje powinny byé¢ wykonane przy wzieciu pod
uwage przewidywanego okresu uzytkowania, w sposéb umozliwiajacy zapewnienie prawidtowego uzytkowania
instalacji, zgodnej z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu oraz we witasciwym zakresie zgodnym z
wymaganiami przepisow techniczno -budowlanych dotyczacych warunkdw technicznych uzytkowania
obiektow budowlanych

5.2. SzczegOGlowe zasady wykonywania robot

5.2.1. Prowadzenie przewodow instalacji wodociggowych w obiekcie
* Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych miejscach zataman
przewoddw zapewni¢ mozliwos¢ odwadniania instalacji, oraz mozliwo$¢ odpowietrzania przez punkty
czerpalne. Dopuszcza sie¢ mozliwosé¢ uktadania odcinkéw przewoddw bez spadku jezeli opréznianie z wody jest
mozliwe przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

*  Przewody poziome prowadzone przy scianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywaé na podporach
statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w
odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sa rury.

*  Przewody podejs¢ wody zimnej i cieptej powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.

e Przewody wodociagowe moga by¢ prowadzone w obudowanych weztach sanitarnych, przy czym nalezy
zapewni¢ dostep do wszystkich zawordéw odcinajacych odgatezienia.

e Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach sciennych powinny by¢ ukladane zgodnie z projektem
wykonawczym. Trasy przewoddéw powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej
powykonawczej.

e Przewody w bruzdach powinny by¢ prowadzone w otulinie (izolacji cieplnej), n ptaszczowej lub co najmniej z
izolacja powietrzna (dopuszcza sig uktadanie w bruzdzie przewodu owinigtego np. tektura falista lub w peszlu)
w taki sposob, aby przy wydtuzeniach cieplnych:

a) powierzchnia przewodu byta zabezpieczona przed tarciem o scianki bruzdy i materia zakrywajacy,
b) w potaczeniach i na odgatezieniach przewodu nie powstawaty dodatkowe naprezenia sity rozrywajace
potaczenia.

»  Przewody instalacji wodociagowej wykonanej z tworzywa sztucznego powinny 1 prowadzone w odlegtosci
wigkszej niz 0,1 m od rurociagéw cieplnych, mierzac powierzchni rur. W przypadku gdy ta jest mniejsza nalezy
stosowac izolacje cieplna.

e Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb zapewniajacy wilasciwa kompensacje wydluzen cieplnych (z
maksymalnym wykorzystaniem mozliwosci samokompensacji),
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Przewody nalezy prowadzi¢ w sposob umozliwiajacy wykonanie izolacji cieplnej.
Odlegtos¢ zewnetrznej powierzchni przewodu wodociagowego lub jego izolacji cieplnej od $ciany, stropu albo
podtogi powinna wynosi¢ co najmniej:

a) dla przewoddw srednicy 25 mm - 3 cm,
b) dla przewoddw srednicy 32 -7- 50 mm - 5 cm,
c) dlaprzewoddw srednicy 65 -7- 80 mm - 7 cm,
d) dla przewoddw srednicy 100 mm - 10 cm.
Przewody prowadzone obok siebie, powinny by¢ utozone réwnolegle.
Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na
dygnacje
Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajacy zabezpieczenie ich prze! dewastacja (w szczegdlnosci
dotyczy to przewodow z tworzywa sztucznego i miedzi).
Przewody poziome instalacji wody zimnej nalezy prowadzi¢ ponizej przewoddl instalacji wody cieptej,
instalacji ogrzewczej i przewodow gazowych.
Nie wolno prowadzi¢ przewod6w wodociagowych powyzej przewoddw elektrycznych.
Minimalna odlegtos¢ przewoddw wodociagowych od przewoddw elektrycznych powinna wynosi¢ 0,1 m.
Podpory
Konstrukcja i rozmieszczenie podpdr powinny umozliwi¢ tatwy i trwaty montaz przewodu, a konstrukcja i
rozmieszczenie podpdr przesuwnych powinny zapewnié¢ swobodny, poosiowy przesuw przewodu.
Maksymalny odstep miedzy podporami przewodow instalacji wodociagowej - wg Warunkéw technicznych
COBRTI INSTAL -Zeszyt 7 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych, tabela 5.

Tuleje ochronne

Przy przejsciach rura przez przegrode budowlana (np. przewodem poziomym przez §ciang, a przewodem
pionowym przez strop), nalezy stosowac tuleje ochronne.

W tulei ochronnej nie moze znajdowacé si¢ zadne potaczenie rury.

Tuleja ochronna powinna by¢ rura o srednicy wewnetrznej wigkszej od $rednicy zewnetrznej rury przewodu:

a) Conajmniej 0 2 cm, przy przejsciu przez przegrode pionowa,

b) conajmniej 0 1 cm, przy przejsciu przez strop.
Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 2 cm z kazdej strony, a przy
przejsciu przez strop powinna wystawaé okoto 2 cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie.
Dla rur przewoddw z tworzywa sztucznego zaleca si¢ stosowac tuleje ochronne tez z tworzywa sztucznego.
Przestrzen miedzy rurg przewodu a tuleja ochronna powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajacym korozyjnie na rure, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie sig i utrudniajacym powstanie w
niej naprezen scinajacych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien posiadac kasete
ogniochronna lub by¢ wykonany w sposdb zapewniajacy przepustowi odpowiednia klase odpornosci ogniowej
(szczelnosci ogniowej E; izolacyjnosci ogniowej ) wymagana dla tych elementdw, zgodnie z projektem
wykonawczym.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnetrznej $cianie budynku ponizej poziomu terenu,
powinien by¢ wykonany w sposob zapewniajacy przepustowi uzyskanie gazoszczelnosci i wodoszczelnosci.
Przejscie rura w tulei ochronnej przez przegrode nie powinno by¢ podpora przesuwna tego przewodu.

Montaz armatury

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji, w ktdrej jest zainstalowana.
Przed instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byla dostepna do

obstugi i konserwacji.

e Armature na przewodach nalezy tak instalowac, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z
oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura odcinajaca powinna by¢ zainstalowana na przewodach doprowadza wode wodociagowa do takich
punktéw czerpania jak urzadzenia sptukujace miski ustepowe, pisuary, a takze pralki automatyczne, zmywarki
itp. Jezeli rozwiazanie doprowadzenia wodociagowej w tych przyborach lub urzadzeniach umozliwia jej
przeptyw zwrot] przewodzie doprowadzajacym wode wodociagowa do nich (doprowadzenie indywidualne lub
do grupy. tego samego. typu punktéw czerpania), nalezy zainstalowaé¢ odpowiednie wyposazenie
uniemozliwiajace przeptyw zwrotny.

Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu
odpowiednich wspornikdw, uchwytéw lub innych trwatych pdpar¢ zgodnie z projektem technicznym.
Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacji na podejsciach pionéw przed
elementem zamykajacym armatury odcinajacej (od strony pionu), dla umozliwienia oprézniania poszczeg6inych
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pionéw z wody, po ich ode Armatura spustowa powinna by¢ lokalizowana w miejscach fatwo dostgpnych i
zaopatrzona w ztaczke do weza w sposdb umozliwiajacy kierowanie usuwanej wody do kanalizacji.

* W armaturze mieszajacej i czerpalnej przewdd cieptej wody powinien by¢ podtaczony z lewej strony.

*  Wysokos¢ zawieszenia armatury - wg Warunkdw technicznych COBRTI INSTAL - Zeszyt 7 - Warunki
techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych, tabela 9AB.

5.2.5. Wykonanie regulacji instalacji
» Instalacja wodociagowa podlega regulacji

a) wody zimnej - w zakresie zapewnienia w punktach czerpalnych normatywnego strumienia wody;,
b) wody cieptej - w zakresie zapewnienia w punktach czerpalnych normatywnego strumienia wody o
temperaturze w granicach od 55 'C do 60 'C.

» Nastawy armatury regulacyjnej jak np. nastawy regulacji montazowej przewodowej armatury regulacyjnej (w
uzasadnionych przypadkach montaz kryz regulacyjnych) czy nastawy termostatycznych zaworéw
regulacyjnych (regulacja cyrkulacji), powinny byé przeprowadzone po zakonczeniu montazu, ptukaniu i
badaniu szczelnosci instalacji w stanie zimnym.

5.2.6.1zolacja cieplna

* Przewody instalacji ogrzewczej nalezy izolowaé¢ cieplnie zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie

wykonawczym.

* Armatura instalacji powinna by¢ izolowana cieplnie, jezeli wymaganie to wynika z projektu wykonawczego tej

instalacji.

*  Wykonywanie izolacji cieplnej nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prob
szczelnosci, wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do
zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robdt protokétem odbioru.

» Materiat z ktorego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubos¢ oraz rodzaj ptaszcza ostaniajacego, powinny
by¢ zgodne z projektem wykonawczym, normami i wytycznymi producenta

»  Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢ suche, czyste i nie uszkodzone, a sposéb
sktadowania materiatdw na stanowisku pracy powinien wyklucza¢é mozliwos¢ ich zawilgocenia lub
uszkodzenia.

e Powierzchnia na ktérej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza sie
wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemia, cementem, smarami itp. oraz na
powierzchniach z niecatkowicie wyschnieta lub uszkodzona powtoka antykorozyjna.

e Zakonczenia izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zawilgoceniem.

« lzolacja cieplna powinna by¢ wykonana w sposéb zapewniajacy nierozprzestrzenianie si¢ ognia.

5.2.7. Oznaczanie

e Przewody, armatura i urzadzenia, po ewentualnym wykonaniu zewnetrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu

izolacji cieplnej, nalezy oznaczy¢ zgodnie z przyjetymi zasadami ich oznaczania.

5.2.8. Polgczenia gwintowe
Potaczenie gwintowe moze by¢ wykonywane z uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelka zaciskana
miedzy odpowiednio przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintéw wykonanych w metalu oraz
zasady ich stosowania powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-ISO 7-1 i/lub PN-1SO 228-1.
Gwint moze by¢ wykonany w materiale rodzimym elementu taczonego (uformowany metoda obrébki mechanicznej lub
w trakcie wtrysku) albo z innego materiatu w postaci pierscieniowej wkladki, stanowiacej integralna czes¢ taczonego
elementu.
Gwinty powinny by¢ réwno naciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy. Doktadno$¢ nacigcia gwintu
sprawdza si¢ przez nakrecenie ztaczki.
Potaczenie skreca sie wstepnie recznie, a nastepnie dokreca za pomoca narzedzi specjalnych (przewidzianych przez
producenta elementéw potaczenia) lub za pomoca narzedzi uniwersalnych. Bez wzgledu na sposob dokrecania,
niedopuszczalne jest dokonywanie tego zbyt stabe lub zbyt mocne, a takze powodowanie mechanicznego uszkodzenia
taczonych elementow.
Jako materiat uszczelniajacy nalezy stosowa¢ tasme teflonowa lub paste uszczelniajaca. Stosowanie konopi w
potaczeniach z uszczelnieniem na gwincie jest dopuszczone z wyjatkiem potaczen z gwintami wykonanymi w tworzywie
(bez wktadek metalowych), nawet gdy gwint uksztattowany w tworzywie sztucznym ma tylko jeden z taczonych
elementéw (w potaczeniach z gwintami wykonanymi w tworzywie nie moga by¢ stosowane materiaty peczniejace pod
wptywem wody).
Potaczenia gwintowe rur moga by¢ wykonywane w instalacjach, w ktérych cisnienie robocze nie przekracza 10 bar i
temperatura robocza nie przekracza 120 0C Potaczenia gwintowe moga by¢ stosowane do potaczen rur z armatura oraz
urzadzeniami kontrolno - pomiarowymi o parametrach roboczych przekraczajacych powyzsze wartosci, jezeli
gwintowane krdéce potaczeniowe armatury lub urzadzenia, wykonane sa w ich materiale rodzimym.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogdlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne™.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania
6.2.1.Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji

*  Warunki wykonania badania szczelnosci

» Badanie szczelnosci nalezy przeprowadza¢ przed zakryciem bruzd i kanatdw, przed pomalowaniem elementéw
instalacji oraz przed wykonaniem izolacji cieplne;.

» Jezeli postep robot budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatéw, w ktorych zmontowano czesé przewoddw
instalacji, przed catkowitym zakonczeniem montazu calej instalacji, wowczas badanie szczelnosci nalezy
przeprowadzi¢ na zakrywanej jej czgsci, w ramach odbioréw czesciowych.

» Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone woda. Podczas odbioréw czesciowych instalacji, w
przypadkach uzasadnionych mozliwoscia zamarzniecia instalacji lub spowodowania nadmiernej jej korozji,
dopuszcza sie wykonanie badania szczelnosci sprezonym powietrzem.

» Podczas badania szczelnosci zabrania sig, nawet krotkotrwatego podnoszenia cisnienia ponad wartos¢ cisnienia

prébnego.

* Przygotowanie do badania szczelnosci woda zimna Przed przystapieniem do badania szczelnosci woda,
instalacja (lub jej czgs¢) podlegajaca badaniu, powinna by¢ skutecznie wyptukana woda. Czynnos¢ te nalezy
wykonywa¢ przy dodatniej temperaturze zewnetrznej, a budynek w ktoérym jest instalacja nie moze by¢
przemarznigty. Podczas ptukania wszystkie zawory przelotowe, przewodowe i grzejnikowe powinny by¢
catkowicie otwarte, natomiast zawory obejsciowe catkowicie zamknigte.

e Od instalacji wody cieptej nalezy odtaczy¢ urzadzenia zabezpieczajace przed przekroczeniem cisnienia

roboczego.

e Po napemhieniu instalacji woda zimna i odpowietrzeniu nalezy dokonaé starannego przegladu instalacji
(szczegolnie potaczen i diawnic), w celu sprawdzenia, czy nie wystepuja przecieki wody lub roszenie i czy
instalacja jest przygotowana do rozpoczecia badania szczelnosci.

e Przebieg badania szczelnosci woda zimna. Do instalacji nalezy podtaczy¢ reczna pompe do badania szczelnosci.
Pompa powinna by¢ wyposazona w zbiornik wody, zawory odcinajace, zawor zwrotny i spustowy.

e Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy (srednica tarczy minimum 150 mm) o
zakresie 0 50 % wiekszym od cisnienia probnego i dziatce elementarnej:

a) 0,1 bar przy zakresie do 10 bar,
b) 0,2 bar przy zakresie wyzszym.

«  Badanie szczelnosci instalacji woda mozemy rozpoczaé po okresie co najmniej jednej doby od stwierdzenia jej
gotowosci do takiego badania i nie wystapienia w tym czasie przeciekéw wody lub roszenia.

*  Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci nalezy zwiekszy¢ cisnienie w instalacji za
pomoca pompy do badania szczelnosci, kontrolujac jego warto$¢ w najnizszym punkcie instalacji.

e Wartos¢ cisnienia prébnego nalezy przyjmowaé w wysokosci péttora krotnego cisnienia roboczego, lecz nie
mniej niz 10 baréw a badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami podanymi odpowiednio w tablicach
10 i 11 Wymagan technicznych COBRTI INSTAL - zeszyt 7.

« Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna by¢ taka sama (réznica
temperatury nie powinna przekracza¢ +/- 3 K) a pogoda nie powinna by¢ stoneczna.

*  Po przeprowadzeniu badania szczelnosci woda zimna, powinien by¢ sporzadzony protoko6t badania okreslajacy
cisnienie prébne, przy ktérym bylo wykonywane badanie, oraz stwierdzenie, czy badania przeprowadzono i
zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym. W protokole nalezy jednoznacznie
zidentyfikowac te czes¢ instalacji, ktora byta objeta badaniem szczelnosci.

Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokdt zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokoéle nalezy okresli¢ termin w ktrym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.2.Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji wody cieplej wodg ciepq

Instalacje wody cieptej, po zakonczonym z wynikiem pozytywnym badaniu szczelnosci woda zimna nalezy poddac, przy
ci$nieniu roboczym, badaniu szczelnosci woda ciepla o temperaturze 60°C.

6.2.3.Badania odbiorcze zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni zewnetrznych instalacji

Badania odbiorcze zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni zewnetrznych instalacji powinny by¢ przeprowadzone po
catkowitym zakonczeniu wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych, a przed wykonaniem izolacji cieplnej i
zakryciem przewod6w. Polegaja one na poréwnaniu jakosci wykonanego zabezpieczenia z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji technicznej instalacji. Podczas odbioru nalezy ocenié¢, wyglad zewnetrzny izolacji i ich szczelnos¢.

Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokdt zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokoéle nalezy okresli¢ termin w ktérym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.4. Badania odbiorcze oznakowania instalacji wodociggowej
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Badanie odbiorcze oznakowania instalacji wodociagowej polega na sprawdzeniu czy poszczegllne odgatezienia
przewoddw, przewody zasilajace i odpowiadajace im przewody powrotne, rozdzielacze, pompy, armatura przewodowa
itp. sa czytelnie oznakowane w sposdb widoczny i trwaty.

6.2.5. Badania efektow regulacji instalacji wodociggowej wody ciepfej

Badania odbiorcze efektow regulacji instalacji wodociagowej wody cieptej polegaja na losowym sprawdzeniu, czy po
otworzeniu punktu czerpalnego wody cieptej, po czasie nie dluzszym niz jedna minuta, wyptywa woda ciepta o
temperaturze w granicach od 55 °C do 60 °C. Po przeprowadzeniu badan powinien zosta¢ sporzadzony protokét
zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle nalezy okresli¢ termin w ktorym instalacja
powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

6.2.6. Badania odbiorcze natezenia hafasu wywofanego przez prace instalacji wodociggowej

Badania odbiorcze natezenia hatasu wywotanego przez prace instalacji wodociagowej polegaja na sprawdzeniu, wedtug
PN-B-02151, czy poziom dzwigku hatasu w poszczegdlnych pomieszczeniach, wywotanego przez dziatajaca instalacje
wodociagowa, nie przekracza wartosci dopuszczalnych dla badanego pomieszczenia.

Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle
nalezy okresli¢ termin w ktorym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

6.2.7. Badania odbiorcze zabezpieczenia instalacji wodociggowej przed mozliwoscig przepfywdw zwrotnych

Jezeli uzupetnianie wody w innych instalacjach w budynku (instalacja grzewcza, zewnetrzna wodociagowa) dokonywane
jest z instalacji wodociagowej, niezbedne jest sprawdzenie czy potaczenie instalacji wodociagowej z tymi instalacjami
dokonane jest w sposdb zapewniajacy zabezpieczenie wody wodociagowej przed przeptywami zwrotnymi Badania
odbiorcze takiego zabezpieczenia obejmuja sprawdzenia czy na potaczeniu instalacji wodociagowej z inna instalacja
zastosowano urzadzenie zabezpieczajace, spetniajace wymagania normy PN-B-O1706. Z przeprowadzonych badan
odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokdt. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle nalezy okresli¢ termin w
ktorym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

6.2.8. Badania armatury przy odbiorze instalacji

« Badania armatury odcinajacej Badania armatury odcinajacej, przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:

a) doboru armatury, co wykonuje si¢ przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem wykonawczym,

b) szczelnos¢ potaczen armatury,

C) poprawnosé i szczelnos¢ montazu gtowicy armatury. Z przeprowadzonych bada i odbiorczych nalezy
sporzadzi¢ protokot. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle nalezy okresli¢ termin w ktorym
armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

e Badania armatury odcinajacej z regulacja montazowa
Badania armatury odcinajacej z regulacja montazowa, przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:

a) doboru armatury odcinajacej, co wykonuje sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem
wykonawczym,
b) szczelnosé¢ potaczen armatury,
C) poprawnosé i szczelnos¢ montazu gtowicy armatury,
d) regulacji (ustawienia nastaw montazowych armatury), po rozruchu instalacji.
Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle
nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
» Badania armatury automatycznej regulacji Badania armatury automatycznej regulacji przy odbiorze instalacji,
obejmuja sprawdzenie:

a)doboru armatury automatycznej regulacji co wykonuje si¢ przez ich identyfikacje (sprawdzenie cechowania) i
poréwnanie z projektem
technicznym,
b)poprawnosé i szczelnos¢ montazu potaczen armatury,
c)poprawnos¢ i szczelnos¢é montazu gtowicy armatury,
d)poprawnos¢ montazu elementéw i potaczen automatycznej regulacii,
e)nastaw wartosci zadanych na zaworach automatycznej regulacji i ich funkcjonowania podczas ruchu prébnego,
f)plomb na zaworach automatycznej regulacji (jezeli sa wymagane),
g)poprawnosci montazu w zakresie BHP (zabezpieczenie przed porazeniem pradem, hatasem).
Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle
nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00
»Wymaganie og6lne". Jednostka obmiaru jest:

e dlamontazu rurociag6w i izolacji - [m]
e dla montazu urzadzen - [szt]
» dla montazu baterii - [szt]
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8.

8.1.

Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych
ODBIOR ROBOT

Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2.

Ustalenia szczeg6towe dotyczace odbioru robot

8.2.1. Odbidr miedzyoperacyjny robot poprzedzajgcych wykonanie instalacji

Odbiory migdzyoperacyjne sa elementem kontroli jakosci robét poprzedzajacych wykonywanie instalacji i w
szczegolnosci powinny im podlega¢ prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji,
np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie elementdw tej instalacji.

Odbiory migdzyoperacyjne nalezy dokonywac szczegolnie, jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych

pracownikow.

8.2.2.

8.2.3.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé, przyktadowo w stosunku do nastgpujacych rodzajow robét:

a) wykonanie przejs¢ dla przewod6w przez sciany i stropy - umiejscowienie i wymiary otworu,

b) wykonanie bruzd w scianach - wymiary bruzdy; czysto$¢ bruzdy; w przypadku odcinka pionowego
instalacji - zgodnos¢ kierunku bruzdy z pionem; w przypadku odcinka poziomego instalacji - zgodnos¢
kierunku bruzdy z projektowanym spadkiem; w przypadku odcinka instalacji w przegrodzie zewnetrznej -
projektowana izolacja cieplna bruzdy

Po dokonaniu odbioru migdzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokdét stwierdzajacy jakos¢ wykonania rob6t

oraz potwierdzajacy ich przydatnos¢ do prawidtowego wykonania instalacji. W protokéle nalezy jednoznacznie

identyfikowa¢ miejsca i zakres robét objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania rob6t albo ich przydatnosci do prawidtowego wykonania
instalacji, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajacych. Po
wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru migdzyoperacyjnego.

Odbidr techniczny-czesciowy instalacji

Odbidr techniczny-czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub czgsci instalacji j, do
ktdrych zanika dostgp w wyniku postepu robét. Dotyczy on na przyktad: przewoddw utozonych i zaizolowanych
w zamurowywanych bruzdach lub zamykanych kanatach nieprzetazowych, przewodéw uktadanych w rurach
plaszczowych w warstwach budowlanych podtogi, , uszczelnien przejs¢ w przepustach przez przegrody
budowlane, ktérych sprawdzenie bedzie niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (technicznego).
Odbidr czesciowy przeprowadza sie¢ w trybie przewidzianym dla odbioru koncowego (technicznego) jednak bez
oceny prawidtowosci pracy instalacji.

W ramach odbioru czesciowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z projektem wykonawczym
oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy dotyczacymi zmian w tym projekcie,

b) sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach nin. specyfikacji, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie koniecznosci odstepstwa
wprowadzone do dziennika budowy,

C) przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protok6t potwierdzajacy prawidtowe wykonanie robot,
zgodnos¢ wykonania instalacji z projektem wykonawczymi pozytywny wynik niezbednych badan odbiorczych.
W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowaé miejsce zainstalowania elementéw lub lokalizacje czesci
instalacji, ktdre byty objete odbiorem czesciowym. Do protokétu nalezy zataczyé protokéty niezbednych badan
odbiorczych.

W przypadku negatywnego wyniku odbioru czesciowego, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin
wykonania prac naprawczych lub uzupetniajacych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokonaé odbioru
czesciowego.

Odbior techniczny-kosicowy instalacji

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koncowego po spetnieniu nastepujacych

warunkow:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, facznie z wykonaniem izolacji cieplnej,

b) instalacje wyptukano, napetniono woda i odpowietrzono,

c) dokonano badan odbiorczych, z ktorych wszystkie zakonczyty si¢ wynikiem pozytywnym,

d) zakonczono uruchamianie instalacji obejmujace w szczegdlnosci regulacje montazowa zapewniajaca
uzyskanie zatozonych parametréw czynnikow: grzejnego i chtodniczego temperatura zasilania, przeptyw,
cisnienie dyspozycyjne)
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e) zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majace wplyw na efekt
ogrzewania/chtodzenia w pomieszczeniach obstugiwanych przez instalacje i spetnienie wymagan w
zakresie izolacyjnosci cieplnej i innych wymagan zwiazanych z oszczednoscia energii.

*  Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastgpujace dokumenty:

a)projekt powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie
budowy),

b)dziennik budowy,

c)potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem wykonawczym, warunkami pozwolenia na budowg i
przepisami,

d)obmiary powykonawcze,

e) protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

f) protokdty odbioréw technicznych-czesciowych,

g)protokoty wykonanych badan odbiorczych,

h) dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano instalacje,
i) dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom

technicznym,

j) instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobdw,

k) instrukcje obstugi instalacji.

» W ramach odbioru koncowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem powykonawczym,

b) sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach ST, a w przypadku odstgpstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci
wprowadzenia odstepstwa,

c) sprawdzi¢ protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych,

d) sprawdzi¢ protokoty odbioréw technicznych czgsciowych,

e) sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych,

f) uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osiaganie zaktadanych parametréw.

e Odbior koncowy konczy si¢ protokolarnym przejeciem instalacji do uzytkowania lub protokolarnym
stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.
e Protokot odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W przypadku zakonczenia
odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po usunieciu przyczyn
takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbidr instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy
ponadto sprawdzi¢ czy w czasie pomigdzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji spowodowanej
korozja, zamarznieciem wody instalacyjnej lub innymi przyczynami.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
« Dostarczenie materiatéw i sprzetu oraz montaz na miejscu wbudowania
Prace pomiarowe i przygotowawcze
Oznakowanie rob6t
Wykonanie konstrukcji wsporczych i podpor
Wykonanie préb, rozruchu i regulacji
Wykonanie dokumentacji powykonawczej
Montaz armatury wraz ze wszystkimi niezbednymi elementami przytaczeniowymi oraz wszystkie inne roboty
niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza ST przewidzianych w
Dokumentacji Wykonawcze;j.
9.1.1. ponadto dla rurociggéw wodociggowych
* montaz rurociagdw ksztattek, ich potaczenia przewidziane w Dokumentacji projektowej
e montaz zawiesi i uchwytéw
e wykonanie izolacji termicznych
* wykonanie otworéw w $cianach przebicia i bruzdy (tacznie z ich ewentualnym zabezpieczeniem p-poz)
* wykonanie podejs¢ doptywowych dla armatury, oraz wezykdéw podtaczeniowych
10. PRZEPISY ZWIAZANE
e PN-EN 1452-1:2002 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy przewoddéw z niezmigkczonego
poli(chlorku winylu) (PYC-U) do przesytania wody. Wymagania ogélne
e PN-EN 1452-2:2002 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy przewoddw z niezmigkczonego
poli(chlorku winylu) (PYC-U) do przesytania wody. Rury
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PN-EN 1452-3:2002 Systemy przewoddw z tworzyw sztucznych. Systemy przewoddw z niezmigkczonego
poli(chlorku winylu) (PYC-U) do przesytania wody. Ksztaltki

PN-EN 1452-4:2002 Systemy przewoddw z tworzyw sztucznych. Systemy przewoddw z niezmigkczonego
poli(chlorku winylu) (PYC-U) do przesytania wody. Zawory i wyposazenie pomocnicze

PN-EN 1452-5:2002 Systemy przewoddw z tworzyw sztucznych. Systemy przewoddw z niezmigkczonego
poli(chlorku winylu) (PYC-U) do przesytania wody. Przydatnos¢ do stosowania w systemie

PN-EN ISO 6708: 1998 Elementy rurociagéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

PN-ISO 7-1: 1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscia uzyskiwang na gwincie. Wymiary, tolerancje i

oznaczenia

PN-I1SO 228-1: 1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscia nie uzyskiwana na gwincie. Wymiary, tolerancje

i oznaczenia

PN-ISO 4064-2+AdI:1997 Pomiar objgtosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej.

Wymagania instalacyjne

PN-88/B-0 1 058 Budownictwo mieszkaniowe. Pomieszczenia sanitarne w mieszkaniach. Wymagania
koordynacyjne elementéw wyposazenia i powierzchni funkcjonalnych

PN-84/B-01701 Instalacje wewnetrzne wodociagowe. Oznaczenia na rysunkach

PN-92/B-0 1706 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu

PN- B-O | 706: 1992/ Az 1: 1999 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu. Zmiana Az 1
PN-87/B-02151.01 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Wymagania
ogolne i srodki techniczne ochrony przed hatasem

PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne
wartosci poziomu dzwigku w pomieszczeniach

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania

PN- 76/B-02440 Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowej. Wymagania

PN- 71/B-1 0420 Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wsp6Ine wymagania i badania

PN-81/B-10700.02 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych

PN-81/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Przewody wody zimnej z poli(chlorku winylu) i polietylenu

PN-B-10702:1999 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

PN-B-10720:1998 Wodociagi. Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacjach wodociagowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B- 73001: 1996 Instalacje wodociagowe. Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i badania

PN-E- 73002: 1996 Instalacje wodociagowe. Zbiorniki cisnieniowe. Wymagania i badania

PN - 71/H -04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-H-74200: 1998 Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociagéw. Postanowienia ogélne

PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociagéw. Kod barw rozpoznawczych dla przesytanych czynnikéw
PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagéw. Podstawowe wymagania

prPN-EN 806-1 Wymagania dotyczace instalacji wodociagowych (wewnetrznych). Czes¢ 1: Wymagania ogolne
prPN-EN 1717 Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w instalacjach wodociagowych i
0g6lne wymagania dotyczace urzadzen zabezpieczajacych przed przeptywem zwrotnym

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - Zeszyt 7 -
»Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych"
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SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-14
INSTALACJE KANALIZACYJNE WEWNETRZNE
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjnych wewnetrznych.
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktére
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie instalacji
kanalizacyjnych wewnetrznych.
1.3.  Zakres Roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu wewnetrznej instalacji kanalizacji
sanitarnej. roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt zwiazanych z:
»  rozhiodrka urzadzen sanitarnych - przeznaczonych do ponownego montazu,
* rozbiorka instalacji wewnetrznej w zakresie niezbednym do wykonania robét remontowych,
» odtworzeniem instalacji kanalizacyjnych wewnetrznych.
* montazem urzadzen sanitarnych
1.4.  Okreslenia podstawowe
» Instalacja kanalizacyjna - Zesp6t powiazanych ze soba elementdw stuzacych do odprowadzenia sciekow z
obiektu budowlanego i jego otoczenia do sieci kanalizacyjnej zewnetrznej lub innego odbiornika
* Instalacja kanalizacyjna sciekowa - Instalacja kanalizacyjna przeznaczona do odprowadzania $ciekow
bytowo-gospodarczych
* Instalacja kanalizacyjna deszczowa - Instalacja kanalizacyjna przeznaczona do odprowadzania sciekdw
opadowych.
» Kanalizacja grawitacyjna - System kanalizacyjny, w ktdrym przeptyw sciekw nastepuje dzigki sile cigzkosci.
* Kanalizacja cisnieniowa - System kanalizacyjny, w ktérym przeptyw sciekéw nastgpuje wskutek cisnienia
wytworzonego przez pompy. Scieki bytowo-gospodarcze odprowadzane sa grawitacyjnie z budynku do
zbiornika pompy kanalizacyjnej, z ktorego przez zesp6t pompowy przepompowywane Sa przewodami
cisnieniowymi do umieszczonego wyzej przewodu kanalizacji grawitacyjne;.
e Przybdr sanitarny - Urzadzenie stuzace do odbierania i odprowadzania zanieczyszczen ptynnych powstatych w
wyniku dziatalnosci higieniczno-sanitarnych i gospodarczych
e Podejscie - Przewod taczacy przybdr sanitarny lub urzadzenie z przewodem spustowym lub odptywowym.
e Przewdd spustowy (pion) - Przewod stuzacy do odprowadzania sciekow z podejéé kanalizacyjnych, rynien lub
wpustow deszczowych do przewodu odptywowego
e Przewdd odplywowy (poziom) - Przewdd stuzacy do odprowadzania $ciekéw z pionéw do podtaczenia
kanalizacyjnego lub innego odbiornika
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
ST-00 ,,Wymagania ogélne"
1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace Robot
Ogoblne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Rob6t oraz
za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.
2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow
e Przy wykonywaniu robdt budowlanych nalezy stosowaé¢ wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
*  Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sa whasciwie oznaczone:

a) wyroby budowlane dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wihasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej
certyfikacji ,

b) wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci z Polska Norma lub z aprobata techniczna, majace istotny wptyw na spetnienie co najmniej
jednego z wymagan podstawowych - w odniesieniu do wyrobOw nie objetych certyfikacja na znak
bezpieczenstwa,

c) wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobdéw nie majacych istotnego wptywu na spetnianie

wymagan podstawowych
oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej,

d) wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktorych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej uznana przez Komisje¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,
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e) wyroby budowlane znajdujace si¢ w okreslonym przez Komisjg Europejska wykazie wyrobéw majacych

niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlane;.

f) Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sa wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktdrych dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z ta
dokumentacja oraz z przepisami i obowiazujacymi normami.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materiatow
Zgodnie z dokumentacja projektowa.

2.3. Skladowanie materiatow
Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu
ich wiasnosci technicznych.
Nalezy bezwzglednie stosowac sig do instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.
Transport i sktadowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wtasciwosci materiatow i
zewnetrznych warunkow panujacych podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.
Rury i ksztattki plastikowe nie powinny mie¢ kontaktu z zadnym innym materiatem, ktéry mdgtby uszkodzi¢ tworzywo
sztuczne. Rury z tworzyw sztucznych powinny by¢ sktadowane tak dtugo jak to mozliwe w oryginalnym opakowaniu
(wiazkach).
Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéw. Wiazki mozna sktadowac po trzy
jedna na drugiej, lecz nie wyzej niz na 2 m wysokosci w taki sposob, aby ramka wiazki wyzszej spoczywata na ramce
wiazki nizszej.
Gdy rury sa sktadowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowaé¢ boczne wsporniki, najlepiej drewniane lub
wyltozone drewnem w maksymalnych odstgpach co 1,5 m. Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to
spodnia warstwa rur winna spoczywac na drewnianych tatach o szerokosci min. 50 mm o takiej wysokosci, aby nigdy
kielichy nie lezaty na ziemi. Rozstaw podpdr nie wigkszy niz 2 m.
Rury o roznych srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej
Sciance winny znajdowac si¢ na spodzie.
W stercie nie powinno si¢ znajdowaé wiecej niz 7 warstw, lecz nie wyzej niz 1,5 m.
Gdy wiadomo, ze sktadowane rury nie zostana utozone w ciagu 12 miesiecy nalezy je zabezpieczy¢ przed nadmiernym
wptywem warunkdw atmosferycznych ( promieniowania stonecznego, deszczu $niegu itp.) poprzez zadaszenie.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".
4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00
»Wymagania ogoélne". Nalezy stosowa¢ si¢ do instrukcji transportu
opracowanej przez producenta.
Transport i sktadowanie materiatow (m.in. rur i ksztattek) musza by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji
wihasciwosci materiatu i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane
zadnym szkodom.
Materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu odpowiednio przystosowanymi do przewozu elementéw,
konstrukcji itp. niezbednych do wykonania rob6t. Rury w wiazkach musza by¢ transportowane na samochodach o
odpowiedniej dtugosci. Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub
dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowa¢ zawiesi z lin stalowych lub tancuchéw. Gdy rury zostaty zatadowane
teleskopowo (rury o mniejszej srednicy wewnatrz rur o wiekszej srednicy) przed roztadunkiem wiazki nalezy wyjaé rury
"wewnetrzne".
Gdy rury sa roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowacé recznie lub z uzyciem podnosnika widtowego. Nie wolno
rur zrzucaé lub wlec. Przewozone srodkami transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem,
przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie materiatow do
stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewnetrznego z
magazynu budowy.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6ine".

» Instalacje kanalizacyjne powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano, mozliwosé

spetnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczegdlnosci:

a) bezpieczenstwa konstrukcji,

b) bezpieczenstwa pozarowego,
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c) bezpieczenstwa uzytkowania,

d) odpowiednich warunkdw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,
e) ochrony przed hatasem i drganiami,

f) oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

* Instalacje powinny by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wtasciwym zakresie wymagan
powotanych przepisdw techniczno - budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

» Ponadto zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane instalacje powinny by¢ wykonane przy wzigciu pod
uwage przewidywanego okresu uzytkowania, w sposéb umozliwiajacy zapewnienie prawidtowego uzytkowania
instalacji, zgodnej z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu oraz we wiasciwym zakresie zgodnym z
wymaganiami przepisow techniczno -budowlanych dotyczacych warunkdw technicznych uzytkowania
obiektow budowlanych.

5.2. Szczegblowe zasady wykonywania robot.

5.2.1. Prowadzenie przewoddw instalacji kanalizacyjnych w obiekcie

» Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem zapewniajacym samooczyszczenie rur.

» Przewody poziome prowadzone przy scianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywa¢ na podporach
statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w odstepach
nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sa rury.

* Przewody ukfadane w zakrywanych bruzdach $ciennych powinny by¢ ukladane zgodnie z projektem
wykonawczym. Trasy przewodow powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej
powykonawczej.

* Przewody w bruzdach powinny by¢ prowadzone w otulinie (izolacji cieplnej), np. ptaszczowej lub co najmniej z
izolacja powietrzna (dopuszcza sie uktadanie w bruzdzie przewodu owinietego np. tektura falista lub w peszlu):

a) powierzchnia przewodu byta zabezpieczona przed tarciem o $cianki bruzdy i materiat zakrywajacy,
b) w potaczeniach i na odgatezieniach przewodu nie powstawaty dodatkowe naprezenia sity rozrywajace
potaczenia.
*  Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb zapewniajacy swobodne wydtuzenie rurociagéw
¢ Rury kielichowe powinny by¢ uktadane kielichami w strong przeciwna niz Kierunek przeptywu $ciekow.
*  Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na
kondygnacje
e Przewody nalezy prowadzi¢ w spos6b umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacja (w szczegdlnosci
dotyczy to przewodow z tworzywa sztucznego).
* Przewody poziome instalacji kanalizacyjnej nalezy prowadzi¢ ponizej przewodow instalacji wody cieptej,
instalacji ogrzewczej i przewoddw gazowych.
Nie wolno prowadzi¢ przewoddw kanalizacyjnych powyzej przewoddw elektrycznych.
Minimalna odlegto$¢ przewod 6w wodociagowych od przewodow elektrycznych powinna wynosi¢ 0,1 m.
Do zmian kierunku uzywa¢ ksztattek - tukéw i kolan
Przewody kanalizacyjne przechodzace przez pomieszczenia gastronomiczne nalezy obudowaé lub wykona¢ z
materiatow odpornych na cisnienie.
*  Przewody kanalizacyjne w miar¢ mozliwosci prowadzi¢ prostopadle badz réwnolegle do scian i fundamentéw
»  Potaczenia kielichowe przewoddw nalezy uszczelni¢ zgodnie z instrukcja producenta rur za pomoca pierscienia
gumowego , bosy koniec rury , sfazowany pod katem 15-20° nalezy wsuna¢ do kielicha tak , aby odlegtos¢
miedzy nim a podstawa kielicha wynosita minimum 1 cm.
»  Potaczenia zgrzewane nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta , za pomoca odpowiednich zgrzewarek.
»  Potaczenia klejone wykonywa¢ zgodnie z instrukcja producenta ,uzywajac tylko kleje opisane w niej.
*Minimalne srednice podejs¢ kanalizacyjnych zalezne sa od rodzaju urzadzenia badz przyboru sanitarnego , podane
w tabeli ponizej :

Urzadzenia lub przybory Minimalne érednice przewodu przytaczeniowego D (
mm )

Pojedyncze miski ustepowe 100

Od 3 zlewdéw 75

3 zlewozmywakéw , 3
wanien 5 pisuaréw , 3
umywalek

Pojedynczy zlew , zlewozmywak , pisuar |, 50
wanna , umywalka

Przewody kanalizacyjne powinny spetnia¢ nastgpujace warunki umozliwiajace ich oczyszczanie:

przewody spustowe powinny by¢ wyposazone w rewizje stuzace do ich czyszczenia.
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» czyszczaki powinny mie¢ szczelne zamknigcie umozliwiajace ich fatwa eksploatacje. Prowadzenie przewoddw
odptywowych kanalizacji sanitarnej powinny by¢ uktadane z zachowaniem minimalnego spadku zaleznego od jej
srednicy . Minimalne i maksymalne spadki

przewoddw poziomych podano w tabelach ponizej :

Lp. Srednica przewodu ( m) Minimalny spadek ( %)

1. 0,10 2,0

2. 0,15 1,5

3. 0,20 1,0

4. 0,25 0,8

Lp. Srednica przewodu ( m) Maksymalny spadek ( % ) dla rur z tworzyw
1. <0,15 15,0

2. 0,20 10,0

3. > 0,25 8,0

Przewody kanalizacyjne poziome prowadzone w ziemi pod podtoga nalezy uktada¢ na podsypce z piasku wysokosci

15-20cm.

Dno wykopu

powinno znajdowac si¢ w gruncie rodzimym lub na podsypce zageszczonej zabezpieczajacej przed osiadaniem trasy
kanalizacyjnej.
Poziome przewody kanalizacyjne nalezy wyposazy¢ w rewizje ktére nalezy mocowaé w odlegtosciach podanych w tabeli

Lp. Zakres srednicD (m) Maksymalna odlegtos¢ migdzy czyszczakami (
m)

1. 0,10-0,15 15,0

2. 0,20 25,0

5.2.2. Podpory

Konstrukcja i rozmieszczenie podpdr powinny umozliwi¢ tatwy i trwaly montaz przewodu, a konstrukcja i
rozmieszczenie podpdr przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny, poosiowy przesuw przewodu.
Maksymalny odstep miedzy podporami przewoddéw instalacji kanalizacyjnej i inne wymagania dotyczace
mocowania wg PN/B-10700 p2.2.11.

Tuleje ochronne

Przy przejsciach rura przez przegrodg budowlana (np. przewodem poziomym przez $ciang, a przewodem
pionowym przez strop), nalezy stosowac¢ tuleje ochronne.

W tulei ochronnej nie moze znajdowac si¢ zadne potaczenie rury.

Tuleja ochronna powinna by¢ rura o srednicy wewnetrznej wigkszej od $rednicy zewnetrznej rury przewodu:

a) Cco najmniej 0 2 cm, przy przejsciu przez przegrodg pionowa,

b) conajmniej o1 cm, przy przejsciu przez strop.
Tuleja ochronna powinna by¢ diuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 2 cm z kazdej strony, a przy
przejsciu przez strop powinna wystawac okoto 2 cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie.
Dla rur przewod6w z tworzywa sztucznego zaleca sie¢ stosowac tuleje ochronne tez z tworzywa sztucznego.
Przestrzen miedzy rura przewodu a tuleja ochronna powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajacym korozyjnie na rure, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajacym powstanie w
niej naprezen $cinajacych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien posiadac¢
kasetg ogniochronng lub by¢ wykonany w sposdb zapewniajacy przepustowi odpowiednia klase odpornosci
ogniowej (szczelnosci ogniowej E; izolacyjnosci ogniowej 1) wymagana dla tych elementéw, zgodnie z
projektem wykonawczym.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewngtrznej scianie budynku ponizej poziomu terenu,
powinien by¢ wykonany w sposdb zapewniajacy przepustowi uzyskanie gazoszczelnosci i wodoszczelnosci.
Przejscie rura w tulei ochronnej przez przegrodg nie powinno by¢ podpora przesuwna tego przewodu.

5.2.4. Montaz armatury (rewizji, zawordw rewizyjno-zwrotnych, zasuwy )

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy instalacji
Przed instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.
Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byla dostepna do

obstugi i konserwacji.
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* Armaturg na przewodach nalezy tak instalowa¢, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z
oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

» Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu
odpowiednich wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych podpar¢ zgodnie z projektem technicznym.

*  Wysokos¢ zawieszenia armatury i jej mocowanie- wg PN/B-10700 p2.4.3 - 2.4.6

5.2.5. Montaz przyboréw i urzadzen.

* Przybory i urzadzenia faczone z instalacja kanalizacyjna nalezy wyposazy¢ w indywidualne zamknigcia wodne (

syfony ). Wysokos¢ jego winna gwarantowa¢ niemoznos$¢ wysysania wody z syfonu podczas sptywania wody z

innych przyboréw. Wysokosci dal réznych

przyboréw podano w zalaczonej tabeli :

Rodzaje przyborow Minimalna wysoko$¢ syfonu
Miski ustepowe , pisuary , zlewy , zmywaki , umywalki , 50-75mm

bidety , wanny, wpusty piwniczne , pralki

Whpusty podtogowe 50mm

Przewody spustowe deszczowe 100mm

Przewody spustowe odwadniajace balkony 50mm

* Umywalki nalezy umieszczaé na wysokosci 0,75-0,80m od podtogi

Zlewy umieszcza¢ na wysokosci 0,5-0,6m nad podtoga

Zlewozmywaki na ustawiane na szafkach montowa¢ na wysokosci 0,8-0,9m nad podtoga
Miski ustgpowe i pisuary powinny by¢ wyposazone w urzadzenia sptukujace

Umywalki montowane w szeregu odstep migdzy nimi powinien wynosi¢ co najmniej 0,3m
Przy montazu przyboréw na stelazach nalezy stosowac zasady instrukcji producenta

6. KONTROLA JAKOSCI

ROBOT 6.1. Ogolne zasady

kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne™.

6.2. Kontrola jakosci — wymagania.

6.2.1.Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji
*  Warunki wykonania badania szczelnosci

a) Badanie szczelnosci nalezy przeprowadza¢ przed zakryciem bruzd i kanatdéw, przed pomalowaniem
element6w instalacji oraz przed wykonaniem izolacji cieplnej.

b) Jezeli postep robét budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatéw, w ktérych zmontowano czgsé

przewoddw instalacji, przed
catkowitym zakonczeniem montazu catej instalacji, wéwczas badanie szczelnosci nalezy przeprowadzic¢

na zakrywanej jej czesci, w ramach odbioréw czesciowych.

c) Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone woda. Podczas odbioréw czesciowych instalacji, w
przypadkach uzasadnionych mozliwoscia zamarznigcia instalacji lub spowodowania nadmiernej jej korozji,
dopuszcza sie wykonanie badania szczelnosci sprezonym powietrzem.

*  Przygotowanie do badania szczelnosci woda zimna
a) Przed przystapieniem do badania szczelnosci woda, instalacja (lub jej czg$c¢) podlegajaca badaniu, powinna
by¢ skutecznie wyptukana woda. Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy dodatniej temperaturze zewngtrznej, a
budynek w ktdrym jest instalacja
nie moze by¢ przemarzniety. Podczas ptukania wszystkie podejscia powinny by¢ catkowicie zaslepione.
b) Po napemieniu instalacji woda zimna i nalezy dokona¢ starannego przegladu instalacji (szczeg6lnie potaczen
i dtawnic), w celu
sprawdzenia, czy nie wystepuja przecieki wody lub roszenie i czy instalacja jest przygotowana do
rozpoczecia badania
szczelnosci. ¢ Przebieg
badania szczelnosci woda
¢) Po napetnieniu instalacji woda zimna i utrzymaniu jej przez 24h nalezy dokona¢ starannego przegladu
instalacji (szczegolnie
potaczen i dtawnic), w celu sprawdzenia, czy nie wystepuja przecieki wody lub roszenie i czy instalacja jest
przygotowana do
rozpoczecia badania szczelnosci
Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokdt zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w ktorym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
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6.2.2. Badania odbiorcze oznakowania instalacji kanalizacyjnej
Badanie odbiorcze oznakowania instalacji kanalizacyjnej polega na sprawdzeniu czy poszczeg6lne odgatezienia
przewoddw, przewody, pompy, armatura przewodowa itp. sa czytelnie oznakowane w spos6b widoczny i trwaty.

6.2.3. Badania odbiorcze natezenia hafasu wywolanego przez prace instalacji kanalizacyjnej
» Badania odbiorcze natezenia hatasu wywotanego przez prace instalacji kanalizacyjnej polegaja na sprawdzeniu,
wedtug PN-B-02151, czy poziom dzwieku hatasu w poszczegdlnych pomieszczeniach, wywolanego przez
dziatajacy instalacje kanalizacyjna nie przekracza wartosci dopuszczalnych dla badanego pomieszczenia.
»  Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokdt. Jezeli wynik badania byt negatywny, w
protokdle nalezy okresli¢ termin w ktérym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

6.2.5. Badania armatury przy odbiorze instalacji
« Badania armatury odcinajacej, zwrotnej, wpustow, rewizji
Badania armatury, przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:
a) doboru armatury, co wykonuje si¢ przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem wykonawczym,
b) szczelnosé¢ potaczen armatury, z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokot. Jezeli
wynik badania byt negatywny, w protokdle nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna by¢
przedstawiona do ponownych badan.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00
»Wymaganie ogolne". Jednostka obmiaru jest:

e dla montazu rurociagdw i izolacji - [m]
e dla montazu urzadzen - [szt]
e dla montazu armatury - [szt]
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robdt

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczegdtowe dotyczace odbioru robot
8.2.1.  Odbidér miedzyoperacyjny robot poprzedzajgcych wykonanie instalacji

*  Odbiory miedzyoperacyjne sa elementem kontroli jakosci rob6t poprzedzajacych wykonywanie instalacji i w
szczegolnosci powinny im podlegaé prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji,
np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie elementdw tej instalacji.

e Odbiory migdzyoperacyjne nalezy dokonywa¢ szczegdlnie, jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych

pracownikow.

e Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé¢, przyktadowo w stosunku do nastepujacych rodzajow jak
wykonanie przej$c¢ dla przewoddw przez sciany i stropy - umiejscowienie i wymiary otworu,

e Po dokonaniu odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokot stwierdzajacy jakos¢ wykonania robét
oraz potwierdzajacy ich przydatnos¢ do prawidtowego wykonania instalacji. W protokdle nalezy jednoznacznie
identyfikowa¢ miejsca i zakres robét objetych odbiorem.

* W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robdt albo ich przydatnosci do prawidtowego wykonania
instalacji, w protokdle nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajacych. Po
wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru migdzyoperacyjnego.

8.2.2.  Odbidr techniczny-czesciowy instalacji

e Odbior techniczny-czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub czesci instalacji j, do
ktorych zanika dostep w wyniku postepu robét. Dotyczy on na przyktad: przewodow zamykanych w kanatach
nieprzetazowych, przewoddw uktadanych w rurach ptaszczowych w warstwach budowlanych podtogi, |,
uszczelnien przejs¢ w przepustach przez przegrody budowlane, ktdrych sprawdzenie bedzie niemozliwe lub
utrudnione w fazie odbioru koncowego (technicznego).

e Odbidr czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru koncowego (technicznego) jednak bez

oceny

«  prawidlowosci pracy instalacji.

e W ramach odbioru czesciowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z projektem wykonawczym
oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy dotyczacymi zmian w tym projekcie,

b) sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach nin. specyfikacji, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie koniecznosci odstepstwa
wprowadzone do dziennika budowy,
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c) przeprowadzi¢ niezbgdne badania odbiorcze.

» Po dokonaniu odbioru czgsciowego nalezy sporzadzi¢ protokét potwierdzajacy prawidiowe wykonanie robot,
zgodnos¢ wykonania instalacji z projektem wykonawczymi pozytywny wynik niezbednych badan odbiorczych.
W protokdle nalezy jednoznacznie zidentyfikowaé miejsce zainstalowania elementdw lub lokalizacjg czesci
instalacji, ktdre byty objete odbiorem czgsciowym. Do protokétu nalezy zataczyé protokoty niezbednych badan
odbiorczych.

* W przypadku negatywnego wyniku odbioru czegsciowego, w protokdle nalezy okresli¢ zakres i termin
wykonania prac naprawczych lub uzupetniajacych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru
czesciowego.

8.2.3. Odbior techniczny-koricowy instalacji
* Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koncowego po spetnieniu nastgpujacych
warunkow:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, facznie z wykonaniem izolacji cieplnej,
b) instalacje wyptukano
¢) dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyty si¢ wynikiem pozytywnym,
d) zakonczono uruchamianie instalacji
e) zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majace wptyw na odprowadzenia
$ciekdw w pomieszczeniach obstugiwanych przez instalacjg
e Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastgpujace dokumenty:

a) projekt powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi
w czasie budowy),
b) dziennik budowy,
c) potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem wykonawczym, warunkami pozwolenia na
budowe i przepisami,
d) obmiary powykonawcze,
e) protokéty odbioréw miedzyoperacyjnych,
f) protokoty odbioréw technicznych-czesciowych,
g) protokdty wykonanych badan odbiorczych,
h) dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano
instalacje,
i) dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom
technicznym,
j) instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobdw,
k) instrukcje obstugi instalacji.
« Wramach odbioru koncowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem powykonawczym,

b) sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach SST, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci
wprowadzenia odstepstwa,

C) sprawdzi¢ protokéty odbioréw miedzyoperacyjnych,

d) sprawdzi¢ protokéty odbioréw technicznych czesciowych,

e) sprawdzi¢ protokéty zawierajace wyniki badan odbiorczych,
uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osiaganie zaktadanych parametrow.

e Odbidr koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji do uzytkowania lub protokolarnym stwierdzeniem
braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

*  Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W przypadku zakonczenia odbioru
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po usunieciu przyczyn takiego
stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbidr instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy ponadto sprawdzié¢
czy w czasie pomiedzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji spowodowanej korozja, zamarznieciem wody
instalacyjnej lub innymi przyczynami.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
» Dostarczenie materiatow i sprzetu oraz montaz na miejscu wbudowania
*  Prace pomiarowe i przygotowawcze
*  Oznakowanie rob6t
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Wykonanie konstrukcji wsporczych i podpor

Wykonanie prdb szczelnosci, i ptukanie

Wykonanie dokumentacji powykonawczej

Montaz armatury wraz ze wszystkimi niezbednymi elementami przytaczeniowymi

oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sa niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawcze;.

9.1.1. ponadto dla rurociagéw kanalizacyjnych

montaz rurociagow, ich potaczenia przewidziane w Dokumentacji projektowej

montaz zawiesi i uchwytéw, montaz tulei ochronnych

wykonanie otwordw w $cianach przebicia i kucie bruzd (tacznie z ich ewentualnym zabezpieczeniem p-poz)
wykonanie podejs¢ odptywowych dla przyboréw sanitarnych

wykonanie syfonow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-81/B-10700/00 ,,Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspo6lne wymagania i badania"

» PN-81/B-10700/01 ,,Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Instalacje kanalizacyjne"

PN-84/B-01701 ,,Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Oznaczenia na rysunkach."
PN-92/B-01707 ,,Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu"

PN-80/C-89205 ,,Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu"

PN-80/C-89203 ,,Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu"

PN-92/B-10735 ,,Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze."

»Instrukcja montazowa uktadania w gruncie rurociagéw z PVC produkowanych przez Wavin Metalplast-Buk"
»Instrukcja montazowa uktadania w gruncie rurociagéw z PE produkowanych przez Wavin Metalplast-Buk™
PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagdw. Podstawowe wymagania

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL -

Zeszyt 7 - ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych"

e Zalecane do stosowania przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa ,,Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociagéw z Tworzyw Sztucznych™ z 1994r
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SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-15
INSTALACJE CENTRALNEGO OGRZEWANIA WEWNETRZNE
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji wodociagowych wewnetrznych.
1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktore
zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku przy ul.
Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie instalacji centralnego
ogrzewania i ciepta technologicznego dla wentylacji.

1.3.  Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu instalacji zasilania nagrzewnic central
wentylacyjnych oraz cze$ciowe wymiany instalacji centralnego ogrzewania. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja
obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét zwiazanych z:

» demontazem urzadzen,

» rozbiorka instalacji wewnetrznej w zakresie niezbednym do wykonania robét remontowych,

» odtworzeniem instalacji centralnego ogrzewania.

* wykonania instalacji zasilania nagrzewnic wodnych.

e montazem urzadzen .

1.4.  Okreslenia podstawowe

» Instalacja ogrzewcza wodna - stanowi uktad potaczonych przewoddw napetnionych woda instalacyjna, wraz z
armatura, pompami obiegowymi i innymi urzadzeniami (w tym grzejnikami, wymiennikami do przygotowania
wody cieplej, nagrzewnicami wentylacyjnymi itp.), oddzielony zaworami od zrodta ciepta

¢ Instalacja ogrzewcza systemu zamknigtego - instalacja ogrzewcza w ktorej przestrzen wodna (ztad) nie ma
swobodnego potaczenia z atmosfera.

* Instalacja centralnego ogrzewania wodna - instalacja stanowiaca czg$¢ lub catos¢ instalacji ogrzewczej
wodnej, stuzaca do rozprowadzenia wody instalacyjnej miedzy grzejnikami zainstalowanymi w
pomieszczeniach obstugiwanego budynku, w celu ogrzewania tych pomieszczen.

¢ Woda instalacyjna (czynnik grzejny) - woda lub wodny roztwor substancji zapobiegajacych korozji lub
obnizajacych temperature zamarzania wody, napetniajacy instalacje ogrzewcza wodna.

«  Zrodio ciepla - kottownia, wezet cieptowniczy (indywidualny lub grupowy), uktad z pompa ciepta, uklad z
kolektorami stonecznymi, dziatajace samodzielnie lub w zaprogramowanej wspotpracy.

< Cisnienie robocze instalacji, - obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji (podczas krazenia czynnika
grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktore dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie
moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.

« Cisnienie dopuszczalne instalacji - najwyzsza wartos¢ cisnienia statycznego czynnika grzejnego (przy braku
jego krazenia) w najnizszym punkcie instalacji.

« Cisnienie prébne, Probne - cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie

jej szczelnosci.

e Cisnienie nominalne PN - cisnienie charakteryzujace wymiary i wytrzymatos¢ elementu instalacji w

temperaturze odniesienia rownej
20°C.

« Cisnienie robocze urzadzenia - obliczeniowe (projektowe) cisnienie w miejscu zainstalowania urzadzenia w
instalacji (to znaczy z uwzglednieniem wpltywu wysokosci cisnienia stupa wody instalacyjnej na poziomie spodu
zainstalowanego w instalacji urzadzenia), przy cisnieniu roboczym instalacji.

e Temperatura robocza, t., - obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w
dokumentacji projektowej, ktdra dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w
zadnym jej punkcie.

+ Srednica nominalna (DN lub dn) - srednica, ktéra jest dogodnie zaokraglona liczba, w przyblizeniu rowna
srednicy rzeczywistej (dla rur - srednicy zewnetrznej, dla kielichdw ksztattek - srednicy wewnetrznej) wyrazonej
w milimetrach.

e Temperatura awaryjna — dla instalacji wykonanej z przewoddw z tworzywa sztucznego Najwyzsza
dopuszczalna temperatura czynnika przekraczajaca temperature robocza, jaka moze wystapi¢ w czasie pracy
instalacji w ktorej nastapito uszkodzenie systemu sterujacego i zabezpieczajacego instalacje, ktora dla
zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.

»  Trwalesé¢ instalacji — wykonanej z przewoddw z tworzywa sztucznego dla przewoddw z tworzyw sztucznych
zaleznos$¢ zaktadanej trwatosci instalacji od cisnienia i temperatury podano w zaleceniach do udzielania aprobat
technicznych. Przyjmuje si¢ ja przy zatozeniu 50-letniego okresu eksploatacji instalacji, z uwzglednieniem sum
czasow pracy w okreslonych temperaturach. Temperatura awaryjna instalacji wykonanej z przewodéw z
tworzywa sztucznego moze wystepowac sumarycznie przez 100 godzin w czasie 50-letniego okresu eksploatacji
instalacji, przy czym jednorazowy czas awarii nie moze przekroczy¢ trzech godzin. Dtuzsze okresy awarii moga
spowodowa¢ ograniczenie trwatosci instalacji wykonanej z przewod6w z tworzywa sztucznego.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogélne"
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1.5,  Ogolne wymagania dotyczace Rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz
za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
* Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowaé¢ wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
» Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sa wiasciwie oznaczone:

g) wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze
zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobéw
podlegajacych tej certyfikacji ,

h) wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub z aprobata techniczna, majace istotny wptyw na spetnienie co
najmniej jednego z wymagan podstawowych - w odniesieniu do wyrobdw nie objetych certyfikacja na
znak bezpieczenstwa,

i) wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobOw nie majacych istotnego wptywu na spetnianie
wymagan
podstawowych oraz wyrobdw wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki
budowlanej,

j) wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej uznana przez Komisje¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,

k) wyroby budowlane znajdujace si¢ w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje¢ zgodnosci
z uznanymi regutami sztuki budowlane;.

1) Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sa wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktorych dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnosé¢ wyrobu
z ta dokumentacja oraz z przepisami i obowigzujacymi normami.

2.2. Wymagania szczegdtowe dla materiatéw
Zgodnie z dokumentacja projektowa.
2.3. Skladowanie materiatow

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu
ich wiasnosci technicznych.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji wtasciwosci materiatow i
zewnetrznych warunkoéw panujacych podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.

Rury i ksztattki plastikowe nie powinny mie¢ kontaktu z zadnym innym materiatem, ktory mégtby uszkodzi¢ tworzywo
sztuczne. Rury z tworzyw sztucznych powinny by¢ sktadowane tak dtugo jak to mozliwe w oryginalnym opakowaniu
(wiazkach).

Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéw. Wiazki mozna sktadowa¢ po trzy
jedna na drugiej, lecz nie wyzej niz na 2 m wysokosci w taki sposéb, aby ramka wiazki wyzszej spoczywata na ramce
wiazki nizszej.

Gdy rury sa sktadowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowa¢ boczne wsporniki, najlepiej drewniane lub
wylozone drewnem w maksymalnych odstepach co 1,5 m. Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to
spodnia warstwa rur winna spoczywac na drewnianych tatach o szerokosci min. 50 mm o takiej wysokosci, aby nigdy
kielichy nie lezaty na ziemi. Rozstaw podpor nie wiekszy niz 2 m.

Rury o r6znych srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej
sciance winny znajdowac si¢ na spodzie.

W stercie nie powinno sie znajdowac¢ wiecej niz 7 warstw, lecz nie wyzej niz 1,5 m.

Gdy wiadomo, ze sktadowane rury nie zostana utozone w ciagu 12 miesiecy nalezy je zabezpieczy¢ przed nadmiernym
wptywem warunkdéw atmosferycznych ( promieniowania stonecznego, deszczu $niegu itp.) poprzez zadaszenie.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".
4. TRANSPORT
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Ogo6lne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Nalezy stosowaé si¢ do instrukcji
transportu opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie materiatéw (m.in rur i ksztattek) musza by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wiasciwosci
materiatu i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane zadnym
szkodom. Materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu odpowiednio przystosowanymi do przewozu elementow,
konstrukcji itp. niezbednych do wykonania robdt. Rury w wiazkach musza byé transportowane na samochodach o
odpowiedniej dtugosci. Wytadunek rur w wiazkach wymaga uzycia podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub
dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowac¢ zawiesi z lin stalowych lub tancuchow.

Gdy rury zostaty zatadowane teleskopowo (rury o mniejszej srednicy wewnatrz rur o wigkszej srednicy) przed
roztadunkiem wiazki nalezy wyja¢ rury "“wewngtrzne".

Gdy rury sa roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowaé recznie lub z uzyciem

podnosnika widtowego. Nie wolno rur zrzucaé lub wlec.

Przewozone srodkami transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w
opakowaniach zgodnych wymaganiami producenta. Zaleca sie¢ dostarczanie materiatdw do stanowisk montazowych
bezposrednio przed ich montazem w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robdt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine".

* Instalacje wodociagowe powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano, mozliwos¢

spetnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczeg6lnoscei:

bezpieczenstwa konstrukcji,

bezpieczenstwa pozarowego,

bezpieczenstwa uzytkowania,

odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

ochrony przed hatasem i drganiami,

oszczednoscei energii | odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegraod.

Instalacje powinny by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie wymagan

powotanych przepiséw techniczno - budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

e Ponadto zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane instalacje powinny by¢ wykonane przy wzieciu pod
uwage przewidywanego okresu uzytkowania, w sposéb umozliwiajacy zapewnienie prawidtowego uzytkowania
instalacji, zgodnej z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu oraz we wtasciwym zakresie zgodnym z
wymaganiami przepisow techniczno -budowlanych dotyczacych warunkéw technicznych uzytkowania
obiektow budowlanych

5.2. SzczegOGlowe zasady wykonywania robot

5.2.1. Prowadzenie przewodow instalacji wodociggowych w obiekcie

* Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych miejscach zataman
przewoddw zapewni¢ mozliwos¢ odwadniania instalacji, oraz mozliwo$¢ odpowietrzania przez punkty
czerpalne. Dopuszcza sie¢ mozliwosé¢ uktadania odcinkéw przewoddw bez spadku jezeli opréznianie z wody jest
mozliwe przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

*  Przewody poziome prowadzone przy $cianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywaé na podporach
statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w
odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sa rury.

e Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach sciennych powinny by¢ uktadane zgodnie z projektem
wykonawczym. Trasy przewoddw powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej
powykonawczej.

e Przewody nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajacy wiasciwa kompensacje- wydtuzen cieplnych (z

maksymalnym wykorzystaniem mozliwosci samokompensacji),

Przewody nalezy prowadzi¢ w spos6b umozliwiajacy wykonanie izolacji cieplnej.

Nie dopuszcza sie- prowadzenia przewoddw bez stosowania kompensacji wydtuzen cieplnych.

Przewody zasilajacy i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny by¢ utozone réwnolegle.

Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na

kondygnacje-.

»  Oba przewody pionu dwururowego nalezy uktada¢ zachowujac stata odlegtos¢ miedzy osiami wynoszaca min. 8
cm - uwzgledniajac grubosé izolacji - przy srednicy pionu nie przekraczajacej DN 40. Odlegtos¢ miedzy
przewodami pionu o wigkszej srednicy powinna by¢ taka, aby mozliwy byt dogodny montaz tych przewoddw.

e Przewdd zasilajacy pionu dwururowego powinien si¢- znajdowac z prawej strony, powrotny zas z lewej (dla

patrzacego na sciang).

e W przypadku pionéw dwururowych, obejscie piondw gatazkami grzejnikowymi nalezy wykona¢ od strony

pomieszczenia.

*  Przewody poziome wody grzejnej nalezy prowadzi¢ powyzej przewod6w instalacji wody zimnej .
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*  Przewody w bruzdach powinny by¢ prowadzone w otulinie (izolacji cieplnej), lub co najmniej z izolacja
powietrzna (dopuszcza si¢ uktadanie w bruzdzie przewodu owinigtego np. tektura falista lub w peszlu) w taki
sposob, aby przy wydtuzeniach cieplnych:

c) powierzchnia przewodu byta zabezpieczona przed tarciem o $cianki bruzdy i materia zakrywajacy,
d) w potaczeniach i na odgalezieniach przewodu nie powstawaty dodatkowe naprezenia sity rozrywajace
potaczenia.
5.2.2. Podpory
» Konstrukcja i rozmieszczenie podpdr powinny umozliwi¢ fatwy i trwaty montaz przewodu, a konstrukcja i
rozmieszczenie podpdr przesuwnych powinny zapewnié¢ swobodny, poosiowy przesuw przewodu.
» Maksymalny odstep miedzy podporami przewod6w instalacji wodociagowej - wg Warunkow technicznych
COBRTI INSTAL -Zeszyt 6 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych, tabela 6.

5.2.3.  Tuleje ochronne
*  Przy przejsciach rura przez przegrode budowlang (np. przewodem poziomym przez $ciang, a przewodem
pionowym przez strop), nalezy stosowac¢ tuleje ochronne.
* W tulei ochronnej nie moze znajdowac si¢ zadne potaczenie rury.
*  Tuleja ochronna powinna by¢ rura o érednicy wewnetrznej wigkszej od srednicy zewnetrznej rury przewodu:

C) o nhajmniej 0 2 cm, przy przejsciu przez przegrodeg pionowa,
d) conajmniej o1 cm, przy przejsciu przez strop.

* Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 2 cm z kazdej strony, a przy
przejsciu przez strop powinna wystawac okoto 2 cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie.

e Dlarur przewoddw z tworzywa sztucznego zaleca si¢ stosowac tuleje ochronne tez z tworzywa sztucznego.

e Przestrzen miedzy rura przewodu a tuleja ochronna powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajacym korozyjnie na rure, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajacym powstanie w
niej naprezen $cinajacych.

e Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien posiada¢
kasete ogniochronng lub by¢ wykonany w sposéb zapewniajacy przepustowi odpowiednia klase odpornosci
ogniowej (szczelnosci ogniowej E; izolacyjnosci ogniowej 1) wymagana dla tych elementéw, zgodnie z
projektem wykonawczym.

e Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnetrznej $cianie budynku ponizej poziomu terenu,
powinien by¢ wykonany w spos6b zapewniajacy przepustowi uzyskanie gazoszczelnosci i wodoszczelnosci.

»  Przejscie rura w tulei ochronnej przez przegrode nie powinno by¢ podpora przesuwna tego przewodu.

5.2.4. Montaz grzejnikow

e Grzejnik ustawiany przy scianie nalezy montowaé¢ albo w ptaszczyznie pionowej albo w plaszczyznie
réwnolegtej do powierzchni sciany lub wneki.

» Grzejnik w poziomie nalezy montowac z uwzglednieniem mozliwosci jego odpowietrzania.

» Grzejniki ptytowe stalowe nalezy mocowac do sciany zgodnie z instrukcja producenta grzejnika + wymogami
dla placéwek ochrony zdrowia.

e Grzejniki mozna montowaé¢ na dostosowanych do nich stojakach podtogowych, stosujac odpowiednio
wymienione powyzej zasady.

*  Wsporniki, uchwyty i stojaki grzejnikowe powinny by¢ osadzone w przegrodzie budowlanej sposéb trwaty.
Grzejnik powinien opiera¢ si¢ catkowicie na wszystkich wspornikach lub stojakach.

* Minimalne odstepy zamontowanego grzejnika od elementéw budowlanych - wg wytycznych producenta.
*  Przytaczenie grzejnika w zasyfonowaniu instalacji (np. w piwnicy ponizej przewodow rozdzielczych) nalezy
wyposazy¢ W armature spustowa.

5.2.4. MontaZ armatury
»  Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji, w ktdrej jest zainstalowana.
*  Przed instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.
e Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta dostepna do
obstugi i konserwacji.

» Armature na przewodach nalezy tak instalowaé, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z
oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

e Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrdod lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu
odpowiednich wspornikdw, uchwytéw lub innych trwatych podparé.

» Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacji oraz na podejsciach pionéw
przed elementem zamykajacym armatury odcinajacej (od strony pionu), dla umozliwienia oprozniania
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poszczeg6lnych pionéw z wody, po ich odcieciu. Armatura spustowa powinna by¢ lokalizowana w miejscach
tatwo dostgpnych i by¢ zaopatrzona w ztaczke do weza w sposéb umozliwiajacy gromadzenie wody usuwanej z
instalacji w zbiornikach (statych lub przenosnych) wykonanych z materiatu (tworzywa sztucznego) nie
powodujacego zanieczyszczenia wody.

5.2.5. Wykonanie regulacji instalacji

» Nastawy armatury regulacyjnej jak np. nastawy regulacji montazowej przewodowej armatury regulacyjnej,
nastawy montazowe zawor6w grzejnikowych i nastawy eksploatacyjne termostatycznych zawordéw
grzejnikowych, powinny by¢ przeprowadzone po zakonczeniu montazu, ptukaniu i badaniu szczelnosci
instalacji w stanie zimnym.

» Nastawy regulacji montazowej armatury regulacyjnej nalezy wykona¢ zgodnie z wynikami obliczen
hydraulicznych w projekcie technicznym instalacji.

» Nominalny skok regulacji eksploatacyjnej termostatycznych zaworéw grzejnikowych powinien by¢ ustawiony
na kazdym zaworze przy pomocy fabrycznych oston roboczych. Czynnosé¢ ustawienia nalezy dokona¢ zgodnie z
instrukcja producenta zawordow.

5.2. 6.Zabezpieczenia antykorozyjne zewnetrzne przewodow i innych elementow

Zabezpieczenie antykorozyjne zewnetrzne przewoddw i innych elementéw instalacji wykonanych ze stali weglowej,
powinno byéwykonane w zakresie i w sposdb okreslony w projekcie wykonawczym instalacji.

5.2.6.1zolacja cieplna

e Przewody instalacji ogrzewczej nalezy izolowa¢ cieplnie zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie

wykonawczym.

*  Armatura instalacji powinna by¢ izolowana cieplnie, jezeli wymaganie to wynika z projektu wykonawczego tej

instalacji.

¢ Wykonywanie izolacji cieplnej nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prob
szczelnosci, wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do
zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robdt protokétem odbioru.

»  Materiat z ktorego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubos¢ oraz rodzaj ptaszcza ostaniajacego, powinny
by¢ zgodne z projektem wykonawczym, normami i wytycznymi producenta

e Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢ suche, czyste i nie uszkodzone, a sposob
sktadowania materiatow na stanowisku pracy powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich zawilgocenia lub
uszkodzenia.

e Powierzchnia na ktdrej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza sie
wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemia, cementem, smarami itp. oraz na
powierzchniach z niecatkowicie wyschnieta lub uszkodzona powtoka antykorozyjna.

e Zakonczenia izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zawilgoceniem.

* lzolacja cieplna powinna by¢ wykonana w sposéb zapewniajacy nierozprzestrzenianie si¢ ognia.

5.2.7. Oznaczanie
* Przewody, armatura i urzadzenia, po ewentualnym wykonaniu zewnetrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu
izolacji cieplnej, nalezy oznaczy¢ zgodnie z przyjetymi zasadami ich oznaczania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania
6.2.1.Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji

e Warunki wykonania badania szczelnosci

e Badanie szczelnosci nalezy przeprowadza¢ przed zakryciem bruzd i kanatéw, przed pomalowaniem elementow
instalacji oraz przed wykonaniem izolacji cieplnej.

«  Jezeli postep robét budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatéw, w ktérych zmontowano czes¢ przewodow
instalacji, przed catkowitym zakonczeniem montazu catej instalacji, wowczas badanie szczelnosci nalezy
przeprowadzi¢ na zakrywanej jej czesci, w ramach odbioréw czesciowych.

e Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone woda. Podczas odbioréw czesciowych instalacji, w
przypadkach uzasadnionych mozliwoscia zamarznigcia instalacji lub spowodowania nadmiernej jej korozji,
dopuszcza sie wykonanie badania szczelnosci sprezonym powietrzem.

* Podczas badania szczelnosci zabrania sie, nawet krétkotrwatego podnoszenia cisnienia ponad wartosé cisnienia

prébnego.

e  Przygotowanie do badania szczelnosci woda zimna Przed przystapieniem do badania szczelnosci woda,
instalacja (lub jej czes¢) podlegajaca badaniu, powinna by¢ skutecznie wyptukana woda. Czynno$é te nalezy
wykonywa¢ przy dodatniej temperaturze zewnetrznej, a budynek w ktorym jest instalacja nie moze by¢
przemarznigty. Podczas ptukania wszystkie zawory przelotowe, przewodowe i grzejnikowe powinny by¢
catkowicie otwarte, natomiast zawory obejsciowe catkowicie zamknigte.
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* Od instalacji wody cieptej nalezy odtaczy¢é urzadzenia zabezpieczajace przed przekroczeniem cisnienia

roboczego.

* Po napetnieniu instalacji woda zimna i odpowietrzeniu nalezy dokona¢ starannego przegladu instalacji
(szczegolnie potaczen i diawnic), w celu sprawdzenia, czy nie wystepuja przecieki wody lub roszenie i czy
instalacja jest przygotowana do rozpoczecia badania szczelnosci.

»  Przebieg badania szczelnosci woda zimna. Do instalacji nalezy podtaczyé reczna pompe do badania szczelnosci.
Pompa powinna by¢ wyposazona w zbiornik wody, zawory odcinajace, zawlr zwrotny i Spustowy.

» Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy ($rednica tarczy minimum 150 mm) o
zakresie 0 50 % wigkszym od cisnienia probnego i dziatce elementarnej:

c) 0,1 bar przy zakresie do 10 bar,
d) 0,2 bar przy zakresie wyzszym.

» Badanie szczelnosci instalacji woda mozemy rozpocza¢ po okresie co najmniej jednej doby od stwierdzenia jej
gotowosci do takiego badania i nie wystapienia w tym czasie przeciekéw wody lub roszenia.

*  Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci nalezy zwigkszy¢ cisnienie w instalacji za
pomoca pompy do badania szczelnosci, kontrolujac jego warto$¢ w najnizszym punkcie instalacji.

* Wartos¢ cisnienia prébnego nalezy przyjmowa¢ w wysokosci péttora krotnego cisnienia roboczego, lecz nie
mniej niz 10 bar6w a badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami podanymi odpowiednio w tablicach
10 i 11 Wymagan technicznych COBRTI INSTAL - zeszyt 6.

« Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna by¢ taka sama (réznica
temperatury nie powinna przekracza¢ +/- 3 K) a pogoda nie powinna by¢ stoneczna.

*  Po przeprowadzeniu badania szczelnosci woda zimna, powinien by¢ sporzadzony protoko6t badania okreslajacy
cisnienie probne, przy ktdrym byto wykonywane badanie, oraz stwierdzenie, czy badania przeprowadzono i
zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym. W protokdle nalezy jednoznacznie
zidentyfikowac te czes¢ instalacji, ktora byta objeta badaniem szczelnosci.

Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokdt zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w ktorym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

6.2.3. Badania odbiorcze zabezpieczes antykorozyjnych powierzchni zewnetrznych instalacji
Badania odbiorcze zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni zewnetrznych instalacji powinny byé przeprowadzone po
catkowitym zakonczeniu wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych, a przed wykonaniem izolacji cieplnej i
zakryciem przewoddw. Polegaja one na poréwnaniu jakosci wykonanego zabezpieczenia z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji technicznej instalacji. Podczas odbioru nalezy oceni¢, wyglad zewnetrzny izolacji i ich szczelnosé.
Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokdt zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w ktérym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.4. Badania pomp obiegowych przy odbiorze instalacji
Badania pomp obiegowych, przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:
a)doboru pompy, co wykonuje si¢ przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem wykonawczym,
b)szczelnosé potaczenia pompy,
c)przy pompach przewodowych, kierunek pionowy wlotu i wylotu pompy,
d)zgodnos¢ kierunku obrotoéw pompy z oznaczeniem,
e)poprawnos¢ montazu pompy w zakresie BHP (zabezpieczenie przed porazeniem pradem, hatasem).
Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokole
nalezy okresli¢ termin w ktorym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.5. Badania efektéw regulacji instalacji wodociggowej wody ciepfej
6.2.8. Badania armatury przy odbiorze instalacji
*Badania armatury odcinajacej
Badania armatury odcinajacej, przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:
a)doboru armatury, co wykonuje si¢ przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem wykonawczym,
b)szczelnosé potaczen armatury,
c)poprawnosé i szczelnos¢ montazu gtowicy armatury.
Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w
protokoéle nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych bada 1.
*Badania armatury odcinajacej z regulacja montazowa
Badania armatury odcinajacej z regulacja montazowa, przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:
a)doboru armatury odcinajacej, co wykonuje si¢ przez jej identyfikacje i pordwnanie z projektem wykonawczym,
b)szczelnos¢ potaczen armatury,
c)poprawnos¢ i szczelnos¢ montazu gtowicy armatury,
d)regulacji (ustawienia nastaw montazowych armatury), po rozruchu instalacji.
Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokét. Jezeli wynik badania byl negatywny, w
protokoéle nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych bada 1.
*Badania armatury automatycznej regulacji
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Badania armatury automatycznej regulacji przy odbiorze instalacji, obejmuja sprawdzenie:

a)doboru armatury automatycznej regulacji co wykonuje si¢ przez ich identyfikacje (sprawdzenie cechowania) i

poréwnanie z projektem

technicznym,

b)poprawnos¢ i szczelnos¢ montazu potaczen armatury,

c)poprawnosé i szczelnos¢ montazu gtowicy armatury,

d)poprawnosé montazu elementdw i potaczen automatycznej regulacii,

e)nastaw wartosci zadanych na zaworach automatycznej regulacji i ich funkcjonowania podczas ruchu prébnego,

f)plomb na zaworach automatycznej regulacji (jezeli sa wymagane),

g)poprawnosci montazu w zakresie BHP (zabezpieczenie przed porazeniem pradem, hatasem).

Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokdt. Jezeli wynik badania byt negatywny, w

protokdle nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych bada n.

6.2.5.Badania odbiorcze odpowietrzenia instalacji
Podczas badania odbiorczego odpowietrzenia nalezy sprawdzi¢, czy w instalacji z armatura automatycznej regulacji
odpowietrzanie odbywa sie przez urzadzenia do odpowietrzania miejscowego. Nastepnie, po co najmniej dwoch dobach
ciagtego dziatania instalacji na goraco mozna przeprowadzi¢ badanie odbiorcze skutecznosci odpowietrzania instalacji.
Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokdt zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w ktdrym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.6.Badania odbiorcze oznakowania instalacji
Badanie odbiorcze oznakowania instalacji ogrzewczej polega na sprawdzeniu czy poszczeg6lne odgatezienia
przewoddw, przewody zasilajace i odpowiadajace im przewody powrotne, rozdzielacze, pompy, armatura przewodowa
itp. sa czytelnie oznakowane w sposéb widoczny, trwaty i odpowiadajacy oznakowaniu na schematach instrukcji obstugi.
Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokot zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w ktdrym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.7.Badania odbiorcze zabezpieczenia instalacji ogrzewczej przed
przekroczeniem granicznych wartosci cisnienia i temperatury
» Badania odbiorcze zabezpieczenia instalacji ogrzewczej przed przekroczeniem granicznych wartosci cisnienia i
temperatury nalezy przeprowadzi¢ godnie z wymaganiami normy PN-B-02419. « Po przeprowadzeniu badah powinien
by¢ sporzadzony protokét zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokdle nalezy okresli¢
termin w ktdrym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
6.2.8.Badania odbiorcze poprawnosci dziatania i szczelnosci na goraco instalacji ogrzewczej
*Prowadzenie badania
- Przed przystapieniem do badania nalezy sprawdzi¢ czy wykonane przegrody zewnetrzne budynku spetniaja wymagania
ochrony cieplnej. Nalezy sprawdzi¢ szczelnosé¢ okien i drzwi oraz spowodowaé usuniecie zauwazonych usterek. Istotne
spostrzezenia powinny by¢ udokumentowane wpisem do dziennika budowy, a ich wplyw na warunki regulacji
uwzglednione w protokoéle odbioru.
- Badanie dziafania i szczelnosci na goraco nalezy przeprowadzi¢:

a)po uzyskaniu pozytywnego wyniku badania szczelnosci na zimno,

b)po uzyskaniu pozytywnych wynikéw badan zabezpieczenia instalacji,

c)po przeprowadzeniu regulacji montazowej i eksploatacyjnej w niezbednym zakresie,

- Badanie dziatania i szczelnosci na goraco nalezy przeprowadzi¢ po uruchomieniu zrédta ciepta, w miarg mozliwosci
przy najwyzszych parametrach roboczych czynnika grzejnego, lecz nie przekraczajacych parametréw obliczeniowych.

- Przed przystapieniem do badania dziatania i szczelnosci na goraco, budynek powinien by¢ ogrzewany co najmniej przez
trzy doby.

- Podczas badania dziatania i szczelnosci na goraco nalezy dokona¢ ogledzin wszystkich potaczen, uszczelnien, dtawnic
itp. oraz skontrolowa¢ zdolnos¢ wydtuzania kompensatorow. Wszystkie zauwazone nieszczelnosci i inne usterki nalezy
usunaé. Wynik badania uwaza sie za pozytywny, jesli cata instalacja nic wykazuje przeciekéw ani roszenia, a po
ochtodzeniu nic stwierdzono uszkodzen i innych trwatych odksztatcen.

- Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokét zawierajacy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokoéle nalezy okresli¢ termin w ktrym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.
ePomiary i regulacja

Podczas dokonywania odbioru poprawnosci dziatania instalacji, pomiary nalezy wykonywa¢ w sposéb okreslony w
Wymaganiach technicznych COBRTI INSTAL - zeszyt 6 oraz powotanych normach i rozporzadzeniach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00

»Wymaganie og6lne". Jednostka obmiaru jest:

e dlamontazu rurociag6w i izolacji - [m]

e dla montazu urzadzen - [szt]

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét
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Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

8.2.

Ustalenia szczeg6towe dotyczace odbioru robot

8.2.1. Odbidr miedzyoperacyjny robot poprzedzajgcych wykonanie instalacji

Odbiory miedzyoperacyjne sa elementem kontroli jakosci rob6t poprzedzajacych wykonywanie instalacji i w
szczegolnosci powinny im podlegac prace, ktdrych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji,
np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie elementdw tej instalacji.

Odbiory migdzyoperacyjne nalezy dokonywac szczegdlnie, jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych

pracownikow.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé, przyktadowo w stosunku do nastgpujacych rodzajow robét:

a) wykonanie przejs¢ dla przewod6w przez sciany i stropy - umiejscowienie i wymiary otworu,

b) wykonanie bruzd w $cianach - wymiary bruzdy; czystos¢ bruzdy; w przypadku odcinka pionowego instalacji
- zgodnos$¢ kierunku bruzdy z pionem; w przypadku odcinka poziomego instalacji - zgodnos¢ kierunku
bruzdy z projektowanym spadkiem; w przypadku odcinka instalacji w przegrodzie zewnetrznej -
projektowana izolacja cieplna bruzdy

Po dokonaniu odbioru migdzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét stwierdzajacy jakosé wykonania robot
oraz potwierdzajacy ich przydatnos¢ do prawidtowego wykonania instalacji. W protokdle nalezy jednoznacznie
identyfikowa¢ miejsca i zakres robdt objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do prawidtowego wykonania
instalacji, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajacych. Po
wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru migdzyoperacyjnego.

8.2.1. Odbior techniczny-czesciowy instalacji

Odbidr techniczny-czesciowy powinien byé przeprowadzany dla tych elementéw lub czegsci instalacji j, do
ktdrych zanika dostgp w wyniku postgpu rob6t. Dotyczy on na przyktad: przewod6w utozonych i zaizolowanych
w zamurowywanych bruzdach lub zamykanych kanatach nieprzetazowych, przewodoéw uktadanych w rurach
plaszczowych w warstwach budowlanych podtogi, wezownic grzejnikow ogrzewania podtogowego utozonych i
zalewanych jastrychem, uszczelnien przejs¢ w przepustach przez przegrody budowlane, ktérych sprawdzenie
bedzie niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (technicznego).

Odbidr czesciowy przeprowadza si¢ w trybie przewidzianym dla odbioru koncowego (technicznego) jednak bez
oceny prawidtowosci pracy instalacji.

W ramach odbioru czesciowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z projektem wykonawczym

oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy dotyczacymi zmian w tym projekcie,

b) sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich

punktach nin. specyfikacji, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie koniecznosci odstepstwa
wprowadzone do dziennika budowy,

C) przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protok6t potwierdzajacy prawidtowe wykonanie robét,
zgodnos¢ wykonania instalacji z projektem wykonawczymi pozytywny wynik niezbednych badan odbiorczych.
W protokéle nalezy jednoznacznie zidentyfikowa¢ miejsce zainstalowania elementéw lub lokalizacje czesci
instalacji, ktdre byty objete odbiorem czesciowym. Do protokétu nalezy zataczy¢ protokéty niezbednych badan
odbiorczych.

W przypadku negatywnego wyniku odbioru czesciowego, w protokdle nalezy okresli¢ zakres i termin
wykonania prac naprawczych lub uzupemiajacych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru
czesciowego.

8.2.1. Odbior techniczny-koricowy instalacji

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koncowego po spetnieniu nastgpujacych

warunkow:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem izolacji cieplnej,

b) instalacje wyptukano, napetniono woda i odpowietrzono,

c) dokonano badan odbiorczych, z ktorych wszystkie zakonczyty sie wynikiem pozytywnym,

d) zakonczono uruchamianie instalacji obejmujace w szczeg6lnosci regulacje montazowa zapewniajaca
uzyskanie zatozonych parametréw czynnikow: grzejnego i chtodniczego temperatura zasilania, przeptyw,
cisnienie dyspozycyjne)

e) zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majace wpltyw na efekt
ogrzewania/chtodzenia w pomieszczeniach obstugiwanych przez instalacje i spetnienie wymagan w
zakresie izolacyjnosci cieplnej i innych wymagan zwiazanych z oszczednoscia energii.
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*  Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

e projekt powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupemnieniami
dokonanymi w czasie budowy),

»  dziennik budowy,

»  potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem wykonawczym, warunkami pozwolenia
na budowe i przepisami,

»  obmiary powykonawcze,

»  protokéty odbioréw miedzyoperacyjnych,

»  protokdty odbiordw technicznych-czesciowych,

e protokdty wykonanych badan odbiorczych,

» dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych
wykonano instalacje,

» dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom technicznym,

» instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobow, o instrukcje obstugi instalacji.

» W ramach odbioru koncowego nalezy:
» sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem powykonawczym,

» sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach SST, a w przypadku odstgpstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci
wprowadzenia odstepstwa,

»  sprawdzi¢ protokdty odbioréw migdzyoperacyjnych,

»  sprawdzi¢ protokdty odbiordw technicznych czesciowych,

» sprawdzi¢ protokdty zawierajace wyniki badan odbiorczych,

* uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osiaganie zaktadanych parametrow.

e Odbior koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji do uzytkowania lub protokolarnym
stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

 Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W przypadku zakonczenia
odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po usunieciu przyczyn
takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbidr instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy
ponadto sprawdzi¢ czy w czasie pomigdzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji spowodowanej
korozja, zamarznieciem wody instalacyjnej lub innymi przyczynami.

8.2.15. Dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwacji

a)Raport potwierdzajacy prawidtowe przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych (jesli istnieja) w zakresie obstugi
instalacji wentylacyjnych w budynku;
b)Podrecznik obstugi i wyszukiwania usterek;
c) Instrukcje obstugi wszystkich elementéw sktadowych instalacji;
d)Zestawienie czesci zamiennych zawierajace wszystkie czesci podlegajace normalnemu zuzyciu w
eksploatacji;
e)Wykaz element6w sktadowych wszystkich urzadzen regulacji automatycznej (czujniki, urzadzenia sterujace,
regulatory, styczniki, wytaczniki);
f) Dokumentacja zwiazana z oprogramowaniem systemow regulacji automatycznej.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Platnosci za wykonana i odebrana
instalacje nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
»  Dostarczenie materiatow i sprzetu oraz montaz na miejscu wbudowania
Prace pomiarowe i przygotowawcze
Oznakowanie rob6t
Wykonanie konstrukcji wsporczych i podpor
Wykonanie préb, rozruchu i regulacji
Wykonanie dokumentacji powykonawczej
Montaz armatury wraz ze wszystkimi niezbednymi elementami przytaczeniowymi
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sa niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.

9.1.1. ponadto dla rurociggdw centralnego ogrzewania
* montaz rurociagdw ksztattek, ich potaczenia przewidziane w Dokumentacji projektowej
montaz zawiesi i uchwytow
wykonanie izolacji termicznych
wykonanie otworéw w §cianach przebicia i bruzdy (tacznie z ich ewentualnym zabezpieczeniem p-poz)
wykonanie podejs¢ doptywowych dla armatury, oraz wezykdw podtaczeniowych
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 215:2002 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania

PN-EN 442-1:1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne

PN-EN 442-2:1999 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan

PN-EN 442-2:1999/A1:2002 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan

PN-EN 442-3:2001 Grzejniki. Ocena zgodnosci

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynkéw. Opdr cieplny wspétczynniki

przenikania ciepta.

PN-EN ISO 13789:2001 Whtasciwosci cieplne budynkdw. Wspétczynniki strat ciepta przez przenikanie. Metoda

obliczania

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne

PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji wodnych systemu zamknigtego z
naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. WWymagania

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania
PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. lIzolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-03406:1994 Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do 600 m3
PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociagéw. Postanowienia ogolne

PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociagow. Kod barw rozpoznawczych dla przesytanych czynnikow
PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagéw. Podstawowe wymagania.

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - Zeszyt 6 -
»Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych"

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - Zeszyt 4 -
»Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci cieptowniczych z rur i elementdw preizolowanych"
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SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-16
INSTALACJE OKABLOWANIA STRUKTURALNEGO
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie instalacji systemu
okablowania strukturalnego, instalacji telefonicznej.
1.2.  Zakres stosowania ST
2. Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robdt,
ktore zostana zrealizowane w ramach zadania - ,,Przebudowy ze zmiana funkcji pomieszczen na parterze w budynku
przy ul. Piastowskiej 9 w Kotobrzegu, na potrzeby Poradni Psychologiczno-Pedagogicznej.” w zakresie instalacji
okablowania strukturalnego.
2.1, Okreslenia podstawowe
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
3. MATERIALY
2.1.  Materialy instalacyjne
Materiaty uzyte do wykonania instalacji musza $cisle spelnia¢ wymagania niniejszej specyfikacji oraz by¢ zgodne z
projektem. Mozliwe jest zaproponowanie produktéw réwnorzednej jakosci. Jakiekolwiek przerdbki projektowe,
budowlane i instalacyjne musza by¢ wykonane na koszt wykonawcy.
4. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine”
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,\Wymagania ogélne”.
6. WYKONANIE ROBOT
6.1.  Zestawienie rodzaju robot
= Uktadanie tras kablowych,

Uktadanie przewoddw w gotowych trasach kablowych,

Montaz gniazda sieci komputerowej i telefonicznej,

Montaz panela krosowego, programowanie urzadzen aktywnych,

Montaz urzadzen do systemu przyzywowego szpitalno-ratunkowego,

Programowanie , uruchomienie systemow,

Dokumentacja powykonawcza
ostosowanie dokumentacji nie moze zmieni¢ parametréw okablowania i innych istotnych:
e okablowanie kategorii 6 zgodnie z drugimi edycjami norm 1S011801 i EN 50173; o okablowanie nieekranowane,

kabel typu UTP;

e  zatozen podstawowych zawartych w dokumentacji instalcji przyzywowej
5.1.1Uk}adanie przewodow w gotowych trasach kablowych
przewody uktada¢ z zachowaniem sity wciagania i promieni giecia zgodnie ze specyfikacja producenta kabli;
przewody logiczne wprowadza¢ i wyprowadza¢ z gtéwnych magistral kablowych pod katem 90°;
kable prowadzi¢ w jednej ptaszczyznie, tj. nie wolno owija¢ kabli dookota rur, kolumn, itp.
na trasie prowadzenia kabli niedopuszczalne sa dodatkowe potaczenia w kablu typu mostki czy lutowanie;
przejscia przewoddw przez sciany nalezy uszczelni¢ w klasie odpornosci ogniowej dla danej przegrody budowlanej;
uktadajac przewody nalezy wyréwna¢ trase tak, aby w korytku nie byto wybrzuszen, narazajacych izolacje
przewoddw na uszkodzenie;

e przy domierzaniu przewoddw nalezy przewidzie¢ rezerwe umozliwiajaca pozostawienie w puszkach (lub przy
montowanych urzadzeniach) koncow przewodow o dtugosci niezbednej do wykonania potaczen; przewody nalezy
ucina¢ szczypcami;

5.1.2 Montaz gniazda abonenckiego, miniterminala, przyciskéw RT.

Gniazdo abonenckie stanowi punkt przytaczeniowy sktadajacy sie z dwoch nieekranowanych gniazd RJ45. Gniazda
abonenckie montowa¢ zgodnie z projektem w puszce pod tynkiem. Przed przystapieniem do montazu Wykonawca jest
zobowiazany do weryfikacji miejsca montazu z ostateczna aranzacja pomieszczenia. Zakonczenie kabla na ztaczach oraz
sekwencje rozszycia nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta okablowania strukturalnego oraz zgodnie z DTR
(dotyczy urzadzen przyzewu). Miniterminal ma zosta¢ zainstalowany w specjalizowanej podwdjnej puszce pod
tynkowej.

5.1.3 Testowanie systemu

Pomiary nalezy wykona¢ miernikiem posiadajacym aktualny certyfikat kalibracji. Miernik musi by¢ akceptowany przez
dostawce systemu okablowania strukturalnego. Nalezy utrzyma¢ standard urzadzen juz zainstalowanych.

5.2 Dokumentacja powykonawcza

Po wykonaniu instalacji nalezy wykona¢ dokumentacje powykonawcza z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu

UIIIIII

PUP ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatow, tel. 530-610-975 152/154



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru rob6t budowlanych

wykonawczego. Do dokumentacji nalezy dotozy¢ atesty zastosowanych urzadzen oraz protokoty pomiar6w.
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne” .
Kontrola jakosci oraz odbidr rob6t powinny by¢ przeprowadzona zgodnie z dokumentacja techniczna oraz norma
PN-E-08350- 14:2002.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:
- posiadanie atestow i certyfikatdw na materialy i urzadzenia,
- posiadanie certyfikatdw producenta oprogramowania do szkolenia uzytkownika i administratora,
« zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja projektowa,
- montaz urzadzen,
« wykonanie pomiar6w.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Wykonawca jest odpowiedzialny za
pelng kontrolg rob6t i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania badan materialow oraz robot.
Wykonawca dostarczy Inwestorowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna
legalizacjg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Inwestor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen
pomiarowych, pracy personelu lub metod pomiarowych. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéw ponosi Wykonawca.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” .
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemul.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych rob6t, ktdre w
dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbior rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru z ramienia Inwestora. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem
do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inwestora. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inwestora. Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inwestor na podstawie dokumentoéw zawierajacych komplet
wynikow badan w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa i uprzednimi
ustaleniami.
8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robdt dokonuje Inwestor.
8.4. Odbidr ostateczny robot
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inwestora. Odbior ostateczny
robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia
robdt. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inwestora i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa.
W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow rob6t
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i rob6t poprawkowych. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé¢ wykonywanych rob6t w poszczeg6lnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany
przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
1 .dokumentacje powykonawcza,
2.certyfikaty i karty katalogowe zastosowanych urzadzen,
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3.instrukcje obstugi oraz skrocona instrukcje obstugi systemu
4.wyniki pomiar6w i testéw,
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego roboét.
Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne". Patnos¢ za jednostke obmiarowa roboty
nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Umowy, obmiarem rob6t, ocena jakosci uzytych materiatdw i jakosci
wykonania robdt, na podstawie wynikéw pomiardw i badan.
9.1. Cena wykonania robét obejmuje:

e dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

¢ wykonanie robét zasadniczych, wykonczeniowych; montazu osprzetu; montazu i rozruchu urzadzen,

e wykonanie niezbednych przebié, przepustéw, wykucie bruzd i wnek

¢ wykonanie napraw i wyprawek tynkarskich,

e wykonanie badan i préb pomontazowych.
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sa niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;j.
10. DOKUMENTY ZWIAZANE

e PN-EN 50173 Systemy okablowania strukturalnego

e EN 50173 Il edycja Okablowanie strukturalne budynkéw

e IS0 11801 Il edycja - Okablowanie strukturalne budynkow

e TIA/EIA 568B - Okablowanie telekomunikacyjne biurowcow
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